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EN ONEMLI ESERIMIZ:
MUSTERILERIMIZIN MEMNUNIYETI

Bizi burada motive eden tek sey var: yalnizca mikemmel urinlerle degil, ayni zamanda
muikemmel hizmetle birlikte araclarinizin ve ekipmanlarinizin glivenilirligini arttirmaniza
katkida bulunmak istiyoruz. Sistemlerin tim inceliklerine hakim olan deneyimli mihendisle-
rimiz sizlerle birlikte urdnleri ve siirecleri optimize edebilmek adina calisiyorlar ve gelecek
icin yeni cozimler gelistiriyorlar. Her glin tekrar kendimizi adadigimiz hedefimiz ise uzun
vadede rekabetci kalmanizi saglamak.

Amerikalar

NSK Sirketi

NSK faaliyetlerine, 1916°da Japonya'nin ilk rulman yatak- ~ calismaktadir. Burada yalnizca yeni teknoloji gelisimine
lari Ureticisi olarak basladi. O giinden beri de sadece degil ayni zamanda kalitenin, stirecin her asamasinda,
Urdn portfoyimiuzu degil, ayni zamanda cesitli endustriyel  slrekli olarak optimize edilmesine calisiyoruz. Diger
sektorlere yonelik hizmet yelpazemizi de sirekli olarak seylerin yani sira arastirma faaliyetlerimiz; Grin tasarimi,
genisletiyor ve gelistiriyoruz. Bu baglamda, rulman, cesitli analitik sistemlerin kullanimina dayali similasyon
lineer sistemler, otomotiv endistrisi icin bilesenler ve uygulamalari ve rulmanlar icin farkli celik ve yaglayicila-
mekatronik sistemler alanlarinda teknoloji gelistiriyo- rin gelistirilmesini icerir.

ruz. Avrupa, Amerika ve Asya'daki arastirma ve tretim
tesislerimiz kiiresel bir teknoloji aginda birbirlerine bagli  Daha fazla bilgi icin www.nskeurope.com.tr

Ticari marka: Bu katalogda sayilan tim NSK trin ve hizmetleri NSK Ltd." nin ticari markalariya da tescilli ticari markalaridir.
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NDEKILER

C

Celik ve Metal Endiistrisine Yonelik Rulmanlar
Proses - Celik ve Metal Enddistrisi
Bazik Oksijen Firinlari ve Konvertorler icin Rulmanlar

Surekli Dokim Makineleri icin Rulmanlar

- Kilavuz Merdaneleri icin Rulmanlar

- Onerilen Rulman Dizilimleri

- Arizalarin Tanimlanmasi

- SWR Serisinin Gelistirilmesi

- Silindirik Makarali Rulmanlarin Gelistirilmesi
- Kullanici Faydasi

Haddehaneler icin Rulmanlar

- Konik Makarali Rulmanlar - 4 Sirali

- Silindirik Makarali Rulmanlar - 4 Sirali

- Sendzimir Destek Merdanesi Rulmanlari
- Arizalarin Tanimlanmasi

- Siiper-TF Rulmanlarinin Gelistirilmesi

- KVS Serisinin Gelistirilmesi

- Kullanici Faydasi

Sirekli Dokiim Makineleri Rulman Boyutlari
- Oynak Makarali Rulmanlar - SWR Serisi

- Silindirik Makarali Rulmanlar - RUB Serisi
- Silindirik Makarali Rulmanlar - NUB Serisi

- Parcali Silindirik Makarali Rulmanlar - RCPH/PHR Serisi

Haddehane Rulman Boyutlari

- Konik Makarali Rulmanlar - Ekstra Kapasiteli Keceli-Temiz 4 Sirali - KVS Serisi
- Silindirik Makarali Rulmanlar - 4 Sirali - STF-RV Serisi

- Sendzimir Destek Merdanesi Rulmanlari
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SAGLAM, ASINMA DIRENCLIi VE DAYANIKLI
- NSK’NIN CELiK VE METAL ENDUSTRISINE

YONELIK RULMANLARI

Tdm proseste karsilasilan ilgili bitin kosullar icin dzel

olarak gelistirilmis rulmanlar sunuyoruz. Bu dogrultuda,

érnegin, slrekli dokim tesisleri icin kontaminasyon
girisini 6nleyen ve optimum hizmet 06mri sunan keceli
oynak makarali rulmanlar gelistirdik. Ayrica, kendinden
hizalamali dis bilezige sahip silindirik makarali
rulmanlarimiz, sirekli dokim tesislerine mikemmel
sekilde uyum saglamaktadir.

Sealed-Clean teknolojimizle birlikte, haddehanelere
yonelik cesitli 6zel malzemelerden temin edilebilen
Slper-TF gibi konik makarali rulmanlarimiz da
mevcuttur. Tim bunlarin yaninda; sinter makineleri,
LD konvertorleri, zincirli konveyorler, dogrultma
makineleri ve daha fazlasiicin cesitli rulmanlar
sunuyoruz.

Asiri kosullara yonelik Sealed-Clean rulmanlar

Artan giivenilirlikle birlikte ariza giderme siiresinde azalma
Varyantlar cok olmakla birlikte tim Urdnlerimizin ortak
bir yonu vardir: givenilir, asinma direncli ve dayanikli.
Dolayisiyla karli bir Gretim saglanmis olur.

Bir NSK inovasyonu - Sealed-Clean

NSK 1980 yilinda, piyasaya keceli dort sirali makarali
rulman (Sealed-Clean) siiren ilk sirket olmustur.

0 zamandan bu yana, Sealed-Clean rulmanlari stirekli
gelistirdik. Boylece, yeni gelistirilen i¢c konstriksiyonla
ve yeni bir sizdirmazlik sistemiyle, yik tasima
kapasitesini olcllebilir diizeyde artirmayi basardik.
Gres tuketimi de onemli dlclide azaltilarak, hem daha
disik maliyetli hem de cevre dostu bir dzellik kazandi.
Keceli-Temiz rulmanlar, ylzeyi sertlestirilmis ve
tamami sertlestirilmis celik seklinde temin edilebilir.
NSK'nin cesitli celik ozellikleri, 6zel 1sil ve ylizey islem
teknolojimiz sayesinde bilhassa asinmaya ve darbeye
karsi dayaniklidir.
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Sicaklik degisimleri, yiksek kontaminasyon miktari, dakikada 2000 metreden fazla

haddeleme hizlari, sallanma hareketleri ve darbeler; celik ve metal endustrisinde zorluk

meydana getirmektedir. Bu durum, ham maddenin hazirlanmasindan ergitme slrecine ve

haddelenmis nihai Urine kadar, NSK'nin rulmanlari bu sorunlari asmaktadir.

Yeni gelismeler icin en iyi kombinasyon: arastirma ve pratik deneyim

NSK'nin celik ve metal endistrisine bir sonucu olarak, turtnlerimiz

yonelik rulmanlari, yogun icin malzeme ve yaglama kadar
arastirma ve gelistirmenin yani sira  konstriksiyonla ilgili de strekli
musterilerimizle yakin bir calisma iyilestirme programi ylrutiyoruz. En
iliskisinin sonucudur. Pratik zorlu kosullar altinda

deneyim taleplerinin

Celik ve metal endiistrisine yonelik rulmanlarin gelistirilmesi

Tasarim ve malzemeler Similasyon
Yeni konstriksiyon tiplerinin Cesitli calisma ortamlarinda
gelistiritmesi ve zorlu calisma similasyon teknikleri

kosullarinda daha uzun calisma omri
icin inovatif malzemelerin kullanilmasi

en ylUksek kalite ve glvenilirlik
standartlarini temin etmek icin, tim
NSK Urinleri, test ekipmanlarimizda
en siki testlere tabi tutulmaktadir.

Analiz ve Teshis

- Rulman analiz teknikleri
- Yorulma hasari analizi

- Teshis teknikleri

Gercege uygun calisma kosullarindaki performans ve dayaniklilik degerlendirmesi icin test donanimi

Siirekli dokiim makineleri kilavuz mer- Haddehane destek merdaneleri
daneleri rulmanlari test ekipmani rulmanlari test ekipmani

Haddehane is merdanesi rulmanlari test

ekipmani



TUM CELIK VE METAL ENDUSTRISI
PROSESI ICiN URUNLER

Celik ve metal tesis rulmanlari, cesitli ve asiri calisma kosullarina (yuksek sicakliklar, yliksek veya distuk
donus hizlari, su veya kirle kontamine olmus ortamlar] karsi dayanikli olmalidir. Tim tesis prosesleriicin
her kosulda givenilir ve strekli calisma saglayan eksiksiz bir tGrin yelpazesi sunuyoruz.

@ Sinterleme Makineleri @ BOF ve Konvertorler

Q Sinterleme Makineleri G Bazik Oksijen Firinlari ve Konvertorler

Oynak Makarali I
Rulmanlar
NSKHPS Serisi

Sinterleme
Makinesi Paletleri
icin Sealed-Clean
Rulmanlar

Bazik Oksijen
Firinlar

ve Konvertor
Muylularricin
Ultra

Biyuk Parcali
Rulmanlar

Plummer Bloklar
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Sicak Serit Haddeleri (Hazirlama hadde tezgahi)

(D) Vincler | LE) Siirekti Dokim ]

Ving Kasnaklari icin Silindirik Makarali
Kafessiz Silindirik = Rulmanlar - NUB
Makarali Rulmanlar % Serisi

Segmentli mer-
daneler

icin Parcali Makarali
Rulman Unitesi

Hizalama Bilezikli SWR Rulmanlar
Silindirik Makarali

Rulmanlar




@ Transfer Silindirleri @ Sicak Serit Haddeleri (Finis Tezgahi)

(H) Celik Boru Haddeleri
(H) Celik Cubuk ve Filmasin Haddeleri

(H) Profil Haddeleri

@ Transfer Silindirleri 0 Sicak serit hadde

(Finis Tezgahi)

Yiksek Sicaklik
Ortamlarticin

bilyali rulmantar Silindirik Makarali

Rulman ve Konik
Makarali Rulman,
yatay merdaneler
icin 4 sirali

Silindirik Makarali
Rulman ve Konik
Makarali Rulman,
Hadde merdaneleri
icin 4 sirali

Sealed-Clean
Oynak Makarali

Konik Makarali Eksenel yiklericin

Rutmantar Rulmanlar, dikey Konik Makarali
merdanelericin 4 Rulmanlar
sirali :

Plummer

Bloklar

G Sac Haddeleri

Destek Merdaneleriicin 4 sirali
Silindirik Makarali Rulmanlar,
asirtagir yikler icin Saplama
Tipi kafes

Silindirik Makarali
Rulmanlar EW + EM
Serisi

CELIK VE METAL ENDUSTRISI




(3) Soguk hadde (L) Skin Pass Hadde (N) Gergi diizleyiciler

00 %P0 %P0 S

z oo — o) @
£6868 2% o % 2g &

(K) Cok Merdaneli Kiimeli Hadde (M) Zincirli Konveyérler

() Soguk Hadde

Hadde merdaneleri
icin 4 sirali Silindirik
Makarali Rulman ve
Konik Makarali
Rulman

0 Cok Merdaneli Kiimeli Hadde m Zincirli Konveyorler

Destek

Merdaneleri
icin Destek
Rulmanlari

S-Type Sealed-
Clean Bearings
for Chain
Conveyors

4 Sirali Sealed-
Clean Ekstra
Kapasiteli Konik
Makarali Rulmanlar

(L) Skin Pas Hadde [N) Gergi diizleyiciler

Keceli Hadde Konik Makarali Gergi

Merdane Rulmanlar, dizleyiciler icin
Rulmanlari 4 Sirali Sealed- rulman dniteleri
icin suya Clean Ekstra

dayanikli gres Kapasiteli

Silindirik Makarali
Rulmanlar, Destek
Merdaneleriicin

4 sirali

Eksenel ylkler icin
Cift Sirali Konik
Makarali
Rulmanlar




Bazik Oksijen Firinlari ve Konvertorler icin Rulmanlar

BAZiK OKSIJEN FIRINLARI VE KONVERTOR MUYLULARI
iCIN ULTRA BUYUK PARCALI RULMANLAR

1. Calisma kosullari 2. Tipik sorunlar
- Yiksek sicaklik

- Agir yikler

- Ultra distk hiz ve salinim

ic rulmanlar, disli cark cikarilmadan degistirilemez

Bazik Oksijen Firinlari Disli cark
ve Konvertorler

Firin govdesi
tahrik Unitesi

Geleneksel yapi Rulman degistirme islemi zaman alir ve yiksek bakim
maliyeti gerektirir

Ayrica, rulmanlarin beklenmedik bir ariza nedeniyle aniden degistirilmesi,
sonraki proseslerde buylk Uretim kaybina neden olur
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Surekli Dokim Makineleri icin Rulmanlar

KILAVUZ MERDANELERI ICIN RULMANLAR

1. Calisma kosullari 2. Tipik sorunlar
= Isi

- Agir yukler

- Su buhari (su)
- Ultra distk hiz

- Tufal Oynak makarali rulmanlara ozgu diferansiyel kayma
- Merdane biikilmesi

- Dizensiz asinma

Dis bilezik yuvarlanma yolu ylizeyi

R

Sirekli dokiim makinesi

- Pullanma Pullanma ve catlak

- Catlak

Dis bilezik yuvarlanma yolu ylzeyi

Merdane segmenti initesi - Merdane bosluklarinin genislemesi [merdanelerin arizalanmasi)

- Kusurlu Grinler

- Uretim hattinda beklenmedik ariza

- Rulman kullaniminda yiksek maliyet



* Rulman tablolari icin bkz. sayfa 32 (SWR Serisi), sayfa 34 [RUB Serisi), sayfa 35 (NUB Serisi), sayfa 36 (RCPH/PHR).




Surekli Dokim Makineleri icin Rulmanlar

ONERILEN RULMAN DUZENLERI

NSK, yeni gelistirilen NUB silindirik makarali rulmanlar ve SWR Rulmanlar dahil olmak Uzere, sirekli dokim
makinelerinin kilavuz merdanelerinde kullanilan rulmanlar icin asagidaki dizenleri hazirlamistir.

Tekli merdaneler icin rulman diizeni

Durum 1

Halihazirda kullanilan oynak
makarali rulmanlar, aks

kutularinda modifikasyon
yapilmaksizin SWR
Rulmanlar ile degistirilebilir;

boylece performansi kolayca

artirir.
7 7
Sabit SWR SWR Serbest
uc uc
Durum 2

Merdane genlesmesini
telafi etmek icin optimum

rulman dizeni. Makine
tasarimina bagli olarak,
RUB rulmanlarini serbest

uc konumlarinda kullanmak

icin aks kutularinda kicik

modifikasyonlar gerekli // %

olabilir. Sabit  SWR RUB Serbest

uc uc

Kilavuz merdaneler icin rulman diizeni

Yeni nesil makinelerde
kullanilan toroidal rul-

manlar, NUB rulmanlarla
birlikte basarili bir sekilde
gelistirilirken, oynak

makarali rulmanlar SWR

teknolojisinden faydalanabilir.

Ustelik tiim bunlar, aks

kutularinda herhangi bir

modifikasyon yapilmadan // // // %

gerceklestirilir. SWR NUB NUB SWR




SWR

Kombine tip merdaneler icin
serbest uc konumlarinda NUB
rulmanlarin kullanilmasiyla
ylUksek yuk tasima kapasitesi
elde edilir.

Makine tasarimina bagli olarak,
NUB rulmanlarini serbest uc
konumlarinda kullanmak icin
aks kutularinda kiiclik modifi-
kasyonlar gerekli olabilir.

Durum 1

Halihazirda kullanilan oynak
makarali rulmanlar, aks
kutularinda modifikasyon
yapilmaksizin SWR Rul-
manlar ile degistirilebilir;
boylece performansi
kolayca artirir.

Durum 2

Merdane genlesmesini telafi
etmek ve ylk tasima kapasi-
tesini artirmak icin optimum
rulman dizeni.

Makine tasarimina bagli
olarak, NUB rulmanlarini
serbest uc konumlarinda kul-
lanmak icin aks kutularinda
kicuk modifikasyonlar
gerekli olabilir.

NUB

RUB

Kombine tip merdaneler icin rulman diizeni

RCPH/PHR

Z

sabit SWR

ug

Segmentli tahrik merdaneleri icin rulman diizeni

77

Serbest NUB NUB Serbest

ug

ug

Z

SWR Sabit

ug

Sabit SWR

uc

7

RCPH/PHR

7

7

SWR Serbest

uc

Sabit SWR

uc

7

RCPH/PHR

Z

7

NUB Serbest

uc



Surekli Dokim Makineleri icin Rulmanlar

OYNAK MAKARALI RULMANLARDAKI ARIZA
MEKANIZMASININ TANIMLANMASI

Arizanin »

tanimlanmasi ‘

Rulman

Rulman icindeki diferansiyel kayma

CL makarasi Uc taraf

Dis bilezik

Temas ylzeyi
[LELQELETEL basinci P

Rulmanlar
Makaralar ile dis

bilezik arasindaki
,‘/ ~ kayma hizi V
CL rulmam ’

Kaymanin gerceklesmedigi noktalar
(salt donme konumlari)

Calisma kosullari

Dokiintii ve su Yetersiz
girisi VELEINE!

Yag filminin yirtilmasi
(metalik temas)

Yetersiz yag
filmi
olusumu

Ultra diisiik hiz ve
agir yiikler




Dizensiz
asinma
parcasi

(1) Diizensiz asinma
Uygunsuz yaglama ve diferansiyel
kaymadan kaynaklanan asinma

Karsi
onlem (1)

Salt donme konumlari

(2) Pullanma
Gerilme yogunlugundan kaynaklanan,

u salt dénme bélimiindeki pullanma

Karsi
onlem (2)

L L (3) Catlaklarin ilerlemesi
Bikilme Bikilme B . . .
o e Bikilme geriliminin neden oldugu dikey Karsi
gerilimi gerilimi ) . ) o "
catlaklarin gelismesi ve ilerlemesi ile onlem (3)
Rl R
<— Rulman merkezi

Dis yiizey —> (3) Catlak hasari




SWR RULMANLARININ GELiSTIRILMESI

Malzeme énlemleri ¢

Temel performans
Oynak Makarali Rulmanlarin dis bilezik yuvarlanma yolu ylizeyindeki asinma profili

Karsi 6nlem (1): Asinma direnci

AISI 52100 SWR
- Donme Donme Dénme Donme
konumu konumu [ konumu konumu
Asinma
direnci yakls.
| I [ L 3 kat
Maksimum asinma derinligi = Maksimum asinma derinligi =
Yakls. 17 pm 3 Yakls. 5 pm 3
B 21 mm - B 21 mm -
22210CD rulmanlar kullanilarak dayaniklilik testinin degerlendirilmesi
Karsi 6nlem (2): Iyilestirilmis pullanma 6mrii (pullanmanin engellenmesi)
99.9
O SWR
90 mAISI 52100
Rulman omrii
50 yakls. 5 kat
o Calisma 6mrinin, baski
10 tipi omdr testi ile
degerlendirilmesi
-]
0
100 100 107 108
Karsi onlem (3): lyilestirilmis dis bilezik mukavemeti
100
80
Cekirdek
40 - toklugu
Dis bilezik yakls.

mukavemetinin
degerlendirilmesi

~
o

Cekird egin kirilma toklug u

KIC, MPa-m"2
S

AIS1 52100 SWR

o



@ Ortalama segment
degistirme periyotlari: 1

)
R
PN ) R )R )R )

@ Ortalama segment

degistirme periyotlari: 1,6 MESIEmES
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Surekli Dokim Makineleri icin Rulmanlar

OPTIMIZE PROFILLI VE HiZALAMA BILEZIKLI
SILINDIRIK MAKARALI RULMANLAR

Arizanmin 2 Malzeme 6nlemleri ‘ Kullanici
tanimlanmasi ‘ Faydasi

Oynak Makarali Rulmanlar (1)

Yiizey basinci

Makara temas Makara temas
uzunlugu uzunlugu

ITI

~
N\ PVx0

Makara temas uzunlugu

Standart Oynak Makarali Rulman

Asinma miktari:
14 pm

I;‘_\,_,/‘*/\J

Makara temas uzunlugu

Servis periyodu: 12 ay

Dis bilezik yuvarlanma yolu yiizeyinde
6nemli 6lclide asinma gozlendi: blyik
diizensiz asinma

CELIK VE METAL ENDUSTRISI

Silindirik Makarali Rulmanlar (2) (3)

Yiizey basinci

\

\

Makara temas Makara temas
uzunlugu uzunlugu

ITI

PV=0

Makara temas uzunlugu

Silindirik Makarali Rulman

Asinma miktari:

.

Makara temas uzunlugu

Servis periyodu: 21 ay

Dis bilezik yuvarlanma yolu yiizeyinde
oldukca kicik élctide asinma gozlendi




KULLANICI FAYDASI

Arizanin - Malzeme onlemleri ‘ Kullanici
tanimlanmasi -- Faydasi

Bakim maliyeti Bakim maliyeti Bakim maliyeti
1(8ay) 1(8ay) 18 ay)

Bakim maliyeti Daha dusiik maliyet Bakim maliyeti Daha dusiik maliyet
1.6 (13 ay) 1.6 (13 ay)



https://www.nskeurope.com.tr/tr/industries/industrial/steel-and-metals/continuous-casting-machine---production-of-shaped-sections.html

Haddehane Rulmanlari

IS MERDANELERI ICIN KONIK MAKARALI
RULMANLAR (4 SIRALI)

1. Calisma kosullari 2. Tipik sorunlar
- Yiiksek hiz/dusiik hiz
- Agir yukler

- Titresim ve darbe (1) Acik tip dort sirali konik (2) Keceli dort sirali konik
- Yiksek sicaklik makarali rulmanlar makarali rulmanlar

- Tufal
- Su sizmasi

Onemli hedef haddeler: Fazla gres

- Sicak serit hadde tiketimi ve
ylksek bakim

maliyetleri

- Skin Pas hadde
- Soguk hadde
- Temper hadde

Yetersiz yaglama
nedeniyle erken
ariza

Destek merdanesi (BUR)  Is merdanesi (WR)
Yiikleme, dokiintii ve su sizmasi dahil olmak ilizere

%‘J’ %,) calisma kosullari agirlasir
S #*

Rulman kullaniminda Uretim hattinda
yiiksek maliyet beklenmedik ariza

Tandem soguk hadde



-_-1'§¢ B Ve

e i i 17)

*Rulman tablolari icin bkz. sayfa 38.




Haddehane Rulmanlari

DESTEK MERDANELERI ICIN SILINDIRIK
MAKARALI RULMANLAR (4 SIRALI)

1. Calisma kosullari 2. Tipik sorunlar

- Titresim ve darbe

- Agir yukler

- Yiksek sicaklik (2) Makarali rulmanlar
- Yiksek hiz/distik hiz (1)|Kaymalirulmanlar (dért sirali silindirik

makarali rulman)
Onemli hedef haddeler:
- Levha haddeleri
- Skin Pas hadde
- Sicak serit hadde
- Temper hadde
- Soguk hadde

Yag filmi degisimi

Levha yapiminda
hassasiyet sorunu

Yaglama kosullari ve haddeleme yiikii daha zorlu hale gelir

Destek _ :
merdanesi (BUR) IS merdanesi (WR)

_weesle

o ® ® % ® > Yetersiz EHL yag filmi o & e
® ) %) w) W) @ olusumu
%) %) %) %) %)

Pullanma Makaralarda

BUR
Makaralarda catlaklar
WR

Rulman kullaniminda Uretim hattinda
Tandem soguk hadde yiiksek maliyet beklenmedik ariza




Rulman kullanim maliyetinde
%50 azalma

Makaralaradaki catlaklardan
kaynaklanan beklenmedik kazalarin
giderilmesi

*Rulman tablolari icin bkz. sayfa 40.




Haddehane Rulmanlari

SENDZIMIR DESTEK MERDANESI

RULMANLARI

1. Calisma kosullari

- Yiksek hiz

- Agir yukler

- Titresim ve darbe

- Haddeleme coziminin
devreye girmesi

o

@ Destek merdanesi
° ikincil ara merdane (tahrik merdanesi)

© Birincil ara merdane
© s Merdanesi

l Rulman Destek merdanesi

. HCE B OB BEE BhE BrE

%_ iiiiiiii R 8

—d

HCE BHEE 5CE BCE ECE

Birincil ara merdane

WR

HCE BECE BCE BCE ECE

% ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 8

HCE HEE 5CE BCE ECE

2. Tipik sorunlar

Acik iki ya da iic sirali Keceli cift sirali
silindirik makarali rulman silindirik rulman
(2U ve 3PL tipi) (2U tipi)

REIERELEINECEN
dolayi erken ariza
(haddeleme sivisi)

Yaglama kosullari, dokiintii sizintilari ve
haddeleme hizi daha zorlu hale gelir

Yag buharinin kece
acikligindan bosaltilmasi

Kece dudaginda yetersiz
yaglama

Kece dudaginin asinmasi

Haddeleme coziminiin sekteye
ugramasi

Pullanma

I —

Rulman kullaniminda Uretim hattinda
yiiksek maliyet beklenmedik ariza



3. Karsi Onlemler

Malzeme

Tasarim

Super-TF Sendzimir Destek Merdanesi

Rulmanlari

- Agir yikler ve zorlu yaglama kosullari
altinda iyilestirilmis ic bilezik
dayanikliligi

- Geleneksel rulman celigine kiyasla,

kontamine ortamda yaklasik iki kat

yorulma omru

- Geleneksel rulman celigine kiyasla 5
kat daha uzun émir icin EP (ekstra
saf] celikle istege bagli olarak temin
edilebilir

Keceli Senzimir Destek Merdanesi

Rulmanlari

- Optimize keceli tasarim sayesinde,
yag-hava buhari kece dudagindan
tahliye edilir

- Daha distk kece temas kuvveti, daha
ylksek hizda calisma olanagi sunarak
verimliligi artirir

- Daha kolay ve daha hizli bakim
icin daha az bilesenden olusan
basitlestirilmis kece yapisi

Yag hava akisi: Geleneksel - NSK kece tasarimi karsilastirmasi

<«— Dis bilezik ——»

Celik Ustiinde tek
parca dudakli kege

I ayrik kece dudagi

ve celik tutucu

<«— |c bilezk —>»

4. Faydalar

- Kece asinmasindaki azalma, daha diisiik
bakim maliyetleri ve daha yliksek rulman
guvenilirligi anlamina gelir

- Daha yiiksek gtivenilirlik ve daha uzun
calisma 6mri, hatlarin beklenmedik sekilde
durmasini ve tretim kayiplarini onler

- Daha uzun 6mir sayesinde, rulman
kullaniminin toplam maliyetinde distis
saglanir

Geleneksel yapi

3PL tipi

2U tipi

Keceli 2U tipi




Haddehane Rulmanlari

HADDEHANE RULMANLARININ ARIZA
MEKANIZMASININ TANIMLANMASI

Arizanin -

tanimlanmasi -

Calisma kosullari Yk ve hiz kosullari zorlasir

Yabanci dokiintii (kiiclik Zayif yag filmi olusumu (sinir
demir tozlari) kontaminasyonu yaglama kosullari)

Yizeyden kaynaklanan pullanma arizasi

Ariza mekanizmasi Yabanci dokiintii kontaminasyonundan

kaynaklanan erken asama pullanma ornegi
Adim 1: Yabanci dokiinti kontaminasyonundan kaynaklanan
gocukler

- Goclik
»* /& /

Demir tozlari

; Pullanma
Adim 2: Dokulnti gockleri etrafindaki gerilim yogunlugu
catlaklara dontsur
/ —_— Catlama
I\? Gerilim yogunlugu
6= 2
EL
e2E
Konum
Pullanma

Adim 3: Catlaklar, gecen her makaranin yiki altinda yayilir
ve pullanmaya baslar

—_

Pullanma /
N\




SUPER-TF RULMANLARININ GELISTIRILMESI

Malzeme dnlemleri ‘

Givenilirligi artirir ve haddehanelerin bakim maliyetlerini azaltir

Yabanci kontaminasyon Sinir yaglama kosullari

Karsi dnlemler

Ozel 1sil islem

Temas ylzeyindeki
Kalinti stenitin kontrold gerilme yogunlugunun
azaltilmasi

Siiper-TF Rulman

Temel performans

Yabanci kontaminasyona sahip yaglama ve sinir yaglama altinda
Siiper-TF Rulmanlarin omrii

1. Yabanci kontaminasyon altindaki 6miir testi sonucu (konik makarali rulman)

Katalog omri 1
Genel karbirlenmis celik
Stper-TF

2. Sinir yaglama altindaki omiir testi (A=0,3) (bilya-cubuk dénme temas yorulma
testi)

Genel karbirlenmis celik 1
Stper-TF




Haddehane Rulmanlari

KONiK MAKARALI RULMANLAR (4 SIRALI)
EKSTRA KAPASITE, SEALED-CLEAN, KVS SERISI
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KULLANICI FAYDASI

Rulman kullanim maliyeti ve kece onarim
maliyeti

DD
DDDDH

DD
DDV

DY

Rulmanlarin bakim maliyeti

OV
(e v
OO

E]

(e R v
&

OO

IQ



https://www.nskeurope.com.tr/tr/industries/industrial/steel-and-metals/tandem-cold-mill.html

Surekli Dokim Makineleri Rulman Boyutlari

OYNAK MAKARALI RULMANLAR - SWR SERISI

Sek. 1 (EA) Sek. 2 (CAM) Sek. 3 (CD)
Sinir Boyutlari (mm) Temel Yiik Degerleri (kN)
Rulman Numaralari Sek.
d D B r (min) C: Cor
22208SWREAg2E4 40 80 23 1.1 113 99,5 1
22210SWREAg2E4 50 90 23 1.1 124 119 1
23012SWRCgE4 60 95 26 1,1 98,5 141 3
22212SWREAg2E4 60 110 28 1,5 178 174 1
22214SWREAg2E4 70 125 31 1,5 225 232 1
22216SWREAg2E4 80 140 33 2,0 264 275 1
22218SWREAg2E4 90 160 40 2,0 360 395 1
23020SWRCDg2E4 100 150 37 1,5 212 88 8
24020SWRCg2E4 100 150 50 1,5 276 470 3
24120SWRCAg2ME4 100 165 65 2,0 345 533 2
22220SWREAg2E4 100 180 46 2,1 455 490 1
23022SWRCDg2E4 110 170 45 2,0 293 465 3
24022SWRCg2E4 110 170 60 2,0 380 645 3
24122SWRCg2E4 110 180 69 2,0 460 750 3
22222SWREAg2E4 110 200 53 2,1 605 645 1
23024SWRCDg2E4 120 180 46 2,0 318 525 8
24024SWRCqg2E4 120 180 60 2,0 395 705 3
24124SWRCg2E4 120 200 80 2,0 573 950 8
22224SWREAg2E4 120 215 58 2,1 685 765 1
230265SWRCDg2E4 130 200 52 2,0 400 655 3
24026SWRCg2E4 130 200 69 2,0 495 865 3
24126SWRCgE4 130 210 80 2,0 590 1010 3
22226SWREAg2E4 130 230 b4 3,0 820 940 1
23028SWRCDg2E4 140 210 53 2,0 420 715 3
24028SWRCg2E4 140 210 69 2,0 525 945 3
24128SWRCg2E4 140 225 85 2,1 670 1160 3
22228SWRCDg2E4 140 250 68 3,0 645 930 3
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Rulman Adlandirma

22224SWREAg2(M]E4C4

Radyalic bosluk
E4 Dis bilezikteki yaglama kanali ve delikleri
Kafes malzemesi - yalnizca piring kafes icin gecerlidir
Karbirlenmis ic bilezik (3), dis bilezik (2) ya da ikisi de (5)
Kafes tasarimive malzemesi
Ozel asinma direncli malzeme gésterimi
ISO numaralandirmasina gore delik kodu
ilgili ISO boyut serisinin oynak makarali rulmani

Sinir Boyutlari (mm) Temel Yiik Degerleri (kN)
Rulman Numaralari

d D B r (min) (o Cor

23030SWRCDg2E4 150 225 56 2,1 470 815
24030SWRCg2E4 150 225 75 2,1 590 1090
24130SWRCgwE4 150 250 100 2,1 890 1530
22230SWRCg2E4 150 270 73 3,0 765 1120
23032SWRCDg2E4 160 240 60 2,1 540 955
24032SWRCg2E4 160 240 80 2,1 680 1260
24132SWRCg2E4 160 270 109 2,1 1040 1760
22232SWRCDg2E4 160 290 80 3,0 910 1320
23034SWRCDg2E4 170 260 67 2,1 640 1090
24034SWRCg2E4 170 260 90 2,1 825 1520
24134SWRCg2E4 170 280 109 2,1 1080 1860
22234SWRCDg2E4 170 310 86 4,0 990 1500
23036SWRCDg2E4 180 280 74 2,1 750 1270
24036SWRCg2E4 180 280 100 2,1 965 1750
24136SWRCg2E4 180 300 118 3.0 1190 2 040
22236SWRCDg2E4 180 320 86 4,0 1020 1540
23038SWRCAg2ME4 190 290 75 2,1 775 1350
24038SWRCg2E4 190 290 100 2,1 975 1 840
24138SWRCg2E4 190 320 128 3,0 1370 2330
22238SWRCAg2ME4 190 340 92 4,0 1140 1730
23040SWRCAg2Me4 200 310 82 2,1 940 1700
24040SWRCg2E4 200 310 109 2,1 1140 2120
24140SWRCg2E4 200 340 140 3.0 1570 2670
22240SWRCAg2ME4 200 360 98 4,0 1300 2010
23044SWRCAg2ME4 220 340 90 3,0 1090 1980
24044SWRCgE4 220 340 118 3,0 1360 2 600
24144SWRCg2E4 220 370 150 4,0 1800 3200
22244SWRCAg2ME4 220 400 108 4,0 1570 2 430

Not: Baska rulmanlar da mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Litfen NSK ile iletisime gecin.



Surekli Dokim Makineleri Rulman Boyutlari

SILINDIRIK MAKARALI RULMANLAR - RUB
SERISI

Sinir Boyutlari (mm) Temel Yiik Degerleri (kN)
Rulman Numaralari

d D B r (min) C, Cor
110RUB41APV 110 180 69 2,0 375 805
120RUBA40APV 120 180 60 2,0 305 715
120RUB41TAPV 120 200 80 2,0 450 958
120RUB32APV 120 215 76 2,1 510 990
130RUB40APV 130 200 69 2,0 405 935
130RUB4TAPV 130 210 80 2,0 480 1050
130RUB32APV 130 230 80 3,0 585 1090
140RUB40APV 140 210 69 2,0 420 990
140RUB4TAPY 140 225 85 2,1 545 1230
140RUB32APV 140 250 88 3,0 715 1390
150RUB40APY 150 225 75 2,1 435 1070
150RUB41TAPV 150 250 100 2,1 710 1620
15ROUB32APV 150 270 96 3.0 815 1640
160RUB40APV 160 240 80 2,1 490 1200
160RUB4TAPV 160 270 109 2,1 855 1830
160RUB32APV 160 290 104 3,0 960 1890
170RUB4OAPV 170 260 90 2,1 640 1520
170RUB41APV 170 280 109 2,1 875 1900
170RUB32APV 170 310 110 4,0 1060 2 090
180RUB40APV 180 280 100 2,1 785 1870
180RUB4TAPV 180 300 118 3.0 940 2120
180RUB32APV 180 320 112 4,0 1090 2190
190RUB4OAPV 190 290 100 2,1 810 1980
190RUB41APV 190 320 128 3.0 1120 2 480
190RUB32APV 190 340 120 4,0 1210 2 430
200RUB40APV 200 310 109 2,4 960 2 250
200RUB4TAPV 200 340 140 3,0 1300 2930

Not: Baska rulmanlar da mevcuttur. Daha fazla bilgi icin litfen NSK ile iletisime gecin.

34 CELIK VE METAL ENDUSTRISI



SILINDIRIK MAKARALI RULMANLAR - NUB SERISI

Rulman Numaralari

Rulman Adlandirma

120NUB40APVC4
RUB

Radyal ic bosluk

Kafessiz rulman

Tek parcali bilezik

ic tasarim semboliii
IS0 boyut serisi

Rulman tipi

Delik capi (mm)

Sinir Boyutlari (mm)

Temel Yiik Degerleri (kN)

d D B r (min) C: Cor
120NUB40OV 120 180 60 2 450 740
130NUB40V 130 200 69 2 570 950
140NUB40V 140 210 69 2 560 960
150NUB40V 150 225 75 2,1 665 1160
160NUB40V 160 240 80 2,1 765 1360

Basari Hikayesi

NSK'nin, makinelerinizin Gretkenligini
artirarak ve Uretim sireci sirasindaki
herhangi bir arizadan kaynaklanan mali-
yetleri azaltarak maliyetleri dislirmenize
nasil yardimci olabilecegini kesfedin.

https://www.nskeurope.com.tr/tr/industries/industrial/
steel-and-metals/continuous-casting-machine.htmtl


https://www.nskeurope.com.tr/tr/industries/industrial/steel-and-metals/continuous-casting-machine.html

Sirekli Dokim Makineleri Rulman Boyutlari

PARCALI SILINDIRIK MAKARALI RULMANLAR
(SEGMENTLI MERDANELER ICIN) - RCPH/PHR SERISI

Rulman Numaralari Sinir Boyutlari (mm) Verdhr Dggglizlri“[ill((N] mK(Ialradvaunze veriiﬂ%ilir
Sl Merdane eks. har
Bearing Housing d B, r L H dy C. Cor uzugll_ugu Yar:gap (mm)
100RCPH171 100PHR211 100 154 18 200 145 210 405 950 155 18 + 100
100RCPH201 100PHR231 100 169 15 235 132 225 605 1390 170 15 + 80
110RCPH181 110PHR221 110 139 15 220 225 220 450 1090 140 15 + 90
110RCPH191  110PHR231 110 137 15 230 160 230 480 1120 138 15 + 80
110RCPH192  110PHR232 110 154 20 230 150 230 525 1280 155 20 + 80
110RCPH193  110PHR233 110 154 20 230 180 225 500 1200 155 20 + 100
110RCPH201 110PHR234 110 154 20 230 180 230 540 1270 155 20 + 100
115RCPH201 115PHR241 115 173 20 240 220 240 600 1400 174 15 + 60
120RCPH181 120PHR221 120 163 20 220 145 220 360 965 164 20 + 105
120RCPH182  120PHR222 120 164 20 220 160 220 360 965 165 20 + 105
120RCPH201 120PHR231 120 157 15 234 165 235 540 1340 158 20 + 80
120RCPH211 120PHR251 120 151 20 250 180 250 610 1430 152 20 + 60
120RCPH212  120PHR252 120 151 20 250 190 250 525 1310 152 20 + 100
120RCPH213  120PHR253 120 153 20 250 145 250 560 1340 154 20 + 90
120RCPH214  120PHR254 120 154 20 250 180 250 565 1380 155 20 + 80
120RCPH215  120PHR255 120 154 20 250 190 250 570 1400 155 20 + 100
120RCPH216  120PHR256 120 179 20 255 230 255 630 1580 180 20 + 80
130RCPH201 130PHR241 130 184 20 240 175 240 455 1320 185 20 + 105
130RCPH221 130PHR261 130 157 20 270 180 260 615 1520 158 20 + 60
130RCPH221 130PHR271 130 154 20 270 190 270 545 1420 155 20 + 100
130RCPH222  130PHR272 130 154 20 270 190 270 585 1480 155 20 + 90
130RCPH223  130PHR262 130 145 18 265 145 250 545 1270 146 18 + 75
130RCPH224  130PHR263 130 157 20 265 180 265 625 1530 158 20 + 60
130RCPH231 130PHR273 130 143 20 270 197 250 55 1270 144 20 + 60
130RCPH232 = 130PHR281 130 174 20 280 160 280 760 1890 175 20 + 90




Rulman Adlandirma

1T00RCPHPHR181

ic tasarim numarasi
Komple diizenek (yatak ve rulman)
Yalnizca ic rulman
Delik capi (mm)

Rulman Numaralari Sinir Boyutlari (mm) Merdane Dggeé?leelriY?li(N] Hadde Mili veriiﬂrl])ilir
S Merdane eks. har
Rulman Yatak d B, r L H dy C. Cor uzugll_ugu Yar:gap (mm)
135RCPH211 135PHR251 135 183 20 250 160 250 515 1350 184 20 + 100
140RCPH221 140PHR261 140 184 20 260 185 260 565 1410 185 20 + 105
140RCPH222  140PHR262 140 174 20 265 242,5 265 620 1590 175 20 + 90
140RCPH223  140PHR263 140 191 20 265 250 265 615 1570 192 20 + 60
140RCPH231 140PHR271 140 179 20 270 245 270 665 1750 180 20 + 60
140RCPH232  130PHR281 140 159 25 270 180 280 615 1590 160 25 + 80
140RCPH233  140PHR282 140 163 20 280 180 280 665 1610 164 20 + 60
140RCPH261 140PHR311 140 184 20 310 175 310 840 1970 185 20 + 90
145RCPH231 145PHR281 145 179 20 280 250 280 680 1860 180 20 + 80
145RCPH232  145PHR282 145 196 20 280 260 280 675 1800 197 20 + 60
145RCPH233  145PHR283 145 196 20 280 250 280 675 1800 197 20 + 100
145RCPH251 145PHR291 145 208 20 295 270 295 880 2230 209 20 + 60
150RCPH251 150PHR291 150 208 20 295 310 295 754 1870 209 20 + 60
150RCPH252  150PHR301 150 169 20 295 180 300 715 1880 170 20 + 90
150RCPH271 = 150PHR321 150 187 20 320 220 320 955 2320 188 20 + 90
155RCPH251 155PHR301 158 199 20 300 260 300 770 1970 200 20 + 80
160RCPH261 160PHR311 160 199 20 310 270 320 845 2270 200 20 + 90
160RCPH281 160PHR331 160 200 20 330 225 320 1070 2 650 201 20 + 70
160RCPH271 160PHR321 165 228 25 320 280 320 925 2 440 229 25 + 60
170RCPH271 170PHR321 170 214 20 320 255 330 855 2 330 215 20 + 100
170RCPH281 170PHR331 170 235 25 330 280 330 1100 2870 236 25 + 60
180RCPH281  180PHR341 180 235 25 340 280 340 980 2 490 236 25 + 60
180RCPH291 180PHR331 180 169 20 335 2175 335 780 1800 170 20 + 80
190RCPH331 190PHR391 190 233 20 390 280 370 1510 3850 234 20 + 60

Not: Baska rulmanlar da mevcuttur. Daha fazla bilgi icin Litfen NSK ile iletisime gecin.



Haddehane Rulman Boyutlari

KONiK MAKARALI RULMANLAR - EKSTRA
KAPASITE SEALED-CLEAN 4 SIRALI - KVS SERISI

Dinamik Esdeger Yik

P = XF, + YF,
F,/F.se F./F.>e

Statik Esdeger Yiik X Y X Y

Pg = F, + YoF,

Yo = Y3icin 1 Y3 0.67 Y2

e, Y2 ve Y3 degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

Rulman Namaralan Sinir Boyutlari (mm) Dgggr]ﬁalriY?ll((N] Sabit Elléasﬂ‘b?rllyik
d D B, c, r(min) ry (min)  C; Cor e Y, Y3

STF170KVS2401Eg 170 240 175 175 2,5 2,5 1020 2010 0,32 3,2 2,1
*STF215KVS2851Eg 215,900 288,925 177,800 177,800 38 0,8 1070 2 350 0,49 2,1 1.4
*STF216KVS3351Eg 216,103 330,200 263,525 269,875 3.3 1,5 2290 4 550 0,46 2,2 1,5
STF220KVS3301Eg 220 330 260 260 3,0 4.0 2 330 4 800 0,40 2,5 1,7
*STF220KVS3151Eg 220,662 314,325 239,712 239,712 3,3 1.5 1960 4 350 0,33 3,0 2,0
*STF228KVS3151Eg 228,600 311,150 200,025 200,025 3,3 15 1560 3500 0,33 3,0 2,0
*STF234KVS3251Eg 234,950 327,025 196,850 196,850 3,3 1.5 1550 3200 0,46 2,2 1,5
*STF241KVS3451Eg 241,478 349,148 228,600 228,600 33 1,5 2 020 4150 0,35 2,9 1,9
*STF244KVS3251Eg 244,475 327,025 193,680 193,680 3,0 1,5 1370 3050 0,40 2,5 1.7
STF245KVS3402Eg 245 345 310 310 3.0 2,0 2 700 6 650 0,40 2,5 1,7
*STF254KVS3552Eg 254 358,775 269,875 269,875 3.3 1,5 2 420 5500 0,40 2,5 1,7
STF260KVS3601Eg 260 365 340 340 4,0 2,7 2 960 7 350 0,40 2,5 1,7
*STF260KVS3651Eg 260 365 340 340 4,0 2,5 2 960 7 350 0,40 2,5 1,7
*STF260KVS4251Eg 260,350 422,275 314,325 317,500 3.3 6,4 3600 7 050 0,33 3,0 2,0
*STF266KVS3551Eg 266,700 355,600 230,188 228,600 3.3 1.5 1960 4 600 0,35 2,9 1,9
STF275KVS3801Eg 275 380 340 340 3 3 3100 7 750 0,32 3.2 2,1
*STF276KVS3952Eg 276,225 = 393,700 269,875 269,875 3.3 1,5 2720 6100 0,45 2,2 1,5
*STF279KVS3952Eg 279,400 393,700 269,875 269,875 6,4 1,5 2720 6100 0,45 2,2 1,5
*STF279KVS3954Eg 279,400 393,700 320 320 6,4 1,5 3100 7 350 0,40 2,5 1,7
STF280KVS3801Eg 280 380 290 290 3 3 2 690 6500 0,33 3,0 2,0
STF280KVS3804Eg 280 380 340 340 4 1,5 2870 7 650 0,33 3,0 2,0
STF280KVS4301Eg 280 430 350 350 3.5 2 4100 8 558 0,40 2,5 1.7
STF290KVS4001Eg 290 400 346 346 4,0 3,0 3250 8 400 0,40 2,5 1.7
*STF304KVS4351Eg 304,648 438,048 280,990 279,400 3,3 83 3100 6 750 0,45 2,2 1,5

*STF304KVS4155Eg 304,800 419,100 = 269,875 269,875 6,4 1,5 2 850 6550 0,33 3,0 2,0




Rulman Adlandirma

STF343KVS4557EgS3CG150RN1

Gres tipi - yalnizca keceli versiyon

4 Sirali konik makarali rulman (Keceli)* KVE - KVS'nin eski gésterimi

Radyal ic bosluk (150um)

Ozel ylizey islemi - yalnizca ic bilezik

Yizeyi karbirlenmis malzeme
Delikte spiral yaglama kanali

Siranumarasi; 1~9

Toleranslar; 0 ~ 4 metrik, 5~ 9 inc
Rulman DC (450 ~ 459,999 mm)

Delik cap1 (343 - 343,999 mm)
Siiper-TF malzeme gdsterimi

Basari Hikayesi

NSK'nin, makinelerinizin retkenligini
artirarak ve tretim streci sirasindaki her-
hangi bir arizadan kaynaklanan maliyetleri
azaltarak maliyetleri distirmenize nasil
yardimci olabilecegini kesfedin.

https://www.nskeurope.com.tr/tr/
industries/industrial/steel-and-
metals/plate-rolling-mill.html

Rulman Numaralart Sinir Boyutlari (mm) DgggsﬁalriYﬁl((N] Sabit Ellégﬁrbﬁ'llmk
d D B, C;,  r(min) ry(min] C; Cor e Y, Y3

*STF304KVS4152Eg 304,902 412,648 266,700 266,700 33 1.5 2 760 6500 0,33 3.0 2,0
STF310KVS4301Eg 310 430 310 310 3,0 3,0 3350 8 200 0,46 2,2 1.5
STF310KVS4302Eg 310 430 350 350 3,0 2,7 3700 9 550 0,46 2,2 15
*STF317KVS4251Eg 317,500 422,275 269,875 269,875 3.3 1,5 2 740 6 750 0,34 3,0 2,0
*STF317KVS4451Eg 317,500 447,675 367 367 3 3,6 3850 9 500 0,33 3,0 2,0
*STF343KVS4551Eg 340,052 457,098 254 254 3.3 1.5 2 830 6 700 0,45 2,2 15
*STF355KVS4551Eg 355,600 457,200 252,412 252,412 33 1,5 2 650 6 750 0,32 3,2 2,1
*STF355KVS4851Eg 355,600 482,600 265,112 269,875 3,3 1,5 3100 7 200 0,47 2,1 1,4
*STF374KVS5051Eg 374,650 501,650 250,825 260,350 3.3 1 2970 7 150 0,47 2,1 1.4
*STF384KVS5451Eg 384,175 546,100 = 400,050 400,050 6,4 3.3 5250 12 400 0,33 3,1 2,1
*STF385KVS5151Eg 385,762 514,350 317,500 317,500 33 3,3 4150 10 400 0,33 3,0 2,0
STF390KVS5101Eg 390 510 350 350 3 1.5 3900 10 800 0,35 2,9 1.9
*STF406KVS5451Eg 406,400 546,100 288,925 288,925 6,4 1,5 3 950 9 450 0,48 2,1 1,4
*STF406KVS5452Eg 406,400 546,100 330 330 6,4 1 4 350 11000 0,48 2,1 1.4
*STF406KVS5651Eg 406,400 562 381 381 6,4 33 4 950 11 900 0,33 3.0 2,0
*STF409KVS5451Eg 409,575 546,100 334,962 334,962 6,4 1,5 4500 11700 0,40 2,5 1,7
STF450KVS5901Eg 450 595 368 368 5,0 4,0 5550 15000 0,33 3,0 2,0
*STF457KVS5951Eg 457,200 596,900 276,225 279,400 3.3 1.5 4 000 9850 0,47 2,2 1.4
*STF482KVS6151Eg 482,600 615950 330,200 330,200 6,4 4,3 4 900 13 500 0,33 3.1 2,1
*STF489KVS6351Eg 489,026 634,873 320,675 320,675 3,3 3.3 4 850 12 500 0,38 2,7 1.8
STF490KVS6201Eg 490 625 385 385 3 3 5 650 16 600 0,32 3.2 2,1
*STF558KVS7353Eg 558,800 736,600 = 455,600 457,200 6,4 3,3 8300 23000 0,35 2,9 2,0
*STF585KVS7751Eg 585,788 711,525 479,425 479,425 6,4 3 8 250 22 700 0,33 3,0 2,0
*STF660KVS8151Eg 660,400 812,800 365,125 = 365,125 6,4 3.3 6 050 17 700 0,33 3,0 2,0
*STF708KVS9351Eg 708,025 930,275 565,150 565,150 6,4 3.3 12 000 34 000 0,33 3,0 2,0

Not: 1. Ekstra Kapasiteli Keceli-Temiz 4 Sirali Konik Makarali Rulmanlar, standart teknik 6zellik olarak NSK Siiper-TF malzemesinden Uretilmistir.
2. *ile isaretli rulmanlar, inc 6lct birimindeki tasarimdir.
3. Baska rulmanlar da mevcuttur. Daha fazla bilgi icin litfen NSK ile iletisime gecin.


https://www.nskeurope.com.tr/tr/industries/industrial/steel-and-metals/plate-rolling-mill.html

Haddehane Rulman Boyutlari

SILINDIRIK MAKARALI RULMANLAR (4 SIRALI)
- STF-RV SERISI

| G > < 2 >
j— — —  —
oFy, ” oFull B od
oD - oD
islenmis pirinc ya da celik kafes Pim tipi kafes Saplama tip kafes
Sinir Boyutlari (mm) Temel Yiik Degerleri (kN)
Rulman Numaralari

d D B C, (R G- Cor
STF127RV1722g 127 174,625 150,812 150,812 139,500 735 1580
STF145RV2101g 145 210 155 155 165,930 770 1850
STF145RV2201g 145 225 156 156 169 975 1820
STF160RV2302g 160 230 168 168 180 895 2200
STF160RV2306g 160 230 130 130 180 785 1460
STF160RV2403g 160 240 145 145 180,073 920 1600
STF165RV2221g 165,100 225,450 168,300 168,300 180,975 1010 2220
STF170RV2321g 170 230 160 160 185,500 1150 2060
STF170RV2405g 170 240 130 130 190 895 1760
STF180RV2601g 180 260 168 168 202 1150 2300
STF180RV2802g 180 280 180 180 205,085 1410 2 490
STF190RV2701g 190 270 200 200 212 1470 3100
STF190RV2801g 190 280 200 200 214 1480 2920
STF200RV2702g 200 270 170 170 222 1120 2590
STF200RV2804g 200 280 170 170 222 1370 2960
STF200RV2802g 200 280 200 200 222 1410 3200
STF200RV2901g 200 290 192 192 226 1420 3000
STF210RV2901g 210 290 192 192 236 1400 3350
STF220RV3101g 220 310 192 192 247 1540 3450
STF230RV3301g 230 330 206 206 260 1760 3900
STF240RV3603g 240 360 218 218 270,085 2110 4000
STF260RV3701g 260 370 220 220 292 2050 4 450
STF280RV3901g 280 390 220 220 312 2120 4800
STF280RV3907g 280 390 220 220 312 2280 5100
STF320RV4621g 320 460 240 240 364 2820 6100

STF400RV5611g 400 560 410 410 445 6550 16 500

STF440RV6215g 440 620 450 450 487 8100 19 700
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Bearing Nomenclature Basari Hikayesi

STF600RV87119gS8CR370P5A

Ozel tolerans sinifi . . . .
Bl Fe st 7 i) kaynaklanan maliyetleri azaltarak maliyetleri

NSK'nin, makinelerinizin Uretkenligini artirarak
ve Uretim stireci sirasindaki herhangi bir arizadan

Ozel yiizey islemi - yalnizca 6zel alanlar distrmenize nasil yardimci olabilecegini kesfedin.
Yizeyi karbirlenmis malzeme
Siranumarasi; 1~9

Toleranslar; 0 ~ 4 metrik, 5~ 9 inc
Rulman Dis Capi (870 ~ 879,999 mm)
4 sirali silindirik makarali rulman
Delik capi (600mm]
Siiper-TF malzeme gosterimi

https://www.nskeurope.com.tr/tr/
industries/industrial/steel-and-
metals/hot-strip-mill.html

Sinir Boyutlari (mm) Temel Yiik Degerleri (kN)
Rulman Numaralari
d D B C, Fu c S
STF460RV6513g 460 650 470 470 509 8 600 21 200
STF480RV6815g 480 680 500 500 532 9 400 23500
STF500RV6713g 500 670 450 450 540 7 750 20 000
STF500RV7011g 500 700 500 500 554 9 650 24 600
STF530RV7811g 530 780 570 570 601 11 800 29 200
STF550RV7413g 550 740 510 510 600 10 100 27 600
STF560RV8211g 560 820 600 600 625 14 100 34 000
STF570RV8113g 570 815 594 594 628 13 200 32000
STF600RV8212g 600 820 575 575 660 12 900 35500
STF650RV9212g 650 920 670 670 723 16 200 44000
STF660RV9311g 660 930 660 660 728 17 000 44000
STF690RV9813g 690 980 750 750 766 19 200 53 000
STF730RV1011g 730 1 030 750 750 809 20 700 56 500
STF761RV1012g 761,425 1079,6 7874 7874 846 23 900 65500
STF770RV1011g 770 1075 770 770 847 23 100 63 500
STF800RV1013g 800 1080 700 700 878 19 100 56 000
STF800RV1014g 800 1080 700 700 878 19 200 55 000
STF800RV1012g 800 1080 750 750 880 19 300 57 000
STF820RV1119g 820 1100 745 720 892 20 100 59 000
STF820RV11112g 820 1130 650 650 891 20 300 53 000
STF820RV11110g 820 1130 800 800 903 22 900 66 500
STF840RV1111g 840 1160 840 840 920 24900 71500
STF850RV1115g 850 1150 840 840 928 25 600 77 500
STF850RV1111g 850 1180 850 850 940 24700 72 500
STF900RV1216g 900 1220 810 800 981 25 900 74500
STF900RV1212g 900 1220 840 840 989 26 800 80 000
STF950RV1314g 950 1330 950 950 1053 33500 97 000

Not: Talep edilmesi durumunda, dis bileziklerdeki yag buhari baglanti parcalarinin ve O-ringlerin teknik 6zellikleri temin edilebilir.
Baska rulmanlar da mevcuttur. Daha fazla bilgi icin lutfen NSK ile iletisime gecin.


https://www.nskeurope.com.tr/tr/industries/industrial/steel-and-metals/hot-strip-mill.html
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Haddehane Rulman Boyutlari

SENDZIMIR DESTEK MERDANESI RULMANLARI

A

\4

Rulman Numaralari Sinir Boyuttar (mm) Tasarim Dggéple;ri“[jll‘(m
d D B © H G

2U55-1 55,004 120,016 b4 63,200 - 4 182
2U55-3 59 119,100 52,200 52 32,050 2 151
3PL70-1 70 160 90 90 45 1 410
2U80-5 80 220 130 120 69,968 6 625
2U90-14 90 220 94 94 65 3 630
2U90-11 90 220 120 119 65 4 680
2U90-13 90 220,020 96 94 65 4 520
2PL100-3 100 225 80 80 62,470 3 535
2U100-16 100 225 100 100 62,480 5 575
2U100-17 100 225 120 119 62,500 2 550
3PL100-1 100 225 120 120 62,470 1 715
2U110-12 110 260 98 98 75 4 625
2U130-32 130 300 132 129 85 4 1000
3PL130-2 130 300 160 159,500 84,950 1 1470
3PL130-7 130 300 172,640 172,640 84,950 1 1540
2U130-37 130 300 172,750 169 85 4 1170
2U130-34 130 300,020 150 149 85,010 2 1100
2U130-23 130 300,020 160 158 85,010 4 1290
2U130-17 130 300,020 172,650 171,600 85,010 4 1370
2U180-2 180 406,420 171,040 170 113,200 2 1850
2U180-5 180 406,420 171,040 170 113,200 4 1650
3PL180-3 180 406,420 171,040 171,040 113,155 1 2 000
2U180-7 180 406,420 171,040 171,040 113,155 6 1520
3PL180-2 180 406,420 224 224 113,155 1 2610
2U180-4 180 406,420 224 224 113,160 2 2360
2U190-5 190 380 112 110 94,950 6 875
2U190-4 190 380 142 140 94,950 6 1210

CELIK VE METAL ENDUSTRISI



Bearing Nomenclature

EP3-3PL180-2AgCCG93UPBDRY7

7 rulmanli eslesmis setler halinde temin edilen rulman
Ozel hassasiyet sinifi
Eslesmis radyal ic bosluk (93um)
Yizeyi karbirlenmis malzeme
Tasarim numarasi ve modifikasyon
Delik capi (mm)
Rulman tipi
Ozel (Ekstra Saf) Malzeme

Tasarim 1 Tasarim 2 Tasarim 3

Tasarim 4 Tasarim 5 Tasarim é



MOTION & CONTROL"

NSK Satis Ofisleri - Avrupa, Ortadogu ve Afrika

Tirkiye

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic. Ltd. Sti.
Cevizli Mah. D-100 Guney Yan Yol
Kuris Kule Is Merkezi No:2 Kat:4

Kartal - Istanbul

Tel. +90 216 5000 675
Fax +90 216 5000 676
turkey@nsk.com

Almanya, Avusturya, isvicre,
iskandinav Ulkeleri

NSK Deutschland GmbH
Harkortstraf3e 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810

Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Fransa & Beneliiks

NSK France S.A.S.
Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939
Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Guney Afrika

NSK South Africa (Pty) Ltd.
25 Galaxy Avenue

Linbro Business Park
Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600
Fax +27 (011) 458 3608
nsk-sa@nsk.com

ingiltere

NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

ispanya

NSK Spain, S.A.

(/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
2% Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-es@nsk.com

italya

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (MI)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Ortadogu

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971(0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

Polonya & Orta ve Dogu Avrupa
NSK Polska Sp. z 0.0.

Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73

02-796 Warszawa

Tel. +48 22 64515 25

Fax +48 22 645 15 29
info-pl@nsk.com

Rusya

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office 1703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com
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Global NSK: www.nsk.com
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