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Guvenlik Tavsiyeleri

» IHN300 bir manyetik alan olusturdugu icin kalp pili
bulunan insanlar calismasi esnasinda IHN300'Gn 5 m
(16 ft) yakininda bulunmamalidir. Kol saatleri gibi
elektronik ekipmanlar da etkilenebilir.

» Her zaman calistirma talimatlarini izleyin.

» Voltaj kaynaginin dogru oldugundan emin olun.

» IHN300 ve is parcasi arasinda bir potansiyel farki var
oldugunda elektrik kontadl meydana gelebilir. Bu, insanlar
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Isitictyr neme maruz birakmayin.

Kelepce yerinde degilken IHN300'0 asla calistirmayin.
IHN300'de dedisiklik yapmayin.

AQir is parcalarnini kaldinirken uygun tasima ekipmani
kullanin.

Sicak is parcalari ile temastan kacinin. Sicak is parcalarini
tutmak icin tedarik edilen 1stya dayanikli eldivenleri
takin.

icin tehlikeli degildir ve IHN300 veya is parcasinda hasara
neden olmaz. Ancak, patlama riski olan alanlarda IHN300
asla kullaniimamalidir.

1 Giris

IHN300 indUksiyon isitici, bir safta siki gecme ile monte edilmis rulmanlari isitmak icin tasarlanmustir. Isi, rulmanin
genlesmesine neden olur ve kurulum esnasinda kuvvet uygulanmasi ihtiyacini ortadan kaldinir. Rulman ile saft arasinda
90°C'lik (194°F) bir sicaklik farki genellikle kurulum yapilmasi icin yeterlidir. Bu nedenle, ortam sicakhidi 20°C (68°F) iken,
rulman 110°C’ye (230°F) isitiimalidir.

1.1 Kullanim Amaa

IHN300, rulmanlarin isitiimasi icin tasarlanmuistir. Ancak, kapali bir devre olusturan diger metal is parcalar da isitilabilir. Kabul
edilebilir is parcalar ornekleri arasinda burclar, sikma bilezikleri, makaralar, disliler vs. bulunur. indiiktif bobine uyan ve dikey
destekler ile en ustteki kelepce arasina sigan tim rulmanlar, IHN300 kullanilarak isitilabilir. Buna ilave olarak, iki standart
kelepceden birine daha kictk rulmanlar yerlestirilebilir.



1.2 Calisma Prensibi

IHN300, 1sitici icindeki bobinle is parcasinda manyetik olarak
induklenmis bayuk bir elektrik akimi araciligiyla isi Uretir. Yuk-
sek voltajli dustk akimli elektrik induktif bobinin sargilarinin
arasindan akarak is parcasina disik voltajli yiksek akimli
elektrik uyqular.

Is parcasinin elektriksel ozelligi, kisa devre yapilmis tek
sarimli bir bobinin elektriksel 6zelligi ile ayni oldugu icin yik-
sek akim is parcasinin icinde 1si Uretir. Isi, is parcasinin icinde
uretildidi icin, 1sitici bilesenlerinin tum0 soguk kalr.

1.3 Ayirt Edici Ozellik

IHN300 indUksiyon isiticinin ayirt edici 6zelligi, , induktif bobin ile is parcasinin cekirdekteki konumunun ayni olmasidir.
Bu tasanim verimliligi arttirir ve daha az guc tuketimi ve daha hizli 1sitma ile sonuclanir. Sonug olarak her rulmanin isitilma
maliyetini azaltir.

2 Aciklama

Isiticinin calismasi, her iki modelde de bulunan dahili elektronik sistem ile kontrol edilir. Operator TEMP MODE'da (SICAKLIK
MODU) rulmanin istenen sicakligini secebilir veya TIME MODE'da (ZAMAN MODU) rulmanin isitilacagr sireyi ayarlayabilir.
Glic seviyesi, hassas is parcalarinin daha yavas isinmasi icin %20'lik kademeler seklinde ayarlanabilir (Ornegin; C1 veya (2
bosluklu rulmanlar).

2.1 Bilesenler

IHN300 indUksiyon 1siticida, dikey desteklerden birini cevreleyen indktif bobinli U seklinde demir cekirdek bulunur. Dahi-

li elektronik sistem isiticinin calismasini kontrol eder. Dikey desteklerin en Gstinde bulunan kayar bir kelepce, is parcasinin
isitictya yerlestirilmesine olanak saglar. Daha kicuk is parcalarini tagsimak icin, kiicik bir kelepce de tedarik edilir. Isiticiya bir
sicaklik probu ve 1siya dayanikli eldivenler de dahildir.
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2.2 Teknik Veriler

IHN300
Voltaj (+ 9%) 3~ 400-575V / 50-60 Hz"
Tavsiye edilen devre korumasi 32-A devre kesici
Guc tiketimi (maksimum) 11,5 kVA
Sicaklik kontrolt 0 - 250°C (32 - 482°F) 1°Clik (2°F) kademeler
Prob maksimum sicaklidi 250°C (482°F)
Zaman modu 0 - 60 dakika 0.1 dakikalik kademeler
Guc aralidi %20 - 100 %20'lik kademeler
Demanyetizasyon, otomatik Artik manyetizma < 2A/cm
Genel boyutlar 600 x 350 x 420 mm
Destekler arasindaki alan 250 x 250mm
Bobin capi 135mm
Agirlik (kelepceler ile) 75 kg
Is parcasi maksimum agirhgi Rulman 300 kg, kati bilesen 150 kg
Maksimum 1sitma sicakhid Yaklasik 400°C (752°F)
Standart kelepce boyutlar 70 x 70 x 420 mm (100 mm @ icin)

40 x 40 x 420 mm (30 mm @ icin)

“ Her rulman isitici ailesinin cok sayida voltaj secenedi mevcuttur. Mevcut calisma voltajini belirlemek icin lutfen isitici govdesinde bulunan dretici tanitim plakasina bakin.

3 Guc Kablosunun Kurulumu

Guc kablolarinin farki nedeniyle, IHN300 ile hicbir gic kablosu tedarik edilmez. Kalifiye bir elektrikci, uygun bir gtc kablosu
takmalidir. Dogru tedarik voltaji, 1siticinin alt tarafinda / tretici tanitim plakasinda gésterilmektedir.

Kablolar asagidaki gibi baglanmalidir:

IHN300 Kablosunun Rengi Sebeke Tedarik Terminali
Sari/Yesil Koruma topraklamasi (PE)
Kahverengi Faz 1 (L1)
Mavi Faz 2 (L2)

IHN3000 Uc¢ fazdan sadece ikisine baglayin. Dogru devre kesicinin yerlestirilip yerlestiriimedidini dogrulayin. Devre kesici
sartnameleri icin BOlum 2.2"ye bakin.



4 Kullanima Hazirlik

» IHN300'0 yatay konumda, sabit bir yuzeye yerlestirin.
» GUc kablosunu uygun bir ana sebekeye baglayin

» Induktif bobinin Gzerine uyacak kadar genis ic capi olan is parcalari icin (> 135 mm), asagidaki adimlari takip edin:
» Uygun bir kaldirma ekipmani kullanarak is parcasini induktif bobinin Gzerine yerlestirin.
» En iyi performans icin, is parcasinin konumunu indiktif bobin merkezde olacak sekilde ayarlayin.
» Ilk kullanimdan 6nce, kayar kelepcenin parlak alt tarafinda bulunan koruyucu filmi cikartin.
» Kayar kelepceyi her iki dikey destedin tzerini de tamamen kapatacak sekilde saga dogru kaydirin.

» Induktif bobine uymayan is parcalari icin, asagidaki adimlari takip edin:
» |s parcasinin i¢ capina uyan iki kelepceden buyik olanini secin.
» Eger gerekirse kayar kelepceyi IHN300'den cikartin.
» Eger ilk defa kullanilacaksa, koruyucu filmin kictk kelepcenin alt tarafindan cikartilip ¢ikartilmadigini kontrol edin.
» Is parcasini sectiginiz kelepceye dogru kaydirin.
» IHN300'e kelepceyi iki dikey destegin altindaki parlak bolume, desteklere esit uzaklikta takin. .

» EQer TEMP MODE (SICAKLIK MODU) kullanilirsa, sicaklik probunu isiticinin sol tarafindaki konektére takin. Probun manyetik
ucunu, rulmanin ic bilezigine veya is parcasinin en icteki yizeyine yerlestirin.

» Sol tarafta bulunan giic anahtarini kullanarak IHN300'0 acin.

» Ekranin ve sinyal tonunun kendi kendine yaptigi testi gozlemleyin.
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5 Calistirma

5.1  Ekranlanin islevi l:l l:l ) l:l
I R I

A) Ana ekranda secilen i1sitma siresi veya isitma sicakligr gérintalenir:

Ekran Gosterim
t Dakika olarak sire
°C Santigrat derece olarak sicaklik
°F Fahrenheit derece olarak sicaklik

B) GUc ekraninda secilen gUc ayari goruntulenir:

Ekran Gosterim
. 20% quc
oo 40 % guc
eoe 60 % quc
(XYY 80 % guc
XYY Y 100 9% qguc

5.2 Butonlann islevi

Buton islev
POWER Gucl %20'lik kademelerle ayarlamak icin basin. Secilen guc, guc ekraninda gérintalenir.
MODE TIME MODE (ZAMAN MODU) ve TEMP MODE (SICAKLIK MODU) arasinda gecis yapmak icin basin.
UP (+) Ana ekranda gorintilenen degeri arttirmak icin basin.
DOWN (=) Ana ekranda gorintilenen degeri azaltmak icin basin

Isiticty baslatmak veya durdurmak icin basin. Isitici 1sinirken, START/STOP (BASLAT/DURDUR) butonundaki

START/STOP LED yanar ver sicaklik 6lcim0 stresince yanip soner.




5.3 Sicaklik Modu

» Eger ana ekranda “t” goruntilenirse, TEMP MODE'u (SICAKLIK MODU) se¢mek icin MODE'a (MOD) basin. Ana ekranda TEMP
MODE'da (SICAKLIK MODU) °C veya °F gorintilenir.

» Secilen sicaklik ana ekranda goruntilenir. Varsayilan rulman sicakhdi 110°C'dir (230°F). Eger farkl bir sicaklik istenirse,
sicakhgi 1°C'lik (2°F) kademelerle ayarlamak icin UP (YUKARI) veya DOWN (ASAGI) butonlarina basin.

» Montaj stresinden kazanc icin rulmanlari 110°C'nin (230°F) Gzerindeki sicakliklara isitmak istenebilir. izin verilen maksimum
sicakhgr belirlemek icin, rulman imalatcisinin sartnamelerini dikkate alin. Hicbir zaman rulmanin ic bileziginin dis bileziginden
daha fazla genlesmesi nedeniyle kilittenmesine izin vermeyin. Bakiniz: B6lim 5.8

» Oynak Makarali Rulmanlar (SRBler) 6zel bir isil isleme tabidir. Bu rulmanlar 200°C (392°F) gibi yiksek sicakliklarda
calistirilabilir. Rulman hala dénebildidi surece, bu rulmanlarin 110°C'nin (230°F) Gzerine isitilmasl, herhangi bir hasara neden
olmaz. Aksi belirtiimedidi surece, diger rulmanlar icin 125°C (257°F) sicaklik asilmamalidir.n.

» Gl seviyesini secmek icin POWER (GUC) butonuna basin. Dogru quc ayarini belirlemek icin Bolum 5.8'deki yonergeleri kullanin.

» Isiticryr baslatmak icin START/STOP (BASLAT/DURDUR) butonuna basin. Ana ekranda is parcasinin mevcut sicakhigr gorantulenir.

» Secilen sicaklida ulasildiktan sonra, isitici is parcasini demanyetize eder, kapanir ve 10 saniye sireyle veya START/STOP
(BASLAT/DURDUR) butonuna basilana kadar sesli bir sinyal Gretir.

» Isitictyr durdurmak icin START/STOP (BASLAT/DURDUR) butonuna basin.
» Is parcasini uygun tasima ekipmani ile cikartin.

» Eder is parcasi 1siticida kalirsa, is parcasinin sicakhidl 10°C (18°F) dustugunde 1sitici yeniden calismaya baslar. Isitictyl durdurmak
icin START/STOP (BASLAT/DURDUR) butonuna basin ve is parcasini demanyetize edin. .

» IHN300 artik ayni ayarlarla baska bir is parcasini isitmaya hazirdir.
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5.4 Zaman Modu

» Eger ana ekranda °C veya °F gorintilenirse, TIME MODE'u (ZAMAN MODU) secmek icin MODEa (MOD) basin.
Ana ekranda TIME MODE'da (ZAMAN MODU) “t” géruntulenir,

» Zamani 0.1 dakika kademelerle ayarlamak icin UP (YUKARI) veya DOWN (ASAGI) butonlarina basin.

» Gic seviyesini secmek icin POWER (GUC) butonuna basin. Dogru quc ayarini belirlemek icin Bolum 5.8'deki yonergeleri kullanin.
» Isiticiyl baslatmak icin START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin. Ana ekranda kalan sire gorinttlenir.

» SUre bitince, 1sitict is parcasini demanyetize eder, kapanir ve 10 saniye sireyle sesli sinyal Gretir.

» Sesli sinyali durdurmak ve isiticiyl kapatmak icin START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin .

» Uyqun bir ekipman kullanarak is parcasini ¢ikartin.

» IHN300 artik ayni ayarlarla baska bir is parcasini isitmaya hazirdir.

5.5 Sicakhk Olciimii

Isitici calismadiginda, is parcasinin sicakligi MODE (MOD) ve START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonlarina ayni anda basarak
olcalebilir. Sicakhk 6lcimi esnasinda START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonundaki LED yanip séner. Sicaklik 6lciming iptal
etmek icin START / STOP (BASLAT / DURDUR) butonuna basin.

5.6 Sicakhk Biriminin Dedistirilmesi

°C ve °F arasinda gecis yapmak icin MODE (MOD) ve UP (YUKARI) butonlarina ayni anda basin. Ana gtc kaynad ile baglantisi
kesildikten sonra bile sicaklik birimi ayari ayni kalir. .

5.7 Demanyetizasyon

Isitma tamamlandiktan sonra, is parcasi otomatik olarak demanyetize olur. Eger glc kesintiye ugrarsa veya ana anahtar kapanirsa,
demanyetizasyon meydana gelmez. Demanyetizasyon icin IHN300'0 kullanmak icin sadece, TIME MODE'u (ZAMAN MODU) secin
ve zamani 0.1 dakikaya (6 saniye) ayarlayin.

5.8 Giic Seviyesi Secimi

induksiyon isitici ile rulmanlari isitirken, 1sinin cogu ic bilezik yuvarlanma yolunda tretilir. Daha sonra, 11 rulman araciligi ile

aktanhr. Bu nedenle, ic boslugu az veya hafif onyukli olan rulmanlarin yavas isitilmasi dnemlidir. Yavas i1sitma, rulmanlarin esit
olarak genlesmesini saglar. Boylece, rulmanin hasar gérmesi énlenir.
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Sekil, agurlik, boyut ve ic bosluklarin tima rulmanin isitilmasi icin gerekli streyi etkiler. Rulman turlerinin cesitliligi,
her tUr icin belirli bir glic seviyesi ayari sunma olasiligini disarida birakir. Bunun yerine, asagidaki yonergeler sunulur:

» Hassas rulmanlar (ic boslugu C1 veya (2 olan rulmanlar dahil) icin veya pirinc kafesli rulmanlar icin, kiictk kelepceyi
kullanirken %40 gucu, kayar kelepceyi kullanirken %60 glict asmayin.

» Kicik kelepceyi kullanirken %60 giicii asla asmayin

6 Guvenlik Ozellikleri

IHN300 asadidaki guvenlik ozellikleri ile donatimistir:
» Asiri akim devre kesicili ana anahtar.

» Otomatik asiri 1sinma korumas.

» Otomatik akim kontrol.

» Eger sicaklik probu her 15 saniyede 1°C (2°F) sicaklik artisi kaydetmezse, TEMP MODE'da (SICAKLIK MODU) 1sitict kapanir.
Araligi 30 saniyeye cikartmak icin, MODE (MOD) ve DOWN (ASAGI) butonlarina ayni anda basin.

» llave olarak, IHN120de asiri akim devre kesici ile birlikte bir ana anahtar yer alir.



7 Sorun Giderme
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Bir sistem hatasi sesli sinyalle ve ana ekranda asagidaki kodlardan biri gorintilenerek belirtilir:

Ekran Hata Eylem

EOTE Genel sistem arizasl Isitictyl onarima gonderin

EO2 E Bellek arizasl Isitictyl onarima gonderin

EO3 E Asirt 1sinmis bobin induktif bobin soguyana kadar bekleyin

E04 E Kullanimda deqil

s Ver IS saedebi Cden () sty SO e il cdn Sl
(veya her 30 saniyede 1°C (2°F)) veya Isitictyl TIME MODE'da (ZAMAN MODU) calistirin.

E06 E Sicaklik probu baglh dedil (veya kusurlu) Sicaklik probunu kontrol edin

EO7 E Akim 6lcim0 esnasinda ariza Isitictyl onarima gonderin

EO8 E Guc baski devre kartiyla iletisim esnasinda ariza Isitictyl onarima gonderin

E09 E Asirt isinmis baski devre karti Baski devre karti (PCB) soduyana kadar bekleyin.

8 Yedek Parcalar

Aciklama

Parca Numarasi

Yedek sicaklik probu

Yedek koruyucu eldiven

IHN300 icin yedek kelepce 40 x 40 x 420 mm

IHN300 icin yedek kelepce 55 x 55 x 420 mm

IHN300 icin yedek kelepce 70 x 70 x 420 mm

IHN300 icin yedek kelepce yuvasi

IHN300 icin yedek kelepce kilavuzlari

IHN300 icin yedek destek kelepcesi 70 x 70 x 150 mm

IHNP2SENSOR
IHNGLOVES
IHN300-Y1
IHN300-Y2
IHN300-Y3
IHN300-YH
IHN300-FS
IHN300-YS

1"
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2500 NW 1 07th Avenue, Suite 300
Miami, Florida 33172

Tel. + 1305 4 77 0605

Fax + 1305 4 77 0377

Canada

NSK Canada Inc.

5585 McAdam Road
Mississauga, Ontario
Canada L4Z 1 N4

Tel. + 1905 890 07 40
Fax + 1800 800 2788

Argentina

NSK Argentina SRL
Garcia del Rio 2477

Piso 7 Oficina ,A" (1429)
Buenos Aires

Tel. +54 11 4704 51 00
Fax +54 11 4704 0033

Brazil

NSK BRASIL LTDA.

Rua 13 de Maio

1633-14th Andar-Bela Vista-CEP
01327-905 Sao Paulo, SP

Tel. +55 11 3269 4786

Fax +55 11 3269 4720

Peru

NSK PERU S.A.C.

Av. Caminos del Inca 670

Ofic: #402

Santiago del Surco

Lima

Tel. +511 652 3372 Fax +511 638
0555

Mexico

NSK Rodamientos Mexicana

S.A.DE C.V.

Av. Presidente Juarez No.2007 Lote 5
Col. San Jeronimo Tepetlacalco
Tlalnepantla, Estado de Mexico

C.P 54090

Tel. +52 (55) 3682 2900

Fax +52 (55) 3682 2937



http://www.nsk.com
http://www.au.nsk.com
http://www.nskeurope.com
http://www.nskamericas.com

	Güvenlik Tavsiyeleri
	Giriş
	Kullanım Amacı
	Çalışma Prensibi
	Ayırt Edici Özellik

	Açıklama
	Bileşenler
	Teknik Veriler

	Güç Kablosunun Kurulumu
	Kullanıma Hazırlık
	Çalıştırma
	Ekranların İşlevi
	Butonların İşlevi
	Sıcaklık Modu
	Zaman Modu
	Sıcaklık Ölçümü
	Sıcaklık Biriminin Değiştirilmesi
	Demanyetizasyon
	Güç Seviyesi Seçimi

	Güvenlik Özellikleri
	Sorun Giderme
	Yedek Parçalar



