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Tam rulman bakim paketi

YAGLAMA
GOZUMLERI

NSK, kapsamli aip+ paketi ile rulmanlarinizin bakimina
odaklanir. Farkli bakim ve hizmet araclari, 6mur boyu
calisma ile sonuclanacak optimum makine performansina

ulasmak icin size destek olacaktir.

Lazer Hizalama
NSK'nin hizalama aletleri kayiplari en aza indirir ve makinenizin en dusik enerji
ile optimum performans vermesini saglar. Makinelerin %50'sinden fazlasi

hizalama disinda calisir ve bu durum daha yiiksek yiklenmeye neden olarak
genel performansin azalmasi ile sonuclanir,

Durum izleme

NSK'nin Durum izleme Hizmeti, makinenizin nabzini takip ederek en saglikl,
bicimde calismasini saglar

Montaj Aletleri
NSK'nin rulman aletleri, tum bilesenlerin hasar gormeden dodru sekilde

kullaniimasina imkan verir. Yapilacak is icin dogru aletlere sahip olmak,
makinelerin montajinin dogru ve verimli sekilde yapilmasini saglar.

Yaglama cozumleri

Kullanim émrandn uzamasi icin, rulmanlarinizin yaglanmasi sarttir.
NSK'nin yaglama coztmleri en iyi performansa ulasmaniza yardimci olur.
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Geleneksel yontemleri kullanarak hassas hizalama yapilmasi zordur. Giinimiziin zorlu diinyasinda, hizh ve hassas
makine kurulumu bir 6n kosuldur ve lazerli hizalama aletleri bu noktada devreye girer.

Doner makine bilesenlerinin hizalanmasi, dogru calisma ve optimum guc kullanimi icin son derece 6nemlidir. Ancak, bunun
onemi genellikle anlasilmaz ve tim kurulumlarin yaridan fazlasinda dogru hizalama yapilmaz. Sonug olarak makineler
potansiyellerine uygun performans sergilemez ve rulman, disli, kece, kaplin gibi bilesenler erken asinir ve arizalanir.

Ancak durum sadece bununla da kalmaz, daha yiksek enerji kullanimi ve daha fazla bakim maliyetleri ile karsilasilir.

Lazer Hizalamanin Avantajlari

» Rulman kullanim 6mri uzar » Enerji kullanimi azalir
» Makine hizmet suresi, verimlilik ve Gretkenlik artar » Daha az titresim ve qurultd ile sorunsuz calisir
» Makine bilesenleri daha az asinir » Hizli calisma, 6lcim ve ayarlama

NSK'nin Lazer hizalama ekipmanlari
hem saft hem de kayish tahrik
sistemleri icin cihazlar icerir:

» LAS-Set-Saft
» LAB-Set-Kayis




Saft Hizalama - LAS-Set

Lazer hizalama sistemleri, 6lcim yapmak icin
hassas endustriyel lazerlerin tekrar edebilirligini
kullanir. Bu 6zellik byuk bir avantaj sadlar
cinks geleneksel yontemlerde telafi edilmesi
gereken cubuk edilmesi gibi faktorler yoktur.
Lazer verici ve sensorler dogrudan makine
saftina monte edilir ve kaplin kullanimi ile
baglantili hatalar ortadan kaldinlr.

Olcum islemi hizli ve verimlidir, ayarlamalar
yapilirken aninda gtincellemeler yapilr.

Ekran dnitesinin sundugu kolay talimatlar
sayesinde tek bir editim alan bakim ekibinin
tomu hassas saft hizalamasi gerceklestirebilir,

Geleneksel Saft Hizalama Yontemleri

Tahrik sistemlerinin hassas 6lcimi ve ayarlamasl, Kenar ve Yiz veya Cift Komparator gibi geleneksel yontemler kullanildiginda
oldukea ustalik gerektiren bir istir. Bu yontemler buyik élcide kaplin bilesenlerinin hassasiyetine bagimlidir ve hizalama
ayarlamalari cok sayida tekrar ile gerceklestirilebilir. Kompleks, Gc boyutlu bir istir, cubuk egilmesi ve termal uzama icin ilave
hesaplamalarin yapilmasi gerekir ve en iyi performansla bile gercek hassas sonuclar elde edilemez.

Saft Hizalama Ihtiyaclarinizin Céziimi, “LAS-Set™”

LAS-Set’in ekran Gnitesini kullanmak ve kurulumunu yapmak kolaydir. Bu ekran tnitesi saft hizalama siirecinde asama asama
ilerlemenize, hizalama 6lcimlerini verimli sekilde gerceklestirmenize ve aninda geri bildirimle gerekli hizalamalari yapmaniza
olanak saglar. Basit bir kirmizi / yesil gosterge tolerans dahilinde oldugunuz zaman bunu belirtir.

LAS-Set’in Avantajlari

» Montaji ve kurulumu kolay, cift dogrusal lazer / sensér kombinasyonu
» Ekran Gnitesi tarafindan sunulan adim adim talimatlarla kolay calisma
» Calisma hizina badli butunlesik tolerans limitleri

» Sonuclar ekran dnitesinde muhafaza edilir ve kolayca PC'ye indirilir
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iki Lazer Isinli iki Sensér Unitesi

LAS-Set'de entegre sensor teknolojili iki sensor Gnitesi vardir
ve dogrusal lazer 1sinlari genis acili hatali hizalamalarda
bile kaba ayar ve lazer hedefleme gerektirmeden hizli ayar
yaplilabilmesini saglar. Sensor Gnitelerinde kablosuz iletisim
ozelligi bulunmaktadir ve ekran dnitesi ile eslestirilir.

Bu, ozellikle canli sonuclarin kullanilarak motor ayari
yapildidi durumlarda, makinenin etrafinda dolasim
serbestligi sadlar. Daha blyuk saft boyutlari icin hassas
V-ayaklari ile uygun zincir kelepce kullanilarak sensérler
safta pozitif sekilde monte edilir.

LAS-Set ile Hizalama islemi

Kullanimi kolay yazilim, hizalama strecinin her asamasinda size yol gésterir.

» Yumusak ayak - Motor montajinin dengeli oldugunu ve sapmaya neden
olmadigini kontrol eder

» Tolerans Secimi - Hizla bagli olarak tavsiye edilen hizalama toleranslar yiklu

LAS-set olarak gelir veya kendiniz girebilirsiniz

» Boyutsal Bilgi - Sensor konumlanni kaplin ve motor ayadi ile baglantili olarak girin

» Baslangic Olcim( - 3 pozisyonda 90° aralikla saft hizalama

» Ayarlama - Anlik geri bildirimle motorun ayarlanmasi

» Son Olctim - Ayarlama sonrasinda hizalama durumu kaydedilir

v Mg Tosd - Shalt

Hepsi Bir Kutuda

LAS-Set saglam bir tasima kutusunda tedarik edilir ve saft
hizalamasl icin gereken tim parcalar icinde bulunur. Sistem
yeniden doldurulabilen ve 8 saate kadar surekli kullanima
olanak sadlayan bataryalar kullanir. Ayrica sistemde, batarya
omrinden tasarruf saglayan bir giic yonetimi ve yeniden
baslatma islevi yer alir. Parcalarin her biri, standart bir mini
USB portu kullanilarak sarj edilir ve sarj cihazi kutuya dahildir.




Yazilim calismasi - LAS-Set

LAS-Set’in kullanilmasi cok kolaydir - yazilimin temelinde simgeler vardir ve bir adimdan
digerine gecerken size yol gosterir.
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Ozellikler » Tamamen dijital sistem

» Her iki saft pozisyonu da es zamanli olarak izlenir » 2. nesil dijital sensor - yuksek tekrar edilebilirlige olanak saglar
» Ayarlama esnasinda anlik degerler » Benzersiz dijital sinyal kontroli

» Olcum bir kez yapilr, iki yonde ayarlama kontrolg yapilir -~ * Entegre kablosuz tniteler

» Uyarlanabilir ve ikon temelli kullanici arayizi » Kompakt sensor tniteleri

» Renkli ekran » Tom standart 5V mini USB sarj cihazlari, batarya omri

» Renk kodlu 6lciim sonuclar uzaticilar ve 12V arac adaptorleri ile uyumludur.

Yatay saft hizalama

Motor ve pompa gibi birbirine badli yatay olarak monte edilmis iki makinenin pozisyonunu belirleyin ve saftlarin
donus merkezlerini ayni dogrultuda olacak sekilde duzeltin.

Yumusak Ayak Kontrolu

Bu islev yumusak ayak durumu olup olmadigini kontrol eder (motor tim ayaklarinin tzerinde sadlam sekilde
yerlestirilmediginde).

Bellek Yonetici

Olcumler klasorlerde ve alt klasorlerde dizenlenebilir. Tekli olctimler ve/veya tam veri yapilan USB araciligi ile bir
PC'ye kopyalanabilir.

Glc Yonetim Sistemi

LAS-Set'in entegre devam etme islevi ile birlikte olaganistu guc yonetim ozellidi vardir. Bu islev enerji tasarruf moduna
gecilmesi veya bataryanin sarjinin bitmesi durumunda otomatik olarak tim énemli verileri kaydeder. Sistem tekrar acilinca
program kapattiginiz yerden yeniden baslatilir.



Teknik veriler - LAS-Set

Agirhik
Boyutlar
Cevre koruma

Flash depolama bellegi

Ekran

Ekran boyutu
Gu¢ kaynadl
Calisma suresi
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Ekran unitesi

328

184 x 100 x 33 mm

IP54

500MB

Renkli TFT-LCD arkadan aydinlatmali

4" diyagonal (84 x 56 mm)

Sarj edilebilir Li-lon batarya veya harici gic kaynadi
8 saat surekli kullanim

Agirhik

Boyutlar

Cevre koruma
Lazer

Olcim mesafesi
Dedektor

Gl kaynadi
Calisma suresi

Sensor uniteleri

2224

94 x 87 x 37mm

IP54

650nm I1.sinif diyot lazer

2m’ye kadar

Dijital dogrusal sensor

Sarj edilebilir Li-lon batarya veya harici giic kaynag
12 saat strekli kullanim (6lctim)

Saft capi
Rodlar

Saft braketleri

@ 30-150 mm
@ 30-500 mm (opsiyonel uzatma zincirleri ile birlikte)

2 adet 150 mm

Biitiin sistem

Agirlik

(tom standart parcalar dahil) 3.95 kg
Depolama sicakligi -20 ile 70°C arasinda
Kutu
Malzeme Cift ceperli
Polipropilen

Boyutlar 390 x 310 x 192 mm




Kayis Hizalama - LAB-Set

Kayis tahriklerinin dodru hizalanmasi, makine performansinin
ve bakim maliyetlerinin dikkate alinmasi gereken bir ortamda
giderek daha fazla énem kazaniyor. Kasnagin hatali hizalanmasi,
makineye gereksiz kuvvetlerin uygulanmasina neden olur;
artan asinma ve titresim erken rulman arizalarina ve maliyetli
makina duruslarina sebep olur

Geleneksel kayis hizalama yontemleri

Genellikle duz bir kenar kullanilir veya kasnadin yan tarafina duz bir ip yerlestirilir. Ancak bu yontem, diz kenarin uzunlugu ile
siniflidir ve kasnadin yan yizeyinin temiz, passiz ve kasnadin V-yivlerine paralel oldugu varsayilir. Bu yontem genellikle hassas
hizalama ile sonuclanmaz.

Hatali hizalama tirleri

Acisal dikey

Acisal yatay

Paralel

Dogru hizalama
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LAB-Set - Tum kayis hizalama ihtiyaclariniza uygun ¢cozim

NSK Lazer kayis hizalama araclari (LAB-Set), lazer sensorleri direkt olarak kasnak V-yivlerine monte edildiginden gercek hassas
ayar imkani sunar. LAB-Set’in kullanimi kolaydir ve kayis takili iken ayar imkani saglar. LAB-Set ile kayisli tahrik sistemlerinizin
hizalanmasi konusunda asla sipheniz kalmaz. Hassas hizalamanin V-yivlerini referans olarak kullanarak yapilmasi, kayis
asinmasl, rulman arizalari ve titresimi azaltir.

LAB-Set’in Avantajlari

» Bilesen degisim maliyeti azalir
» SUrtinme ve buna badli olarak enerji tiketimi azalir
» Titresim ve qurdlto azalir



Gorunur kirmizi lazer cizgili iki verici

LAB-Set iki lazer verici ile birlikte tedarik edilir. Her birinde iki adet yayl kilavuz vardir ve bu kilavuzlar kasnak yivlerine oturur.
iki lazer vericinin entegre hedeflerle birlikte kullanilmasi ne tir bir hizalamanin gerektigini anlamayi cok kolaylastirir.

Paralel kaydirma, acisal hata ve dondirme, operator tarafindan aninda gorulir. Birkac dakika icinde operator, makinenin
hizalamaya ihtiyaci olup olmadigini belirleyebilir. Tekli lazer baslik turlerinden ¢cok daha hassastir.

Vericilerin montaji

Kasnagin yan yozlerinin durumu ne olursa olsun LAB-Set Unitelerinin kasnaklara montaji cok kolaydir. Yayl prob, kayis yivinin
merkezini bulur. Butunlesik endustriyel miknatislar, kasnak tnitelerine mikemmel bir sekilde oturur. LAB-Sette standart yiv
profillerine uygun cesitli boyutlarda cikartilabilir kilavuzlar bulunur A-E (6-40 mm). Zamanlama kayislarinin hizalanmasi icin
ilave kilavuzlar aksesuar olarak mevcuttur.

LAB-Set ile hizalama prosesi () /

Goranar kirmizi lazer cizgisi kayis tahrikli makinelerinizin
konumunu belirlemeyi kolaylastirir.

I

Hizalama islemi, montaj kadar kolaydir. Sadece lazerleri acin
ve karsiya monte edilmis Uniteye bakin. Lazer, sagdaki resimde
goruldugu gibi, hedef etikete bir diz cizgi seklinde oturur.

Eger gerekirse lazer cizgileri merkezdeki isaret ile hizalanana
kadar makinenizin pozisyonunu ayarlayin. Bu her iki 0nite icin
de yapilir ve 6 m mesafeye kadar hassas hizalama saglanir

LAB-Set Uniteleri, kasnaklara cok kolay monte [ l
edilir. Yayli prob, kayis yivinin merkezini bulur.
Butunlesik endustriyel miknatislar kasnak
unitelerine mukemmel bir sekilde oturur.
Opsiyonel ekipman ile, zamanlama kayis
tahrikli makinelerin hizalanmasi mumkandur.
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LAB-Set - Teknik Veriler
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Olcii birimleri

Yatak malzemesi
Calisma sicakhd

Bagil nem

Agirhik

Boyutlar

Lazer

Lazer cizgisi fan acisi
Lazer gicl

Olciim mesafesi
Olctim hassasiyeti
Kasnak capi aralidi
Kasnak kayis yivi genisligi
GUc kaynadi (batarya)
Calisma stresi

Lazer emniyeti

Cekme alum. (Kaliplanmis ABS kapadr)
0 to 40°C

10 - 90%

300g

61 x 77 x 61mm

600 - 650nm sinif Il diod lazer

90°

<1mWw

50 - 6000mm

0,5mm'den daha iyi veya 0.2 derece
75mm ve daha buyuk (standart)

6 - 40mm (standart)

2 adet LRO3 (AAA) nite basina 1,5V
20 saat surekli calisma

Unitedeki sari etikete bakiniz

Tim sistem

Agirhk

(ttm standart parcalar dahil) 16 kg

Depolama sicaklg -20 ile 70°C arasl

Kasa
Malzeme Cift duvarli
Polipropilen Plastik
Boyutlar 300 x 275 x 110 mm
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NSK Satis Ofisleri - Avrupa, Ortadogu ve Afrika

Tirkiye

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic. Ltd. Sti.
Cevizli Mah. D-100 Guney Yan Yol
Kuris Kule is Merkezi No:2 Kat:4

Kartal - Istanbul

Tel. +90 216 5000 675
Fax +90 216 5000 676
turkey@nsk.com

Almanya, Avusturya, isvicre,

iskandinav Ulkeleri
NSK Deutschland GmbH
Harkortstrafse 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810
Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Fransa & Beneliiks

NSK France S.A.S.
Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939
Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Guney Afrika

NSK South Africa (Pty) Ltd.

25 Galaxy Avenue
Linbro Business Park
Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600
Fax +27 (011) 458 3608
nsk-sa@nsk.com

ingiltere

NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

ispanya

NSK Spain, S.A.

(/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
2 Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-es@nsk.com

italya

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (MI)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Latfen web sitemizi de ziyaret ediniz: www.nskeurope.com.tr

Global NSK: www.nsk.com
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Ortadogu

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971(0) 4 804 8205

Fax +971(0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

Polonya & Orta ve Dogu Avrupa
NSK Polska Sp. z 0.0.

Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73

02-796 Warszawa

Tel. +48 22 64515 25

Fax +48 22 64515 29
info-pl@nsk.com

Rusya

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office 1703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com
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