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Wprawianie przysztosci w ruch

Jestesmy jednym z wiodacych swiatowych producentow tozysk tocznych, produktow

technologii liniowej oraz uktadéw kierowniczych. Mozna nas znalez¢ na prawie

kazdym kontynencie - w zaktadach produkcyjnych, biurach sprzedazy i osrodkach

technologicznych - poniewaz nasi klienci doceniaja krotkie kanaty decyzyjne,

sprawne dostawy i lokalne ustugi.

Ameryka
Ptn. i Pd.

Firma NSK

Siedziba gtéwna
w Japonii

NSK rozpoczeta swoja dziatalnos¢ w 1916 1. jako
pierwszy japonski producent tozysk tocznych.

0d tamtego czasu stale rozbudowujemy i ulepszamy
nie tylko game naszych produktéw, lecz réwniez
zakres ustug dla réznych sektoréw przemystu. Nasze
osrodki badawcze i produkcyjne na swiecie s3 ze
soba powigzane w globalnej sieci technologiczne;.
Koncentrujemy sie nie tylko na rozwoju nowych

technologii, ale réwniez na nieustannej optymalizacji
jakosci - na kazdym etapie proceséw. Ponadto nasze
dziatania badawcze obejmuja m.in. projektowanie
produktu, aplikacje symulacyjne z wykorzystaniem
réznorodnych systemdw analitycznych, a takze
opracowywanie nowych typow stali i srodkow
smarnych dla naszych tozysk tocznych.

Znaki towarowe: Wszystkie nazwy produktédw i ustug NSK wymienione w tym katalogu sa znakami towarowymi lub

zastrzezonymi znakami towarowymi firmy NSK Ltd.



Wsparcie NSK - zindywidualizowane korzysci

W przypadku zindywidualizowanych rozwiazan ruchu obrotowego lub liniowego, dostarczanych przez
NSK, mozna polegac na optymalnej interakcji szerokiego spektrum produktow i ofercie ustug zaréwno
inzynieryjnych i innych, dodajacych wartos¢. W tym celu scisle wspotpracujemy jako Twoj partner

i zapewniamy szczegotowa branzowa wiedze ekspercka, intensywne zarzadzanie projektami oraz
wszechstronne wsparcie w postaci obliczen technicznych, analiz i szkolen. Naszym celem jest zawsze
zaoferowanie idealnego rozwiazania zwigzanego z ruchem, dajacego kluczowa przewage na rynku.

BADANIA | ROZWO)

» Projektowanie produktow
» Analiza komponentéw

» Symulacja zastosowan

» Technologie materiatowe

ZARZADIANIE PROJEKTAMI
» Narzedzia pozwalajace na wykonywanie
szczegotowych obliczen dotyczacych:
- Trwatosci zmeczeniowej
- Statycznej weryfikacji systemow
- Rozktadu obciazen
- Ugie¢ w systemie
» Smarowania i uszczelnienia
» Centrum préb
» Zarzadzania projektami

OBStUGA POSPRZEDAZOWA

Globalna obstuga klienta

Koncepcje logistyczne

Szkolenia

Analiza uszkodzen / wyszukiwanie i usuwanie usterek
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Cechy serii NH i NS

Dzieki potaczeniu supernowoczesnych technologii NSK, standardowe prowadnice

liniowe ,,odrodzity sie” pod postacia nowych serii. Opierajac sie na seriach LH i LS,

charakteryzujacych sie niezawodnoscia i wysokimi osiagami, uzyskaliSmy znaczacy

wzrost wytrzymatosci. W nowych seriach prowadnic liniowych zachowano mozliwos¢

losowego zestawiania oraz doposazania w zesp6t samosmarujacy NSK K1,

co sprawia, ze sa one tatwe w obstudze przy zastosowaniu w kazdym rodzaju maszyny.

1. Znakomita zywotnos¢

Bardzo dtuga zywotnos¢, dwukrotnie dtuisza

w poréwnaniu do zywotnosci serii standardowych

W poréwnaniu do standardowych serii LH i LS, osiggnieto
1,3 razy wiekszg obcigzalnos¢ i dwa razy dtuzsza zywotnosc.
Cechy te umozliwiaja zaprojektowanie maszyny o wiekszej
zywotnosci i o mniejszych rozmiarach. To z kolei znaczaco
zwieksza swobode projektowania.

Bezobstugowos¢

Zainstalowanie zespotu samosmarujacego NSK K1 (opcjonalnie),
charakteryzujacego sie znakomita historig zastosowan w bardzo
wielu obszarach, zapewnia dtugotrwata, bezobstugowa prace.
W praktyce oznacza to nie tylko oszczedno$¢ kosztoéw
konserwacji, ale takze ochrone $rodowiska.

Czym jest zesp6t samosmarujacy NSK K1?

NSK K1 to urzadzenie smarujace, faczace olej i zywice w jeden
zespot. Porowata zywica zawiera duza ilos¢ oleju smarnego.
Dotykajac biezni prowadnicy w poblizu punktu styku kulek,
NSK K1 nieustannie dostarcza Swiezy olej, saczacy sie z zywicy.

2. tatwe w uzyciu standardowe prowadnice liniowe
Oferujemy typ pozwalajacy na zestawianie z dowolnie
dobranych elementéw (wzajemng wymiennos¢ szyn

i wozkow)

Szyny i wozki mozna dobiera¢ w dowolnych zestawieniach.
Dowolne zestawianie mozliwe jest we wszystkich modelach
Ponadto istnieje swoboda w taczeniu réznych typdw wozkow,
o réznych klasach doktadnosci i napieciach wstepnych.
Mozemy réwniez zapewnic¢ krétkie terminy dostaw.

Solidna konstrukcja niepodatna na btedy montazowe
Podobnie jak ukfad DF w przypadku fozysk skosnych, réwniez

tu zdolnos¢ do samonastawnosci jest duza, poniewaz linie styku
kulek z biezniami przecinaja sie wewnatrz przekroju prowadnicy,
€0 zmniejsza sztywno$¢ przy obcigzeniu momentem sity (rys. 1).
Zwieksza to jednak zdolnos¢ do adaptacji btedéw montazowych
i wymaga mniej pracy dla uzyskania precyzji podczas instaladji
prowadnicy liniowej.

Rys. 1

Bogactwo opgji

Dostepne s3 rozmaite opcje, w tym zespét samosmarujacy
NSK K1, podwojna uszczelka, zgarniacz stalowy, obrébka
powierzchniowa itp. Oferujemy konfiguracje najlepiej
dopasowane do potrzeb klienta.

Wszystkie wymiary montazowe sg takie same,

jak w seriach LH i LS

Wymiary montazowe (wymiary cze$ci montazowych), takie jak
wysokos¢, szerokos, srednica / podziatka otworéw montazowych
itp. serii NH s3 takie same, jak wymiary montazowe standardowej
serii LH, podczas gdy wymiary montazowe serii NS s3 takie same,
jak wymiary montazowe standardowej serii LS. Dzieki temu,
nowe prowadnice liniowe serii NH/NS moga by¢ uzywane

bez jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych.



Wieksza wydajnos¢ - zmieniony zespét K1-L zapewniajacy lepsze rezultaty w maszynie

W roku 1996 NSK, jako pierwszy producent prowadnic liniowych, opracowata rozwiazanie, zapewniajace dtugotrwate dziatanie
bez koniecznosci konserwacji: zespét K1. Po ponad 20 latach sukceséw na rynku przedstawiamy zmieniona wersje naszego
zespotu smarujacego K1, pozwalajacego na uzyskanie jeszcze lepszych rezultatow.

Nowe, wyrézniajace sie cechy:
Wieksza ilos¢ dostarczaneqgo oleju smarnego dzieki zastosowaniu nowoopracowanego materiatu
* Trwatos¢ serwisowa wzrosta 1,8 razy w poréwnaniu do aktualnie stosowanego materiatu K1

Mniejsza sita tarcia wozka
» Sita tarcia zmniejszona o 20% dzieki ulepszeniu konstrukcji w obszarze styku z szyna

Oprawa ochronna zespotu K1-L
» Zapobiega wyciekom oleju, jednocze$nie chroniac smarowane elementy przed uszkodzeniem

Obecny zespét smarujacy K1

Oprawa NSK K1-L

Zespot NSK K1-L

Obecny zesp6t NSK K1

70% udziat oleju w catkowitej masie zespotu K1 Utrzymuje smarowanie poprzez optymalizacje
stosunku zawartosci zywicy i zapewnia 85%
udziat oleju w catkowitej masie zespotu K1-L.
Kontrolowane uwalnianie oleju smarnego
pozwala na dwukrotne wydtuzenie okresu
dostarczania oleju.
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Dane techniczne

1. Ksztatt wozka

» Dostepne s3 dwa typy wozkdw:
» blokowy z gwintowanymi otworami
» kotnierzowy

» W przypadku typu blokowego dostepna jest takze wersja kompaktowa, niskoprofilowa

» W przypadku otworéw montazowych w wdzku typu kotnierzoweqo, cze$¢ gwintowana stuzy do mocowania wézka
od gory, podczas gdy otwory o mniejszej srednicy moga by¢ wykorzystywane jako otwory na $ruby do montazu od dotu.
Umozliwia to montaz z obu stron, od géry lub od dotu

» Dostepne sa wozki o trzech dtugosciach: standardowej do duzych obciazen, dtugiej do bardzo duzych obciazen lub krotkiej
do $rednich obciazen. Dtugos¢ wozka jest rézna w zaleznosci od typu. Prosimy o sprawdzenie wymiaréw w tabeli

Rys. 2. Ksztatt (typ) wozka
Typ (wiersz gérny: nosnos¢, wiersz dolny: dtugos¢ wozka)

Ksztatt wozka Ksztatt / sposéb montazu Typ o duzej nosnosci Typ o bardzo duzej nos$nosci Typ o sredniej nosnosci
Standardowy Dtugi Krotki
AN BN
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Q . e o ° ° ®
\_J Dla NH/NS Dla NH Dla NS




2. Maksymalna dtugos¢ szyny
» Tabela 1 pokazuje ograniczenia dtugosci szyn (maksymalna dtugosc)
» W zaleznosci od wymaganej klasy doktadnosci, dostepna maksymalna dtugos¢ szyny moze by¢ mniejsza niz pokazana w tabeli 1

Tabela 1. Maksymalne dtugosci dla szyn jednoczesciowych Jednostka: mm
Rozmiar
Seria Materiat
15 20 25 30 35 45 55 65
Spegjalna stal 3980 3960 3960 4000 4000 3990 3960 3900
NH wysokoweglowa
Stal nierdzewna 1800 3500 3500 3500
specjalna stal 3980 3960 3960 4000 4000
NS wysokoweglowa
Stal nierdzewna 1800 3500 3500 3500 3500

Uwaga: Szyny moga by¢ taczone, jezeli uzytkownik wymaga szyn o dtugosci wiekszej niz wskazane w tabeli. Prosimy o kontakt z NSK.

3. Doktadnos¢

» Dostepne s3 rézne klasy doktadnosci, w zaleznosci od tego, czy wymagany jest typ z napieciem wstepnym, czy do dowolnego
zestawiania

» W przypadku typu z napieciem wstepnym, dostepne s3 rézne klasy doktadnosci: klasa ultraprecyzyjna P3, superprecyzyjna P4,
wysokiej precyzji P5, precyzyjna P6 i normalna PN

» W przypadku typu do losoweqo zestawiania dostepne sa klasy wysokiej precyzji PH i normalna PC

Tabela 2. Tolerancje dla typu z napieciem wstepnym Jednostka: pm
Klasa doktadnosci
Charakterystyka Ultraprecyzyjna  Superprecyzyjna  Wysokiej precyzji Precyzyjna Normalna
P3 P4 P5 P6 PN
Wysoko$¢ montazowa H
Rozrzut wysokosci H t38 t;O igo ?450 i2850
(Wszystkie wozki na zestawie szyn)
Szerokos¢ montazowa W, lub W
Rozrzut szerokosci W, lub w, ’ 1;0 i;S i1205 12560 1;(())0

(Wszystkie wozki na szynie referencyjnej)

Réwnolegtos¢ podczas ruchu powierzchni € do powierzchni A

Réwnoleglos¢ podczas ruchu powierzchni D do powierzchni B Zob. rys. 31 tabela 4

Tabela 3. Tolerancje dla typu do dowolnego zestawiania Jednostka: pm
Klasa doktadnosci
Charakterystyka
Wysokiej precyzji (PH) Normalna (PC)
WEBERE | wsse | MPRERE | s

Wysokos¢ montazowa H +20 +30 +20 +30

Rozrzut wysokosci montazowej H 15 20 15 20

Szerokos¢ montazowa W, lub W, +30 +35 +30 +35

Rozrzut szeroko$ci montazowej W, lub W, 20 20 25 30

Réwnolegtos¢ podczas ruchu powierzchni C do powierzchni A

Réwnolegtos¢ podczas ruchu powierzchni D do powierzchni B 2ol i SULEEE

Uwaga: Rozrzut w przypadku typow do dowolnego zestawiania oznacza rozrzut pomiedzy wartosciami mierzonymi w tym samym miejscu tej samej szyny.

SERIA NH, SERIANS 7



Dane techniczne

Tabela 4. Réwnolegtos¢ ruchu wézka Jednostka: pm
Typ z napieciem wstepnym Typ do dowolnego zestawiania
Dtugos¢ szyny [mm] ; ) - . : - .
Ultraprecyzyjna  Superprecyzyjna Wysokiej precyzji Precyzyjna Normalna Wysokiej precyzji Normalna
Ponad  Wiacznie P3 P4 P5 P6 PN PH PC
~50 2 2 2 4 5 2 5
50 ~ 80 2 2 3 4 5 3 5
80 ~ 125 2 2 3 4 5 3 5
125 ~ 200 2 2 3,5 5 6 3,5 6
200 ~ 250 2 2,5 4,5 6 75 4,5 75
250 ~ 315 2 2,5 5 6,5 8,5 5 8,5
315 ~ 400 2 3 55 7 9,5 55 9,5
400 ~ 500 2 3 6 75 " 6 n
500 ~ 630 2 3,5 6,5 8,5 12 6,5 12
630 ~ 800 2 4 7 95 13 7 13
800 ~ 1000 2,5 4,5 75 10 15 75 15
1000 ~ 1250 3 5 8,5 12 16 8,5 16
1250 ~ 1600 3,5 55 95 13 17 95 17
1600 ~2 000 4 6,5 il 14 19 1 19
2 000 ~ 2500 4,5 75 12 16 21 12 21
2 500 ~ 3150 55 8,5 13 18 23 13 23
3150 ~ 4 000 6 95 14 19 25 14 25
Rys. 3. Specyfikacje doktadnosci
L u‘ T ‘u i i B |l y
H | el D® | | €T 12D |
‘Lf@ ‘r%*
T LN
) 24 , I
Rowek znakujacy Rowek znakujacy
powierzchnie powierzchnie )
odniesienia E14 odniesienia Rowek znakujacy
A - Ws powierzchnie odniesienia
(Zaznaczony na W2 Oznaczenie KL Oznaczenie KL (zaznaczony na bocznej
bocznej lub dolnej Szyna referencyjna Szyna referencyjna lub dolnej pyovvierzchniJ
powierzchni szyny) tylko dla ztozenia tylko dla ztozenia szyny)
Z napieciem wstepnym Z napieciem wstepnym Y
Szerokos¢ montaiowa W, Szerokos¢ montazowa W,



4. Napiecie wstepne i sztywnos¢
Ustawienia napiecia wstepnego roznia sie dla ztozen z napieciem wstepnym i dla typéw do dowolnego zestawiania

)

)

)

)

W przypadku ztozen z napieciem wstepnym, dostepne jest $rednie napiecie wstepne 73, lekkie napiecie wstepne Z1i maty luz 70
W przypadku typu do dowolnego zestawiania, dostepne jest srednie napiecie wstepne ZH, lekkie napiecie 7Z i maty luz ZT

Mozliwe kombinacje klas doktadnosci i napiecia wstepnego przedstawia tabela 9

Tabela 5. Napiecie wstepne i sztywnos¢ dla ztozen z napieciem wstepnym (1) - prowadnice serii NH

Napiecie wstepne [N]

Sztywno$¢ [N/pm]

G ol Poprzeczna
Lekkie napiecie Srednie napiecie Lekkie napiecie Srednie napiecie Lekkie napiecie Srednie napiecie
wstepne (Z1) wstepne (23) wstepne (Z1) wstepne (23) wstepne (21) wstepne (23)

NH15 AN, EM 78 490 137 226 98 186
NH20 AN, EM 147 835 186 335 137 245
NH25 AL, AN, EM 196 1270 206 380 147 284
NH30 AL, AN 245 1570 216 400 157 294
NH30 EM 294 1770 265 480 186 355
NH35 AL, AN, EM 390 2 350 305 560 216 390
NH45 AL, AN, EM 635 3900 400 745 284 540
NH55 AL, AN, EM 980 5900 490 910 345 645
NH65 AN, EM 1470 8900 580 1070 400 755
NH15 BN, GM 98 685 196 345 137 284
NH20 BN, GM 196 1080 265 480 196 355
NH25 BL, BN, GM 245 1570 294 560 216 400
NH30 BL, BN, GM 390 2260 360 665 265 480
NH35 BL, BN, GM 490 2 940 430 795 305 570
NH45 BL, BN, GM 785 4800 520 960 370 695
NH55 BL, BN, GM 1180 7 050 635 1170 440 835
NH65 BN, GM 1860 11300 805 1480 550 1040

Uwaga: Luz dla matego luzu 70 wynosi od 0 do 3 pm, w zwiazku z czym napiecie wstepne wynosi zero. Jednakze 70 dla klasy PN wynosi od 0 do 15 pm.

Tabela 6. Luz i napiecie wstepne dla typéw do dowolnego zestawiania (1) - prowadnice serii NH jednostka: pm

Nr modelu Maty luz ZT Lekkie napiecie wstepne ZZ  Srednie napiecie wstepne ZH
NH15 -4 ~15 -4~0 -3~-7
NH20 =5 = =3 = =3
NH25 5~0 -4 ~-9
NH30 =7 =@ =5 = =2
NH35 -5~15 -7~0 -5~-12
NH45 =/ = -7 ~-14
NH55 -9~0 -9~-18
NH65 9-~0 =10 ~-19

Uwaga: Znak minus 0znacza, ze ta wartos¢ to wielko$¢ napiecia wstepnego (odksztatcenie sprezyste kulek).



Dane techniczne

Tabela 7. Napiecie wstepne i sztywnos¢ dla ztozen z napieciem wstepnym (2) - prowadnice serii NS

Sztywno$¢ [N/pm]
Napiecie wstepne [N]
Pionowa Poprzeczna
Nr modelu
Lekkie napiecie Srednie napiecie Lekkie napiecie Srednie napiecie Lekkie napiecie Srednie napiecie
wstepne (Z1) wstepne (23) wstepne (21) wstepne (23) wstepne (Z1) wstepne (23)

NS15 AL, EM 69 390 127 226 88 167
NS20 AL, EM 88 540 147 284 108 206
NS25 AL, EM 147 880 206 370 147 275
NS30 AL, EM 245 1370 255 460 186 345
NS35 AL, EM 345 1960 305 550 216 400
NS15 CL, JM 49 294 78 147 59 108
NS20 CL, JM 69 390 108 186 78 137
NS25 CL, JM 98 635 127 235 88 177
NS30 CL, JM 147 980 147 275 108 206
NS35 CL, JM 245 1370 186 335 137 245

Uwaga: Luz dla matego luzu Z0 wynosi od 0 do 3 pm, w zwigzku z czym napiecie wstepne wynosi zero. Jednakze Z0 dla klasy PN wynosi od 0 do 15 pm.

Tabela 8. Luz i napiecie wstepne dla typéw do dowolnego zestawiania (2) - prowadnice serii NS Jednostka: pm
Nr modelu Maty luz (ZT) Lekkie napiecie wstepne (ZZ) Srednie napiecie wstepne (ZH)
NST5 -4~ 15 -4-0 37
NS20 -4~ 15 -4-0 37
NS25 5~ 15 5-0 -4 ~-9
NS30 -5~ 15 5~ 0 -4 ~-9
NS35 -5~ 15 -6~0 -4 ~-10

Uwaga: Znak minus oznacza, 7e ta wartos¢ to wielkos¢ napiecia wstepnego (odksztatcenie sprezyste kulek).

Tabela 9. Kombinacje klas doktadnosci i napiecia wstepnego

Klasa doktadnosci

. . Wysokiej . Wysokiej
Ultraprecyzyjna Superprecyzyjna precyzji Precyzyjna Normalna precyzji Normalna
Bez zespotu samosmarujacego NSK K1 P3 P4 P5 P6 PN PH PC
Z zespotem samosmarujacym NSK K1 K3 K4 K5 K6 KN KH KC
Z zespotem samosmarujacym NSK K1-L L3 L4 L5 L6 LN LH LC
7 NSK K1 dla przemystu spozywczego
i urzadzen medycznych & F P F6 N i e
Ma%luz ° ° . ° . — —
o Lekkie napi%cie wstepne N o o o . . .
=8 oo .
z Srednie napiecie wstepne o o R o o o o
= 13
£ Typ do losoweqo zestawiania z matym - - - - - - .
& luzem ZT
2 Typ do losowego zestawiania z lekkim o o o o _ o N
napieciem wstepnym 77
Typ do losowego zestawiania ze srednim o o o o o o o

napieciem wstepnym 7H




5. Elementy chroniace przed pytem i akcesoria do smarowania

(1) Specyfikacja standardowa

» Prowadnice w specyfikacji standardowej moga by¢ uzywane bez dodatkowych modyfikacji, poniewaz sa zabezpieczone przed pytem
w stopniu pozwalajacym na prace w warunkach normalnych. W standardowej wersji wozki sa wyposazone w uszczelki koncowe
po obu koncach i uszczelki dolne chroniace od spodu

» Tabela 10 przedstawia dostepne elementy zabezpieczajace przed pytem. Wybierz elementy najlepiej odpowiadajace srodowisku pracy

Tabela 10. Opcjonalne elementy chroniace przed pytem

Nazwa Przeznaczenie
Zespot samosmarujacy NSK K1-L Wykonany z zywicy nasaczonej olejem. Polepsza smarowanie
Uszczelka podwojna taczy dwie uszczelki koficowe, aby polepszy¢ uszczelnienie
Zgarniacz stalowy Chroni uszczelke koncowa przed wysoka temperaturg i twardymi zanieczyszczeniami

Zaslepki otworéw montazowych szyny  Zapobiega zatykaniu otworéw montazowych w szynie przez ciata obce, takie jak np.: wiory powstajace podczas obrébki skrawaniem
Uszczelka wewnetrzna Instalowana wewnatrz wdzka, zapobiega przedostawaniu sie ciat obcych na powierzchnie styku elementéw tocznych z bieznig

Mieszki Chronia szyne przed zanieczyszczeniami

Uwaga: Uszczelki wewnetrzne s3 dostepne dla modeli NH20-65 i NS20-35.

Rys. 4

Uszczelka
czotowa (boczna)

Uszczelka
dolna (spodnia)

(2) Pozycja montazowa akcesoriow do smarowania
» Standardowa pozycja smarowniczki to koniec wozka
Opcjonalnie montujemy je z boku systemu nawracania kulek (rys. 5)
» W kwestii montazu smarowniczki lub jej adaptera na korpusie wdzka
lub z boku systemu nawracania kulek prosimy o skontaktowanie sie z NSK

Rys. 5. Pozycja montazowa akcesoriow do smarowania

Korpus

1"



Dane techniczne

(3) Zesp6t samosmarujacy NSK K1-L
Tabela 11 pokazuje wymiary prowadnic liniowych wyposazonych w zesp6t samosmarujacy NSK K1-L.

Tabela 11 Jednostka: mm Rys. 6
Dlugosé wozka Dlugo§.t wozka toczn_ego NSKKI-L: Obszar zajmmA{any
Nr modelu standardowedo  zainstalowanymi ubosey  PrZez smarowniczke
9 Gwoma zespotami NSK K1-L 9 N N L Uszczelka
AN, EM 55 65.6 v V| koficowa
NHTS T B, 6 74 84,6 >3 © = an :
I I I I
oo AN EM 69,8 80,4 o ) = H oo N ToY
BN, GM 918 1024 ' —— M —
AL, AN, EM 79 90,6 - ] | | .
NH2 14
> BL BN, GM 107 18,6 >4 (1) ‘ ‘ A\
AL, AN 85,6 97,6 NSK KL
NH30 EM 98,6 110,6 6 (14)
BL, BN, GM 124,6 136,6
AL, AN, EM 109 122
NS> BL, BN, GM 143 156 65 (14)
AL, AN, EM 139 154
NHS BL, BN, GM 7 186 75 (15)
AL, AN, EM 163 178
, AN, 1
NHES BL, BN, GM 201 216 75 (1)
AN, EM 193 21
NHGS BN, GM 253 271 ? (16)
AL, EM 56,8 66,4
NS15 ’ ' ' 4,8 5
CL, JM 40,4 50 ' ©)
AL, EM 65,2 75,8
N520 cL, M 47,2 57,8 >3 (i)
AL, EM 81,6 92,2
NS2 ! ' ' 14
= CL M 59,6 70,2 >3 (14)
AL, EM 96,4 108,4
NS30 ’ ' ' 6 14
CLm 67,4 79,4 (1)
AL, EM 108 121
! 4
N535 CL, M 77 90 65 (14)

Uwagi:

(1) NSK K1 dla urzadzen przemystu spozywczego i medycznego dostepne sg dla modeli NH15-35 i NS15-35.

(2) Dtugos¢ wozka tocznego wyposazonego w dwa zespoty NSK K1-L = (dtugos¢ standardowego wozka
tocznego) + (grubosc¢ NSK V x liczba zespotow NSK K1-L)

6. Ochrona antykorozyjna

(1) Stal nierdzewna

Te czesci, ktére s3 wykonywane ze stali weglowej moga byc¢ takze wykonane ze stali nierdzewnej. Modele, ktére moga by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej to NH15-30 i NS15-35. Nie wykonuje sie natomiast modeli ze stali nierdzewnej o wysokiej klasie precyzji (PH)

i ze $rednim napieciem wstepnym (ZH) do dowolnego zestawiania.

(2) Obrébka powierzchni
W kwestii obrébki powierzchni NSK zaleca niskotemperaturowe chromowanie lub niskotemperaturowe chromowanie w kapieli
fluorkowej. Informacje o innych mozliwych sposobach obrébki powierzchniowej mozna uzyskac¢ w NSK.

Tabela 12. Kod materiatu / obrébki powierzchniowej

Kod Opis
C Specjalna stal wysokoweglowa (standardowy materiat NSK)
K Stal nierdzewna
v Szyna z gwintowanymi otworami montazowymi od dotu
D Specjalna stal wysokoweglowa z obrébka powierzchniowa
H Stal nierdzewna z obrébka powierzchniowa

VA Inne, specjalne

12



7. Montai

(1) Dopuszczalne wartosci btedu montazowego
Btedy montazowe moga mie¢ niekorzystne skutki, takie jak skrécenie zywotnosci pracy, zmniejszenie doktadnosci ruchu i/lub pojawienie
sie zmiennosci oporéw (tarcia). Opierajac sie na btedach montazowych przedstawionych na rysunkach 7 i 8, tabele 13 i 14 pokazuja

tolerancje montazowe.

Rys. 7 Rys. 8
] / Il
€2 /
500
Tabela 13 Jednostka: pm
Nr modelu
Wartos¢ Napiecie wstepne
NH15 NH20 NH25 NH30 NH35 NH45 NH55 NH65
. 20, 71 22 30 40 45 55 65 80 110
Dopuszczalne wartosci
nierownolegtosci n, 11 18 20 25 30 35 45 55 70
dla dwach szyn e,
13, IH 13 15 20 25 30 40 45 60
Dopuszczalne wartosci 70, 7T 375pm/500mm
nierownolegfosci (wysokosc¢)
dla dwach szyn e, 11,77,73, TH 330pm/500mm
Tabela 14 Jednostka: pm
Nr modelu
Wartos¢ Napiecie wstepne
NS15 NS20 NS25 NS30 NS35
20, 7T 20 22 30 35 40
Dopuszczalne wartosci
nieréwnolegtosci n, 17z 15 17 20 25 30
dla dwoch szyn e,
13, IH 12 15 15 20 25
Dopuszczalne wartosci 70, 7T 375pm/500mm
nieréwnolegtosci (wysoko$¢)
dla dwéch szyn e, 1,171,173, IH 330pm/500mm

SERIA NH, SERIA NS 13



Dane techniczne

(2) Wysokos¢ odsadzenia i promien zaokraglenia naroznika przy powierzchni montazowej

Podczas poziomego ustalania szyny lub wézka poprzez dociskanie jej do odsadzenia (wyniesionej czesci powierzchni montazowej) toza

lub stotu nalezy uwzgledni¢ wysoko$¢ odsadzenia i promien zaokraglenia naroznika odnoszac sie do rys. 9 i 10 oraz tabeli 15.

Wysokos¢ odsadzenia powierzchni montazowej

i promien zaokraglenia naroznika r

C

7

K]
l3

7

Rys. 9. Odsadzenie dla powierzchni

odniesienia szyny

8. Maksymalna dopuszczalna predkos¢

7,

7

)

N

/)

1

' *égrgb 42/-/44 / NH30

Rys. 10. Odsadzenie dla powierz-

chni odniesienia wozka

Tabela 15 Jednostka: mm
Glenia narognia  Wysokose
Nr modelu (maksymalny) odsadzenia
I8 i H' Hr
NH15 05 0,5 4 )
NH20 0,5 0,5 45 s
”/’ NH25 05 05 . .
0,5 0,5 6 6
NH35 05 05 P ¢
NH45 0,7 0,7 3 8
NH55 0,7 0,7 10 10
NH65 1 1 1 n
NS15 0,5 0,5 4 4
NS20 05 05 45 .
NS25 05 05 5 :
NS30 05 05 P ¢
NS35 05 05 P ¢

Wskazniki standardowej maksymalnej predkosci dopuszczalnej, pozwalaja na osiagniecie przebiequ 10 000 km przy pracy w warunkach

normalnych, co pokazano w tabeli 16. Na maksymalna predkos¢ dopuszczalng wptywa jednakze doktadnos¢ montazu, temperatura pracy,

obciazenie zewnetrzne itp. Jezeli prowadnice liniowe miatyby pracowa¢ w warunkach przekraczajacych dopuszczalny przebieg i predkose,

prosimy o kontakt z NSK.

Tabela 16. Maksymalna dopuszczalna predkos¢

Jednostka: m/min

Rozmiar
Seria
15 20 25 30 35 45 55 65
NH 300 200 150
NS 300 — —

9. Uwagi dotyczace postepowania z prowadnicami
(1) Uderzanie w prowadnice lub uderzanie prowadnica w inne przedmioty moze spowodowac jej uszkodzenie.

(2) Temperatura pracy powinna by¢ mniejsza niz 80°C. Jezeli temperatura ta zostanie przekroczona, uszkodzeniu moga ulec czesci

wykonane z tworzyw sztucznych.

(3) Jezeli stosowany jest zespdt NSK K1-L, maksymalna temperatura uzytkowania to 50°C, temperatura chwilowa podczas pracy: 80°C).
Nie umieszcza¢ zespotu NSK K1-L w rozpuszczalnikach organicznych, nafcie, heksanie, rozcienczalnikach usuwajacych olej i $rodkach

antykorozyjnych zawierajacych nafte.

(4) Postepowanie z typami do losowego zestawiania:

a) W momencie dostawy wozki typu do dowolnego zestawiania sa zamontowane na szynie prowizorycznej (stuzacej do wprowadzania);

b) Przy instalowaniu wdzka na szyne, nalezy upewnic sie, ze Uzywana jest szyna prowizoryczna;

¢) Nie zdejmowac¢ wdzkdéw z szyny prowizorycznej z wyjatkiem momentu instalacji na szyne.

14
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Dane techniczne

11. Wymiary
NH-AN (typ o duzej nosnosci / typ standardowy, blokowy)
NH-BN (typ o bardzo duzej nosnosci / typ dtugi, blokowy)

(1) Numer referencyjny ztozenia (szyna + woézek)

Nazwa sefii

Rozmiar
Dtugos¢ szyny [mm]
Kod ksztattu wozka (zob. rys. 2 na str. 6)
Kod materiatu / obrébki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

Itozenie (z napieciem wstepnym, typ do dowolnego zestawiania)
Widok od przodu, typy AN i BN

—

Mro

4-Mx|

1 %

Widok z boku, typ AN

20

Kod napiecia wstepnego
(zob. tabela 9 na stronie 10)
0:20, .21, 3:23, T:ZT, Z:7Z, H:ZH

Kod doktadnosci (zob. tabela 9 na str. 10)

Numer seryjny konstrukdji
Dodawany do numeru referencyjnego

Liczba wozkéw na szyne

Hi

9

K|

od

W, W F
i nxF ©
Lo
Widok z boku, typ BN
L
A
J
er 5 =
Itozenie Wézek
Otwér montazowy Smarowniczka
Nr modelu wysokos¢ £ W Szerokos¢ Dfugos¢ L K T — Szerokos¢ Wysokosc
H 2 w L ozmiar w H
B ) MxSkokx| e T, N 1 4
NH15AN 55 39
NHI1SBN 28 4,6 9,5 34 7 26 26| MAXO7x6 | g 23,4 8 23 85 33 15 15
NH20AN 69,8 36 50
NH20BN 30 5 12 44 918 32 oy | Msx08x6 | 25 12 Méx075 5 n 20 18
NH25AN 79 35 58
NHZZBN 40 7 12,5 48 107 35 % M6x1x9 o 33 12 M6x075 10 n 23 2
NH30AN 85,6 40 59
NH3OBN P ? 1 60 ug 40 g MeAZK0 oo 36 U Mex075 10 1 28 26
NH35AN 109 50 80
NH358N 55 9,5 18 70 s 50 7 MeA2s2 45,5 15 M6x0,75 15 n 34 29
NHA45AN 139 60 105
NH458N 70 14 20,5 86 e 60 go | MI0x15x17 | o2 56 17 Rcl/8 20 13 45 38
NH55AN 163 75 126
NH558N 30 15 23,5 100 201 75 op  MI27518 L 65 18 Rc1/8 21 13 53 44
NHE5AN 193 70 147
NIRRT 90 16 315 126 = 76 oo | Me2<20 | oo 74 23 Rc1/8 19 13 63 53

Uwagi: 1) Wyglad zewnetrzny wozkéw ze stali nierdzewnej rozni sie od wygladu waézkow ze stali weglowe;j.



(2) Numer referencyjny typu do dowolnego zestawiania

Wézek
Kod serii wozkéw do dowolnego zestawiania Kod opgji
NAH: Seria NH wézkéw do dowolnego zestawiania -L: 7 NSK K1-L
R . -K: z NSK K1
Ozmiar -F: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar AS2
Kod ksztattu wozka -F50: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar LG2
(zob. rys. 2 na stronie 6) Kod napiecia Wstepnego
Brak kodu: maty luz, Z: lekkie napiecie wstepne, H: srednie napiecie wstepne
Kod materiatu
Brak kodu: specjalna stal wysokoweglowa - standard (NSK),
. S: stal nierdzewna
Typ AN i BN Typ AN Typ BN
w
= ) L
Ly
I
H K 7
‘ L@ 0|
. ‘ ,,,,,,,,,,,,,,,,,
W, Wi ‘ i
Szyna
Kod serii szyn do dowolnego zestawiania Kod napiecia wstepnego
N1H: Seria NH szyn do dowolnego zestawiania (zob. tabela 9 na str. 10)
o T. maty luz, Z: lekkie napiecie wstepne
Rozmiar (taka sama szyna do lekkiego
DJ[UQOS'C' szyny [mm] lub $redniego napiecia wstepnego)
Kod ksztattu szyny: L Kod dokfadnosci
- Standard PH: typ do dowolnego zestawiania o wysokiej precyzji

PC: typ do dowolnego zestawiania o normalnej precyzji

Numer seryjny konstrukdji
Dodawany do numeru referencyjnego
taczenie szyn-

N: nie do taczenia, L: do faczenia

o *W sprawie faczenia szyn prosimy o kontakt z NSK.

Kod materiatu / obrobki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

Jednostka: mm

Szyna Nosnos¢ bazowa Masa
Otwor G Maks. dtugos¢ 2Dynamiczna Statyczna Moment statyczny [N-m]
Podziatka  na $rube f Lomax Wozek  Szyna
F montazowa (re gre)n- () dlawersji  50km 100km CIN] M My Myo [kg]  [kg/m]
dxDxh YINE)  ze'stalinierdz.  CsolN] CoolN] g R0 jedenwézek dwawozki jedenwozek  dwa wozki

2980 14200 1300 | 20700 | 108 94,5 575 795 480 0,18

60 | 457553 20,0 (1800) 18100 14400 | 32000 166 216 1150 181 965 02 | °
3960 23700 18800 32500 219 185 1140 155 955 033

W GG 2000 (3 500) 30000 24000 50500 340 420 2230 355 1870 | o048 %O
3960 33500 26800 | 46000 | 360 320 1840 267 1540 | 0,55

60 719 20,0 (3 500) 45 500 36500 | 71000 555 725 3700 610 3700 | og2 | 00
4000 41000 32500 51500 490 350 229 292 1920 077

o AR 200 (3500) 61000 43500 91500 870 1030 5 600 865 4700 13 >2
62 500 49500 80500 950 755 4500 630 3800 15

80 9x14x12 20,0 4000 81000 64500 117000 1380 @ 1530 8350 1280 7 000 21 7.2
107000 84500 140000 2140 1740 9750 1460 8150 30

105 ] 2@ 225 3990 131000 104000 187000 2860 3000 15600 250 13100 39 %3
158000 | 125000 198000 3600 = 3000 | 16300 2510 3700 | 47

120 | 16x23<20 30,0 3960 193000 | 153000 264000 4850 = 5150 | 26300 | 4350 22100 61 169
239000 190000 281000 6150 ~ 4950 27900 | 4150 23400 7.7

W] es S50 & 310000 | 246000 410000 8950 10100 51500 8450 43500 108 3

2) No$nos¢ bazowa zgodnie z norma ISO (1S014728-11i15014728-2)

C,,: nosnos¢ dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 50 km, C,;: nosnosc¢ dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 100 km.

100°
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Dane techniczne

NH-AL (typ o duiej nosnosci / typ standardowy, blokowy, niskoprofilowy)
NH-BL (typ o bardzo duzej nosnosci / typ dtugi, blokowy, niskoprofilowy)

(1) Numer referencyjny ztozenia (szyna + woézek)

Nazwa serii

Rozmiar

Dtugos¢ szyny [mm]

Kod ksztattu wozka (zob. rys. 2 na str. 6)

Kod materiatu / obrobki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

Itozenie (z napieciem wstepnym, typ do dowolnego zestawiania)
Widok od przodu, typy AL i BL

Widok z boku, typ AL

Kod napiecia wstepnego
(zob. tabela 9 na stronie 10)
0:20, 1:21, 3:23, T:ZT, Z:1Z, H:ZH

Kod doktadnosci (zob. tabela 9 na str. 10)

Numer seryjny konstrukcji
Dodawany do numeru referencyjnego

Liczba wozkéw na szyne

Mgo " L
w 4-Mx| 0
£ /
== ol letad —
e &
[T =
Hi T =| 77:: —
ii
Lo
c
5 ek (©)
Ws W Lo
Widok z boku, typ BL
() L
L
]
[
Itozenie Wozek
0twor montazowy Smarowniczka
Nr modelu wysokos¢ E W Szerokos¢  Dlugos¢ L K T 5 Szerokos¢ Wysokos¢
" N I A Mskokd ‘ Roumiar ¢,k
NH25AL 79 3 5
NHpBL | 6 7 RS gy B 5 M6x1x6 w29 12 mMe0ss 6 | T B3| 2
NH30AL 85,6 40 59
NH3oBL | 2 9 16 60 e 40 g M8x1,25%8 W B M mMe0rs 7 Mm%
NH35AL 109 50 30
NHIBL | 48 95 1870 s 50 oy M8x1,25%8 8 35 | 15 meors | 8 m | 34 29
NHA45AL 139 60 105
NHA45BL 60 14 20,5 86 7 60 20 M10x1,5%10 = 46 17 Rc1/8 10 13 45 38
NH55AL 163 75 126
NHsgL | /0 | 15 5 W00 on 75 o M1251,75%73 s RC1/8 noB s M

Uwagi: 1) Wyglad zewnetrzny wozkow ze stali nierdzewnej rozni sie od wygladu waézkow ze stali weglowe;j.



(2) Numer referencyjny typu do dowolnego zestawiania

Wozek

Kod serii wozkéw do dowolnego zestawiania
NAH: Seria NH woézkéw do dowolnego zestawiania

Rozmiar

Kod ksztattu wozka
(zob. rys. 2 na stronie 6)

Typ ALi BL Typ AL

4-Mx] —

K
H Myo

1
Wa W !

m
===Tnen

Szyna

Kod serii szyn do dowolnego zestawiania
N1H: seria NH szyn do dowolnego zestawiania

Rozmiar
Dtugos¢ szyny [mm]

Kod ksztattu szyny: L
L: Standard

Kod materiatu / obrobki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

Kod opgji
-L: Z NSK K1-L
-K: z NSK K1

-F: Chromowanie niskotemperaturowe w k3pieli fluorkowej + smar AS2
-F50: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar LG2

Kod napiecia wstepnego
Brak kodu: maty luz, Z: lekkie napiecie wstepne, H: $rednie napiecie wstepne
Kod materiatu
Brak kodu: specjalna stal wysokoweglowa - standard (NSK),
S: stal nierdzewna

Typ BL

Kod napiecia wstepnego
(zob. tabela 9 na str. 10)
T. maty luz, Z: lekkie napiecie wstepne
(taka sama szyna do lekkiego
lub $redniego napiecia wstepnego)
Kod dokfadnosci
PH: typ do dowolnego zestawiania o wysokiej precyzji
PC: typ do dowolnego zestawiania o normalnej precyzji
Numer seryjny konstrukdji
Dodawany do numeru referencyjnego
taczenie szyn-

N: nie do taczenia, L: do taczenia
“W sprawie faczenia szyn prosimy o kontakt z NSK.

G nxF @)
Lo
Jednostka: mm
Szyna Nosnos¢ bazowa Masa
otwér Maks, dfugosé JDynamiczna  Statyczna Moment statyczny [N-m]
Podziatka  na $rube L Wozek Szyna
F  montazow3 (rs;jenr:)n- () diawersji  50km  100km G M Moo Myo [kg]  [kg/m]
dxDxh zestalinierdz, [Nl C[N] [N] jedenwézek dwawozki jedenwozek  dwa wozki
3960 33500 | 26800 | 46000 360 320 1840 267 1540 0,46
60 719 200 (3 500) 45500 | 36500 | 71000 555 725 3700 610 3100 0o |
4000 41000 32500 51500 490 350 2290 292 1920 0,69
L 20 (3500) 61000 48500 91500 870 1030 5 600 865 4700 116 | 2
62500 | 49500 80500 950 755 4500 630 3800 12
80 | 94T 20,0 4000 81000 | 64500 1177000 1380 & 1530 8350 1280 7 000 17 7.2
107000 84500 140000 2140 1740 9750 1460 8150 22
05 R |22 &0 131000 104000 187000 2860 3000 15 600 2520 13100 29 | 123
158000 125000 198000 3600 = 3000 16300 2510 13700 37
120 162320 300 3960 193000 = 153000 264000 4850 5150 26 300 4350 22 100 47 199

2) No$nos¢ bazowa zgodnie z norma ISO (1S014728-1115014728-2)
C,: no$nos¢ dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 50 km, C, - nosnosc¢ dynamiczna dla trwatoéci zmeczeniowej 100 km.
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Dane techniczne

NH-EM (typ o duzej nosnosci / typ standardowy, kotnierzowy)
NH-GM (typ o bardzo duzej nosnosci / typ dtugi, kotnierzowy)

(1) Numer referencyjny ztozenia (szyna + woézek)

Nazwa serii

Rozmiar

Dtugos¢ szyny [mm]

Kod ksztattu wozka (zob. rys. 2 na str. 6)

Kod materiatu / obrobki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

Itozenie (z napieciem wstepnym, typ do dowolnego zestawiania)

Kod napiecia wstepnego
(zob. tabela 9 na stronie 10)
0:20, .21, 3:23, T:ZT, Z:1Z, H:ZH

Kod doktadnosci (zob. tabela 9 na str. 10)

Numer seryjny konstrukdji
Dodawany do numeru referencyjnego

Liczba wozkéw na szyne

Widok od przodu, typy EM i GM Widok z boku, typ EM
Mgo Mo
/\
w 4-MxJ) o) L
(2Q2 otwor lig
B pod gwint) 1
oD
ﬂ T ol HE
h ) \
HT = = " —
IL
Iled ”
E
G nxF (G)
Ls
Widok z boku, typ GM
N, L
Ly
J
il @ @
Itozenie Wézek
Otwo6r montazowy Smarowniczka
Nr modelu wysokos¢ £ . Sterokost Diugos¢ 1 " - Rozmi Sterokos¢ Wysokos¢
2 1 ozmiar
H L L B J MxSkokxl  Q, et T, N W H
NH15EM 55 39
NH15GM 24 4,6 16 47 7 38 30 M5x0,8x7 4,4 53 19,4 8 a3 45 33 15 15
NH20EM 69,8 50
NH20GM 30 5 21,5 63 9138 53 40 M6x1%9,5 53 7 25 10 M6x%0,75 5 1 20 18
NH25EM 79 M8x1,25x10 58 1
NH25GM 36 7 23,5 70 107 57 45 (M81,25x11,5) 6,8 36 29 (12) M6%0,75 6 il 23 22
NH30EM 98,6 M10x1,5%12 72 1
Nisger | 2 9 31 90 wie 22 moagads) 86 og B gz MEOTS 7 128 26
NH35EM 109 80
NH35GM 48 9,5 33 100 03 82 62 M10x1,5x13 8,6 114 38,5 12 M6x0,75 8 n 34 29
NH45EM 139 105
NH45GM 60 14 37,5 120 71 100 80 M12x1,75%15 10,5 137 46 13 Rc1/8 10 13 45 38
NH55EM 163 126
NH55GM 70 15 43,5 140 201 16 95 M14x2x18 12,5 164 55 15 Rc1/8 i 13 53 44
NH65EM 193 147
NH65GM 90 16 53,5 170 253 142 110 M16x2x24 14,6 207 74 23 Rc1/8 19 13 63 53

Uwagi: 1) Wymiary w nawiasach podano dla elementow ze stali nierdzewne;j.
2) Wyglad zewnetrzny wézkow ze stali nierdzewnej rézni sie od wygladu wozkdéw ze stali weglowej.



(2) Numer referencyjny typu do dowolnego zestawiania

Wozek

Kod serii wozkéw do dowolnego zestawiania
NAH: seria NH wézkéw do dowolnego zestawiania
Rozmiar

Kod ksztattu wozka
(zob. rys. 2 na stronie 6)

Typ EM i GM Typ EM
Mgo
/_\‘ "
w a-Mxf_ —
. oot L
L
/
P TJ_A >Mvo

™
=T

Szyna

Kod serii szyn do dowolnego zestawiania
N1H: seria NH szyn do dowolnego zestawiania

Rozmiar
Dtugos¢ szyny [mm]

Kod ksztattu szyny: L
L: Standard

Kod materiatu / obrobki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

Kod opji
-L: Z NSK K1-L
-K: z NSK K1

-F: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar AS2
-F50: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar LG2

Kod napiecia wstepnego
Brak kodu: maty luz, Z: lekkie napiecie wstepne, H: $rednie napiecie wstepne
Kod materiatu
Brak kodu: specjalna stal wysokoweglowa - standard (NSK),
S: stal nierdzewna

Typ GM

N

Kod naplecia wstepnego
(zob. tabela 9 na str. 10)

T. maty luz, Z: lekkie obciazenie wstepne
(taka sama szyna do lekkiego lub sredniego
napiecia wstepnego)

Kod doktadnosci
PH: typ do dowolnego zestawiania o wysokiej precyzji
PC: typ do dowolnego zestawiania o normalnej precyzji

Numer seryjny konstrukdji
Dodawany do numeru referencyjnego

taczenie szyn-
N: nie do taczenia, L: do faczenia

’_T *W sprawie faczenia szyn prosimy o kontakt z NSK.
l ] /7I L(‘ﬁ llu —
od
.
G nxF ©)
Lo
Jednostka: mm
Szyna Nosnos¢ bazowa Masa
¥ 3) i .
. Otwér na érube G Maks. dtugos¢ Dynamiczna Statyczna Moment statyczny [N-m] )
Podziatka . f Lo Wozek Szyna
m°d“tgl?lwa (referen- ) i onversji  50km 100km (S . Mo My [kg]  [kg/m]
xXPx .. . . P . . e
oine)  estalinierdz.  CaIN] CoolN] [N] ® jedenworek dwawoézki jedenwozek  dwa wozki
2980 14200 1300 | 20700 | 108 94,5 575 795 430 0,17
60 | 457553 20,0 (1800) 18100 14400 | 32000 166 216 1150 181 965 025 6
3960 23700 18800 32500 219 185 1140 155 955 045
0 GEFES 200 (3 500) 30000 24000 50500 340 420 2230 355 1870 o065 O
3960 33500 26800 | 46000 | 360 320 1840 267 1540 063
60 79 200 (3 500) 45500 36500 | 71000 55 725 3700 610 3100 093 @ >°
4000 47 000 37500 63000 600 505 3150 425 2650 12
o SHILHIL 400 (3 500) 61000 48500 91500 870 1030 5 600 865 4700 16 o2
62 500 49500 | 80500 950 755 4500 630 3800 17
80 91412 20,0 4000 81000 64500 | 117000 1380 1530 8350 1280 7 000 24 72
107000 84500 140000 2140 1740 9750 1460 8150 3
5 || sy 5 9Bel 131000 104000 187000 2860 3000 | 15600 2520 B100 39 123
158000 | 125000 198000 3600 = 3000 16300 2510 13700 5
120 | 16x23x20 30,0 3960 193000 | 153000 264000 4850 = 5150 | 26300 | 4350 | 22100 | 65 7
239000 190000 281000 6150 =~ 4950 27900 | 4150 23400 10
Y| e ety S 310000 246000 410000 8950 10100 51500 8450 43500 41 243

3) Nosnos¢ bazowa zgodnie z norma IS0 (1S014728-11 15014728-2)
C,,: nosno$¢ dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 50 km, C, ;- no$nos¢ dynamiczna dla trwato$ci zmeczeniowej 100 km.
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Dane techniczne

NS-CL (typ o $redniej nosnosci / typ krétki, blokowy, niskoprofilowy)
NS-AL (typ o duzej no$nosci / typ standardowy, blokowy, niskoprofilowy)

(1) Numer referencyjny ztozenia (szyna + woézek)

Nazwa sefii Kod napiecia wstepnego

. (zob. tabela 9 na stronie 10)
Rozmiar 0:20, 1:21, 3:23, T:ZT, Z:Z, H:ZH
Dtugos¢ szyny [mm] Kod dokfadnosci (zob. tabela 9 na str. 10)
Kod ksztattu wozka @ob. rys. 2 na str. 6) Numer seryjny konstrukdji

Dodawany do numeru referencyjnego

Liczba wozkéw na szyne

Kod materiatu / obrobki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

Itozenie (z napieciem wstepnym, typ do dowolnego zestawiania)

Widok od przodu, typy AL CL Widok z boku, typ AL
Mzo /M\
~—
) L
4 Ly 4-Mx|
E J
[ o] B
T E—
Mvu( W © T i i hI — = ~
e | !
£ i |od |
;
G nxF (6)
wW> Wa | Lo
Widok z boku, typ CL
[0) L
L 2
Ty N
RONIE 3
Itozenie Woézek
Otwor montazowy Smarowniczka
Nr modelu wysokos¢ £ . Sterokos¢ Dhugost L - - Rozmi Szerokos¢ Wysokos¢
H 2 w L ozmiar W H
B ) MxSkokx| e I8 N 1 1
NS15CL 40,4 - 23,6
NST5AL 24 4,6 9,5 34 56,8 26 2% M4x0,7x6 10 19,4 10 a3 6 3 15 12,5
NS20CL 47,2 — 30
NS20AL 28 6 il 42 652 32 3 M5x0,8x7 8 22 12 M6x0,75 55 il 20 15,5
NS25CL 59,6 — 38
NS25AL 33 7 12,5 48 816 35 35 M6x1x9 60 26 12 M6%0,75 7 n 23 18
NS30CL 67,4 — 42
NS30AL 42 9 16 60 96.4 40 40 M8x1,25%12 71 33 13 M6x0,75 8 n 28 23
NS35CL 77 - 49
NS35AL 48 10,5 18 70 108 50 50 M8x1,25x12 30 37,5 14 M6%0,75 8,5 il 34 27,5

Uwagi: 1) Wyglad zewnetrzny wozkow ze stali nierdzewnej rozni sie od wygladu wdzkow ze stali weglowej



(2) Numer referencyjny typu do dowolnego zestawiania

Woézek
Kod serii wozkéw do dowolnego zestawiania Kod opgji
NAS: seria NS wozkow do dowolnego zestawiania -L: 7 NSK K1-L
R . -K: z NSK K1
-F: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar AS2
ozmiar
Kod ksztattu wozka -F50: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar LG2
(zob. rys. 2 na stronie 6) Kod napiecia Wstepnego
Brak kodu: maty luz, Z: lekkie napiecie wstepne, H: $rednie napiecie wstepne
Kod materiatu
Brak kodu: specjalna stal wysokoweglowa - standard (NSK),
. S: stal nierdzewna
Typ ALi CL Typ AL Typ CL
Mro
/_\
W Meo
/\
£ ) . w !
o o L1 AVMX‘ LW M
K v N )Mvo
i T ~
' &
: |
(17} Wi 1‘
Szyna
Kod serii szyn do dowolnego zestawiania Kod napiecia wstepnego
N1S: seria NS szyn do dowolnego zestawiania (zob. tabela 9 na str. 10)
o T: maty luz; Z: lekkie obcigzenie wstepne
Rozmiar (taka sama szyna do lekkiego
DJ[UQOS'C' szyny [mm] lub sredniego napiecia wstepnego)
Kod ksztattu szyny: L Kod dokfadnosci

PH: typ do dowolnego zestawiania o wysokiej precyzji
PC: typ do dowolnego zestawiania o normalnej precyzji

Numer seryjny konstrukdji
Dodawany do numeru referencyjnego

taczenie szyn
N: nie do taczenia, L: do faczenia
“W sprawie faczenia szyn prosimy o kontakt z NSK.

L: standard, T: otwdr pod $rube montazowa M4 dla NS15
Kod materiatu / obrobki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12)

oD

G nxF ©)
Lo
Jednostka: mm
Szyna Nosnos¢ bazowa Masa
» ) . .
N o na érube fG MaksI:D::l:gosc Dynamiczna Statyczna Moment statyczny [N-m] RN [P
m°d“tgz?lwa (referen- ) jiorersji  50km 100km (o . Mo My [kg]  [kg/m]
xXPx .. . s P . . L
oine)  estalinierdz.  CelNI CoolN] [N] ® jedenwozek dwawozki jeden wézek dwa woézki
o | 356x45 200 2920 7250 5750 | 9100 | 455 245 196 20,5 165 o |,
45%7,5%53 : (1700) 11200 8850 | 16900 845 77 470 645 395 0,20 ’
3960 10 600 8400 13400 915 46,5 330 39 279 0,19
. 400 (3 500) 15600 12400 | 23500 160 3 755 11 630 028 23
3960 17700 14000 | 20800 164 91 655 76 550 034
60 b9 20,0 (3 500) 26100 20700 36500 286 258 1470 217 130 | o5
4000 24700 19600 29600 282 139 1080 116 905 0,58
o e 2000 (3500) 38000 30000 55000 520 435 2650 365 220 o0gs 48
4000 34500 27300 | 40000 465 220 1670 185 1400 | 086
80 ox14x12 200 (3 500) 52 500 42000 | 74500 865 695 4000 580 3350 13 7.0

2) No$nos¢ bazowa zgodnie z normg I1SO (1S014728-115014728-2)
C,,: N0$nos¢ dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 50 km, €, nosnos¢ dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 100 km

) Standardowy otwdr pod $rube montazowa dla NS15 okre$lono jako otwar dla M3 (3,5 x 6 x 4,5). Aby zmieni¢ otwdr na M4 (4,5 x 7,5 x 5,3), prosimy o kontakt z NSK.



Dane techniczne

NS-JM (typ o sredniej nosnosci / typ krétki, kotnierzowy, niskoprofilowy)
NS-EM (typ o duzej nosnosci / typ standardowy, kotnierzowy, niskoprofilowy)

(1) Numer referencyjny ztozenia (szyna + woézek)

Nazwa sefii Kod napiecia wstepnego

. (zob. tabela 9 na stronie 10)
Rozmiar 0:20, 1:21, 3:23, T:ZT, 7:72, H:IH
Dtugos¢ szyny [mm] Kod dokfadnosci (zob. tabela 9 na str. 10)
Kod ksztattu wozka (zob. rys. 2 na str. 6) Kod konstrukcyjny
Kod materiatu / obrébki powierzchniowej (zob. tabela 12 na stronie 12) ST €0 BRI (I

Liczba wozkéw na szyne

Itozenie (z napieciem wstepnym, typ do dowolnego zestawiania)

Widok od przodu, typy EM i JM Widok z boku, typ EM "
— =
(N) L
L 4-Mxf i
. log omr
o _ . —
] B i i
Il
n] \A\ ; \A\ ; ===
Lo b
|
Ll
od
E
6 neF ©)
Lo
Widok z boku, typ JM -2 L
L 2-Mx £
(2Q2 otwor
pod gwint)
ool
Itozenie Wozek
Otwor montazowy Smarowniczka
Nr modelu wysokos¢ : w.  Serokos¢ Diugose 1 . - — Sterokos¢ Wysokos¢
P 1 ozmiar
H w L B J MxSkokxl  Q, s , N WH
NS15/M 40,4 — 23,6
NST5EM 24 4,6 18,5 52 56,8 11 % M5x0,8x7 4,4 20 19,4 8 @3 6 3 15 12,5
NS20)M 47,2 — M6x1%9 30
NS20EM 28 6 19,5 59 652 49 3 (M6x1x9,5) 53 8 22 10 M6x%0,75 55 1 20 15,5
NS25/M 59,6 — M8x1,25x10 38 n
NS25EM 33 7 25 73 816 60 35 (M8x1,25%11,5) 6,8 60 26 (12) M6x%0,75 7 il 23 18
NS30/M 67,4 = M10x1,5%12 42 il
NS30EM 42 9 31 90 96.4 72 40 (M10x1,5%14,5) 8,6 7 33 (15) M6x%0,75 8 1 28 23
NS35)M 77 — M10x1,5x13 49 12
NS35EM 48 10,5 33 100 108 82 50 (M10x1,5x14,5) 8,6 30 37,5 (15) M6x0,75 8,5 il 34 27,5

Uwagi: 1) Wyglad zewnetrzny wdzkdéw ze stali nierdzewnej rézni sie od wygladu wozkow ze stali weglowej.
2) Wymiary w nawiasach podano dla elementéw ze stali nierdzewnej.



(2) Numer referencyjny typu do dowolnego zestawiania

Wazek

Kod serii wozkéw do dowolnego zestawiania
NAS: seria NS wdzkéw do dowolnego zestawiania

Rozmiar

Kod ksztattu wozka
(zob. rys. 2 na stronie 6)

Kod opgji

-L: Z NSK K1-L

-K: z NSK K1

-F: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar AS2
-F50: Chromowanie niskotemperaturowe w kapieli fluorkowej + smar LG2

Kod napiecia wstepnego
Brak kodu: maty luz, Z: lekkie napiecie wstepne, H: $rednie napiecie wstepne
Kod materiatu

Brak kodu: specjalna stal wysokoweglowa standard (NSK),
S: stal nierdzewna

Typ EMi M Typ EM Typ JM

Mro
— =
® . & L
B ) L (erxl _
J (202 otwor pi%zgo\}vvl\rﬁ)[
E pod gwint)
H|K L» 1R IR /
£
w2 Wi
Szyna

Kod serii szyn do dowolnego zestawiania
N1S: seria NS szyn do dowolnego zestawiania

Rozmiar
Dtugo$¢ szyny [mm]
Kod ksztattu szyny: L

L: standard, T: otwdr pod Srube montazowa M4 dla NS15

Kod materiatu / obrobki powierzchniowe] (zob. tabela 12 na stronie 12)

Kod napiecia wstepnego

(zob. tabela 9 na str. 10)

T: maty luz; Z: lekkie napiecie wstepne

(taka sama szyna do lekkiego

lub sredniego napiecia wstepnego)

Kod doktadnosci

PH: : typ do dowolnego zestawiania o wysokiej precyzji
PC: typ do dowolnego zestawiania o normalnej precyzji

Numer seryjny konstrukdji

Dodawany do numeru referencyjnego

taczenie szyn-

N: nie do taczenia, L: do faczenia

“W sprawie faczenia szyn prosimy o kontakt z NSK.

o L( ﬁ = =
Vi
od
,
G nxF. ©
Lo
Jednostka: mm
Szyna Nosnos¢ bazowa Masa
. ¢ Maks. dtugos¢ 3Dynamiczna Statyczna Moment statyczny [N-m]
ot b G )
Podziatka :g;tg;:wa & (referen- Lo M M Woézek Szyna
F xDxh oyine) () dia wersji 50km 100km (& M P Yo [kg]  [kg/m]
zestalinierdz.  CsolNI CoolN] [N] ® jedenwozek dwawozki jeden wézek dwa wézki
o | 35x6x45 00 2920 7250 5750 | 9100 | 455 245 196 20,5 165 07 |,
4,5x7,5%5.3 : (1700) 11200 8850 | 16900 845 77 470 645 395 0.26 :

3960 10 600 8400 13400 915 46,5 330 39 279 024
L 400 (3 500) 15600 12400 23500 160 3 755 1 630 03 23

3960 17700 14000 | 20800 164 91 655 76 550 0,44
60 P9 20,0 (3 500) 26100 20700 36500 286 258 1470 217 1230 | o066 O

4000 24700 19600 29600 282 139 1080 116 905 076
& e 2000 (3500) 38000 30000 55000 520 435 2650 365 2220 12 e

4000 34500 27300 | 40000 465 220 1670 185 1400 12
80 91412 200 (3 500) 52 500 42000 | 74500 865 695 4000 580 3350 17 7

3) Nosnos¢ bazowa zgodnie z norma 1SO (1S014728-11 15014728-2)

C,,: nosno$¢ bazowa dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 50 km, C g :

nosnos¢ bazowa dynamiczna dla trwatosci zmeczeniowej 100 km.

*) Standardowy otwar pod $rube montazowa dla NS15 okreslony jest jako otwor dla M3 (3,5 x 6 x 4,5). Aby zmieni¢ otwor na M4 (4,5 x 7,5 x 5,3), prosimy o kontakt z NSK.
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Szyny z gwintowanymi otworami montazowymi
od dotu dostepne od reki

Lo

N

s M x|
W1

Nr modelu w1 H1 F Mx| N B3 G L0 n x F
NTH152980LVNGO1PCZ 15 15 60 M5x%0,8 8 7,5 30 2980 49 x 60
N1H203960LVNGO1PCZ 20 18 60 M6x1 10 10,0 30 3960 65 X 60
NTH253960LVNGO1PCZ 23 22 60 M6x1 12 11,5 30 3960 65 x 60
NTH304000LVNGO1PCZ 28 26 60 M8x1,25 15 14,0 40 4000 49 x 80
NTH354000LVNGOTPCZ 34 29 80 M8x1,25 17 17,0 40 4000 49 x 80
NTH453990LVNGO1PCZ 45 38 80 M12x1,75 24 22,5 52,5 3990 37 x 105
NTH553990LVNGO1PCZ 53 44 105 M14x2 24 26,5 60 3990 32 X 120
NTH653900LVNGO1PCZ 63 53 120 M16x2 25 31,5 75 3900 25 x 150

Dla numeru referencyjnego czesci zobacz system oznaczania dla szyn NH na stronie 17,19 i 21

Nr modelu w1 H1 F Mx] N B3 G LO n x F
N15152920LVNGOTPCZ 15 12,5 60 M5x0,8 7 75 20 2920 48 x 60
N15203960LVNGO1PCZ 20 15,5 60 M6x1 9 10,0 30 3960 65 x 60
N15253960LVNGO1PCZ 25 18 60 M6x1 10 15 30 3960 65 x 60
N15304000LVNGOTPCZ 30 23 80 M8x1,25 14 14,0 40 4000 49 x 80
N15354000LVNGO1PCZ 35 27,5 80 M8x1,25 16 17,0 40 4000 49 x 80

Dla numeru referencyjnego czesci zobacz system oznaczania dla szyn NS na stronie 23 i 25



Prowadnice linlowe - dostepne ustugi warsztatowe

Prowadnice liniowe - dostepne ustugi warsztatowe:

Dostepne od reki wozki gotowe do prowadnic NH, NS, PU/PE, LW, RA
(ZAS REALIZACJI: 14 dni (mozliwos¢ szybszej wysytki)
Dostawa z magazynu:
- Dociecie szyny na zadana dtugos¢, mozliwos¢ faczenia w celu zwiekszenia dtugosci
- Dodawanie zespotéw smarujacych K1-L
- Dodawanie uszczelek ochronnych, ptytek ostonowych itp.
- Dodawanie uszczelek wysokosprawnych
- Dodawanie otworéw na kofki
- Zmiany napiecia wstepnego
- Zmiana smaru / smarowniczek
- Zmiana lokalizacji otworéw montazowych smarowniczek
- Inne indywidualne zmiany szyn i wozkow




Polska i Europa
Srodkowo-Wschodnia
NSK Polska Sp. 7 0.0.
Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa

Tel. +48 22 64515 25
Fax +48 22 64515 29
info-pl@nsk.com

Bliski Wschod

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971 (0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

Francja

NSK France S.A.S.
Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939
Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Hiszpania

NSK Spain, S.A.

(/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
2° Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-es@nsk.com

Biura sprzedazy NSK - Europa, Bliski Wschad i Afryka

Niemcy, Austria, kraje Beneluksu,
Szwajcaria, Skandynawia

NSK Deutschland GmbH
Harkortstralse 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810

Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Republika Potudniowej Afryki
NSK South Africa (Pty) Ltd.

25 Galaxy Avenue

Linbro Business Park

Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600

Fax +27 (011) 458 3608
nsk-sa@nsk.com

Rosja

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office 1 703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

Turcja

MOTION & CONTROL"

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic. Ltd. Sti.
Cevizli Mah. D-100 Guney Yan Yol
Kuris Kule Is Merkezi No:2 Kat:4

Kartal - Istanbul

Tel. +90 216 5000 675
Fax +90 216 5000 676

turkey@nsk.com

Wielka Brytania
NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276

info-uk@nsk.com

Wtochy

NSK Italia S.p.A.
Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (M)

Tel. +39 02 995 191

Fax +39 02 990 25 778

info-it@nsk.com

Zapraszamy na nasza strone internetowa: www.nskeurope.pl
Global NSK: www.nsk.com
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