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Jako jeden z wiodacych swiatowych producentéw tozysk tocznych, komponentéw
technologii liniowe] i uktaddw kierowniczych, jestesmy obecni prawie na kazdym
kontynencie - w zaktadach produkcyjnych, biurach sprzedazy i centrach
technologicznych - poniewaz nasi klienci doceniaja krotkie kanaty decyzyjne,
sprawne dostawy i lokalny dostep do naszych ustug.

Ameryka
X Pétnocna
LI i Potudniowa

Firma NSK

NSK rozpoczeta swoja dziatalnos¢ w 1916 r. jako sieci technologicznej. Koncentrujemy sie nie tylko
pierwszy japonski producent tozysk tocznych. na rozwoju nowych technologii, ale réwniez na statej
0d tamteqo czasu stale rozbudowujemy i ulepszamy optymalizacji jakosci - na kazdym etapie procesow.

nie tylko game naszych produktéw, lecz réwniez

zakres ustug dla roznych sektoréw przemystu. Nasze dziatania badawcze obejmuja m.in. projektowanie
7 mys$la o nich rozwijamy technologie w dziedzinie produktu, aplikacje symulacyjne z wykorzystaniem
tozysk tocznych, systeméw liniowych, komponentéw réznorodnych systemdw analitycznych, 3 takze

dla branzy motoryzacyjnej i systeméw mechatronicznych.  opracowywanie nowych typow stali i srodkdw

Nasze osrodki badawcze i produkcyjne w Europie, smarnych dla naszych tozysk tocznych.

Ameryce i Azji 53 ze soba powigzane w globalnej



Partnerstwo oparte na zaufaniu,
zaufanie oparte na jakosci

Kompleksowa Jakos¢ NSK: wspotdziatanie naszej globalnej sieci Centrow Technologicznych NSK.

Oto jeden z przyktaddw na to, jak spetniamy wymagania wysokiej jakosci.

NSK jest jedng z czotowych firm szczycacych sie dtuga tradycja  platforme technologiczna: trybologii, technologii

opatentowanych rozwiazan dla czesci mechanicznych. materiatowej, analizy i mechatroniki.
W naszych centrach badawczych na catym swiecie skupiamy ~ Wiecej o NSK na stronie internetowej www.nskeurope.pl
sie nie tylko na rozwijaniu nowych technologii, ale takze lub pod numerem telefonu +48 22 645 15 25

na statym ulepszaniu jakosci w oparciu o zintegrowang
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t ozyska do podparcia srub kulowych

NSKHPS - SERIA BSBD

Nowoczesne obrabiarki potrzebuja srub kulowych, ktére beda w stanie doktadnie
pozycjonowac obrabiany przedmiot lub element maszyny, szybko i efektywnie.
Seria tozysk do podparcia $rub kulowych BSN/BSF zostata zaprojektowana

specjalnie tak, aby spetniac te wysokie wymagania.

Dwurzedowa konfiguracja z katem pracy 60° umozliwia wystepujg wieksze obciazenia. W takim przypadku tozyska
tozyskom przenoszenie duzych sit osiowych w obu kierunkach,  pojedyncze s3 ze sobg sparowane.

przy jednoczesnym zapewnieniu doktadnosci i sztywnosci Poprzez nieustanny rozwdj produktéw o coraz wiekszej
wymaganych przez nowoczesne maszyny o duzej precyzji. wytrzymatosci i doktadnosci, nowe tozyska NSK serii NSKHPS
Dostarczane tozyska sa uszczelnione, nasmarowane na caty w petni wykorzystuja zalety swiatowej klasy technologii

okres eksploatacji i gotowe do montazu. tozyska moga byc projektowania, technologii materiatowej i technologii produkji
dostarczane w parach (DT) w przypadku zastosowan, gdzie NSK, stanowigc nowy standard dla tozysk.

Dtuga

zywotnosc

Wysoka
precyzja

Wysoko-
wydajne
uszczelnienie

Szeroki
zakres
wyboru




Typy

tozyska serii NSKHPS BSBD s3 dostepne w wersji do montazu
w obudowie (typ BSN) oraz do montazu poprzez czoto
kotnierza (typ BSF) z przelotowymi otworami utatwiajacymi
montaz. Wszystkie typy sa nasmarowane fabrycznie na

caty okres eksploatacji i wyposazone w uszczelke o lekkim
kontakcie o konstrukcji wielowargowej zapewniajacej dobre

Stykowa uszczelka
wargowa

zatrzymywanie smaru oraz duzg odporno$¢ na zapylenie
jednoczesnie umozliwiajac prace z wysokimi predkosciami.

Montaz w obudowie - BSN

Serie do duzych obcigzen

W niektérych rozmiarach oferowane
sq serie tozysk do duzych obcigzen.
tozyska takie maja takie same
wymiary pierscienia wewnetrznego,
ale wyposazone sg w wieksze kulki

i pierscien zewnetrzny o wiekszej
$rednicy, co pozwala na przenoszenie
wiekszych obciazen i zapewnia
wieksza sztywnosc.

5

ik

A

e

Duze
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Rozmiar 30
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Rozmiar 50
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Rys. 1. Poréwnanie no$nosci dynamicznej. Jedn.: kN
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Duze
obciazenia

- Standard

Rozmiar 30

Rozmiar 40

Rozmiar 50
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Rys. 2. Poréwnanie nosnosci statycznej. Jedn.: kN
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Dobér w pary

W przypadku, gdy wymagana jest wieksza nosnos¢ i/lub sztywnosc, istnieje mozliwos¢ zamédwienia fozysk dobranych
w pary (DT). Na zewnetrznych powierzchniach tozysk zaznaczona jest cecha ,V*, umozliwiajaca wiasciwe faczenie w pary.
Wspotpracujace powierzchnie s3 odpowiednio dopasowane, co pozwala na kontrole napiecia wstepnego kazdego
poszczegdlnego fozyska.

Montaz poprzez
czoto kotnierza - BSF

VN asu——

Montaz w obudowie - BSN

W przypadku par fozysk serii BSF liczba i potozenie otworéw przelotowych sa rézne niz dla serii standardowej.
Szczegdtowe informacje podano w tabelach na stronach 12-13.

Sruby montazowe *

Aby umozliwi¢ tozyskom podpierajacym sruby kulowe prace przy duzych obcigzeniach, szczegdlnie w przypadku srub kulowych
7 napedem pasowym, w ktérych wystepuja state sity promieniowe, NSK zaleca stosowanie srub do klasy 10.9.

“Sruby montazowe nie wchodza w zakres dostawy



Nomenklatura

paykad E QD

Seria Brak symbolu: tozysko pojedyncze
(tozysko do podparcia srub kulowych) DT: fozysko parowane
F: montaz poprzez czoto kotnierza Doktadnos¢ obrotu klasa 2
N: montaz w obudowie Specjalne wymiary zewnetrzne
Otwor Napiecie wstepne
Srednica zewnetrzna Typ uszczelniony
Cecha Korzysci
60° kat pracy umozliwia tozyskom podparcie przy duzych sitach osiowych
Dwa rzedy podpieraja przy obciazeniach osiowych w dwéch kierunkach

Warga uszczelki kontaktoweji (uszczelka pracuje na wewnetrznej

e zapewnia doskonate wiasciwosci uszczelniajace przy matym tarciu i matej generacji ciepta
$cianie pierscienia wewnetrznego)

Nasmarowane fabrycznie nasmarowane na caty okres eksploatacji (w normalnych warunkach pracy)
Mozliwos¢ dosmarowania umozliwia ponowne dosmarowanie tozysk w czasie pracy, jesli jest to wymagane
Otwory montazowe (BSF tylko) fatwy montaz tozyska bezposrednio na maszynie

Rowek do wyciagania (BSF tylko) aby pomdc w demontazu tozyska z maszyny

Zestaw $rub (BSF tylko) zaslepki otworéw smarowych, aby zapobiec zanieczyszczeniom

£L0ZYSKA DO PODPARCIA SRUB KULOWYCH 7



Budowa watka i obudowy

Doktadne i precyzyjne dopasowanie watkdw i obuddw jest bardzo wazne, poniewaz pozwala na petne wykorzystanie zalet
tozysk precyzyjnych, takich jak doktadnos¢ obrotu i niska generacje ciepta. Gdy piersciet wewnetrzny lub zewnetrzny s3
montowane na watku lub w obudowie z wciskiem, ksztatt watka lub obudowy (nieokragtos¢) przenosi sie na powierzchnie
biezni tozyska i wptywa na jego doktadnos¢ obrotu. Dopasowywane do siebie czesci powinny by¢ wykonane bardzo doktadnie.
Niedoktadne dopasowanie czesci moze skutkowa¢ powstawaniem wybrzuszen lub graniastosci wzdtuz obrabianego watka

(np: na tokarkach), a to moze wptywac na jakos¢ obrabianego elementu.

B
@da POHE | e mim i e o, -|-. |@opa
[A]e]
oD
-
1.6
5/ |
Typ BSBD otwor 1 (min.) r (min.) min. @da maks. @Da
BSN/BSF 12 0,6 03 15 33
BSN/BSF 15 0,6 03 19,5 35
BSN/BSF 17 0,6 0,6 23 37
BSN/BSF 20 0,6 0,6 25 43
BSN/BSF 25 0,6 0,6 32 48
BSN/BSF 30 0,6 0,6 36 53
BSN/BSF* 30 0,6 0,6 36 64
BSN/BSF 35 0,6 0,6 45 62
BSN/BSF 40 0,6 0,6 50 67
BSN/BSF” 40 0,6 0,6 50 80
BSN/BSF 50 0,6 0,6 63 82
BSN/BSF* 50 0,6 0,6 63 98
BSN/BSF 60 0,6 0,6 80 100

* Seria do duzych obciazen



Statyczna nosnosc bazowa
| graniczne obciazenie osiowe

Statyczna nosnos¢ bazowa
Gdy tozyska toczne zostang poddane nadmiernemu obcigzeniu
lub duzemu obcigzeniu udarowemu, moze pojawic sie w nich trwate
lokalne odksztatcenie elementow tocznych i powierzchni biezni, jezeli
przekroczona zostanie granica plastycznosci. Odksztatcenie sprezyste
powieksza swoj obszar i gteboko$¢ wraz ze wzrostem obcigzenia
i gdy obcigzenie przekroczy okreslona wartos¢ graniczna, nastepuje
| zaktécenie gtadkiego ruchu tozyska.
s W normach IS0 statyczna nosnos¢ bazowa jest definiowane jako
8, obciazenie statyczne, ktére wytwarza nastepujace obliczone naprezenie
stykowe w srodku obszaru styku pomiedzy elementem tocznym
Q &= 81 +5,0.0001D, poddanym maksymalnemu naprezeniu i powierzchnig biezni.
Rys. 1 Relacja pomiedzy wgnieceniami a statyczna nosnoscia bazowa W przypadku tozysk tocznych wynosi ono 4.200 MPa. W obszarach
najwiekszego styku, suma odksztatcenia trwatego elementu tocznego
i biezni to prawie 0,0001 $rednicy elementu tocznego.

Graniczne obciazenie osiowe tozysk do podparcia $rub kulowych

Graniczne obcigzenie osiowe jest definiowane jako maksymalne obcigzenie,

przy ktérym duza elipsa styku pomiedzy kulkami i bieznia nie wykracza poza
obrzeze biezni (rys. 2). W przypadku tozysk do podparcia srub kulowych serii BSBD,
osiowa bazowa statyczna nosnos¢ Co, przekracza graniczne obciazenie osiowe,
poniewaz wysokos¢ rowka biezni nie jest uwzgledniana w obliczeniach 1S0.

W tym przypadku, graniczne obcigzenie osiowe jest wazniejsze niz Coq (rys. 3).

Rys. 2 Elipsa styku

mate obciazenie obciazenie srednie przeciaienie

do duzego

Rys. 3 Zwigzek miedzy granicznym obcigzeniem osiowym a katem pracy

Smarowanie

tozyska do podparcia $rub kulowych serii BSBD s3 nasmarowane fabrycznie smarem w ilosci wystarczajace na caty okres
eksploatacji tozyska. W zaleznosci od warunkéw pracy i warunkéw srodowiskowych aplikacji konieczne moze by¢ ponowne
dosmarowanie. W tym przypadku nalezy zastosowa¢ smar zgodny ze smarem na bazie olejéw mineralnych.

tozyska BSF i BSN s3 wyposazone w otwory do smarowania w pierscieniu zewnetrznym. Seria BSF posiada gwintowane otwory

osiowe i promieniowe, w ktére wkrecone sg wkrety, pozwalajace na tatwy wybér pozycji przy ponownym dosmarowwywaniu.
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t ozyska typu BSN

Typ BSN

tozyska typu BSN do podparcia $rub kulowych, to tozyska
dwurzedowe skosne wzdtuzne o kacie pracy 60°. S one
odpowiednikiem dla dwdch pojedynczych tozysk sparowanych
w uktad back-to-back (,0”) z pojedynczymi pierscieniami
zewnetrznymi. tozyska sa dostarczane gotowe do
zamontowania. 53 one nasmarowane smarem o dtugiej
Zywotnosci o zageszczaczu mydta litowego i na bazie
syntetycznego oleju weglowodorowego.

W normalnych warunkach pracy, tozyska sa nasmarowane
na catg ich zywotnos¢. Rowek smarowy znajdujacy sie na
zewnetrznej powierzchni pierscienia zewnetrznego fozyska

B umozliwia smarowanie podczas pracy, jezeli jest to wymagane.
r r tozyska s3 uszczelnione po obu stronach. Warga uszczelki
% o lekkim kontakcie pracuje w kanatku pierscienia

T wewnetrznego. To daje znakomite wtasnosci uszczelniajace przy

r r jednoczesnym obnizeniu momentu oraz generowania ciepfa.

gD1 | ed1 2d 200sl 12D 010 Napiecie wstepne jest ustawiane w trakcie produkcji, tak aby

w tozysku byto odpowiednie obcigzenie kiedy nakretka
zabezpieczajaca zostanie dokrecona odpowiednim,
o m oo zalecanym momentem.
D=0/-0.015
Numer Wymiary gtéwne (mm) re‘fg;nr::yjr'yne :gi:gf: ::;’23:: ()Gt::i:i;:z; Bezw!gd- SZW}I’V- Sztywnoéé ;rrfrllillt(:;::; Moment zaci?li(?)wa_
tozyska _ . (i) dynamiczna statyczna  osiowe(® (kg-cm?) osiowa (v':yrsl;ﬁer:?) (kg) (ning) sé??ﬁnv:;/ z‘;‘;:zaplireﬁ:_
d D B r(min) rp(min) di D1 (kN) (kN) (kN) (N/pm) Smar jacej (N)

BSN1242 12 42 25 03 0,6 23,7 32,7 18,5 24,0 17,6 0,068 375 50 0,200 8000 0,05 4030
BSN1545 15 45 25 03 0,6 26,7 35,7 19,4 26,9 19,4 0,101 400 60 0,220 7200 0,05 4050
BSN1747 17 47 25 0,6 0,6 28,1 37,7 20,3 29,7 21,2 0,130 450 80 0,230 6700 0,05 4 400
BSN2052 20 52 28 0,6 0,6 326 43,0 26,4 41,0 29,3 0,258 650 140 0,310 5800 0,13 7 600
BSN2557 25 57 28 0,6 0,6 37,6 48,0 28,3 48,0 34,0 0,413 750 210 0,360 5100 0,16 8100
BSN3062 30 62 28 0,6 0,6 42,6 53,0 30,0 55,5 38,5 0,624 850 290 0,398 4500 0,19 8 600
BSN30722) | 30 72 38 0,6 0,6 491 64,4 60,5 94,0 66,5 1,800 950 440 0,740 3900 0,59 11100
BSN3572 35 72 34 0,6 0,6 531 62,2 42,0 77,5 52,0 1,410 900 400 0,660 3800 0,21 13 500
BSN4075 40 75 34 0,6 0,6 55,1 67,2 44,5 88,0 58,5 1,950 1000 560 0,650 3500 0,24 14100
BSN4090) 40 90 46 0,6 0,6 63,1 80,1 78,5 135,0 91,0 5,200 1200 910 1,380 3100 1,02 18 700
BSN5090 50 90 34 0,6 0,6 70,1 82,2 48,0 110,0 7,5 5,000 1250 1050 0,930 2800 0,33 15 400
BSN501102) 50 110 = 54 0,6 0,6 78,1 97,5 116,0 219,0 149,0 14,600 1400 1600 2,460 2500 1,06 19100
BSN60110 60 | 10 = 45 0,6 0,6 83,1 99,3 86,5 187,0 126,0 12,900 1300 1600 1,820 2 400 0,50 20 900

Uwaga 1: Moment startowy wskazuje na moment obrotowy wynikajacy wytacznie z napiecia wstepnego tozyska. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w NSK.
Uwaga 2: Seria do duzych obciazen.
Uwaga 3: Zob. definicja na stronie 9.
Uwaga 4: Tolerancje obowiazuja dla wszystkich rozmiaréw z wyjatkiem rozmiaru BSN60110 wskazanego na szkicu.
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t ozyska typu BSF

Typ BSF

tozyska typu BSF s odpowiednikiem asortymentu tozysk BSN,
ale z szerokim pierécieniem zewnetrznym oraz z otworami
pod $ruby umozliwiajace fatwy i bezposredni montaz.

Otwory na dosmarowanie na srednicy zewnetrznej oraz na czole
pierscienia zewnetrznego pozwalaja na dosmarowanie w czasie
pracy, jezeli jest to wymagane. Otwory s3 zaslepione poprzez
wkrety. Rowek montazowy na powierzchni zewnetrznej
pierscienia zewnetrznego utatwia usuniecie / demontaz tozyska.

Konstrukcja dla d = 60 mm Konstrukcja dla d < 50 mm
B B
r "—uj r r r‘—ﬂ r
i il
0 —
r r r r
GD1 Gd1 ﬂd(‘;.)gong - GJ ﬂD(A')U'Um ¢D1 ﬂd1 ¢d(ﬁ)8005 ﬂJ ¢D(i)3010

 — S — \( LN
gd2 b || “Bsreorast: 0d2 L‘I < )
L d=0/-0.008 1
D=0/-0.015 _A
énosé Nognos¢ Grani - Predkose i

Numer  Wymiary gtéwne (mm) Wymiary referencyjne (mm) mﬁ::l:l?ayce "t:E:g\?vsac :gitg:fac G:;I;:?_;r-'e Bezwlad- “EYW nsﬂzs'?vv;y- Masa :(rla[;a M:g:nt z:ci?l:(;v:i_
loz7eka r I Roz- .- miycl:la tysczana os?:vr\:lee(-") (kg-cm?) o':iowa C(L;n/'a (ka) (min”) towy() Z:be;]:iercezajla-

d D B (rinyminy & o1 ) G 1 bt g vaba ey (kN) (k) (N/Bm)  frad) smar (N )
BSFI255 | 1255 25 03 | 06 237 327 4268 173 3x120° M6 | 3 185 | 240 176 | 0068 375 50 0370 8000 005 4030
BSFIS60 15 60 25 03 06 267 357 46 68 17 3 3x120° M6 3 194 269 194 | 0101 400 60 0440 7200 005 4050
BSFIZ62 |17 6225 06 | 06 281 377 48 68 17 3 |3x120° M6 3 203 297 | 212 0130 | 450 80 0460 6700 = 0,05 4400
BSF2068 (20 68 28 06 06 326 430 53 68 19 3 4x90° M6 4 264 410 293 0258 650 140 0610 5800 013 7600
BSF2575 |25 7528 06 | 06 376 480 58 68 19| 3 | 4x90° M6 4 283 | 480 340 | 0413 | 750 2000730 5100 016 8100
BSF3080 30 80 28 06 06 426 530 63 68 19 3 6x60° M6 6 300 555 385 0624 850 290 0783 4500 019 8 600
BSF30100) 30 100 38 | 0,6 | 0,6 491 644 80 88 30 3 8x45 M8 8 605 | 940 | 665 | 180 | 950 440 1710 3900 | 0559 11100
BSF3590 35 90 34 06 06 531 622 75 88 25 3 4x90° M8 4 20 775 50 1410 900 400 1200 3800 021 13500
BSF40100 | 40 10034 | 0,6 | 06 | 551 67280 88 25 3  4x90° M8 4 445 | 880 | 585 | 1950 | 1000 | 560 1490 3500 | 024 14100
BSF40T15?) 40 115 46 06 06 631 801 94 88 36 3 12x30° Mg 12 785 1350 910 | 5200 1200 910 2560 3100 1,02 18 700
BSFS0T5 |50 | 11534 0,6 | 0,6 | 701 | 822 9488 25 3 6x60° M8 6 480 | 100 | 715 | 5000 | 1250 | 1050 1,890 2800 = 0,33 15 400
BSF501402) 50 140 54 0,6 06 781 975 11310 45 3 12x30° M0 12 1160 2190 1490 14600 1400 = 1600 4460 2500 1,06 19100
BSF60145 | 60 (14545 | 0,6 | 0,6 | 831 993 120 88 35 3  8x45° Mg 8 865 | 1870 | 1260 | 12900 @ 1300 | 1600 4,060 2400 @ 050 20 900

Uwaga 1: Moment startowy wskazuje na moment obrotowy wynikajacy wylacznie z napiecia wstepnego tozyska. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w NSK.
Uwaga 2: Seria do duzych obcigzen.

Uwaga 3: Zob. definicja na stronie 9.

Uwaga 4: Tolerancje obowiazuja dla wszystkich rozmiaréw z wyjatkiem rozmiaru BSN60110 wskazanego na szkicu.
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Seria BSN-DT

Seria BSN-DT

Dobrane w pary fozyska DT sg zasadniczo takie same,
jak tozyska indywidualne. Dwa indywidualne tozyska

s3 dobierane tak, aby pasowaty do siebie tworzac pare.
Na zewnetrznych powierzchniach tozysk zaznaczona jest
cecha V", umozliwiajaca wiasciwe parowanie tozysk.

m— gy ‘glig

H “g
I | o

2D 1| ad 1

=S e s,

D=0/-0.015
BSN1747-DT 17 47 50 0,6 28,1 37,7 33,0 59,5 42,5 0,260 790 175 0,46 6700 0,10 4400
BSN2052-DT 20 52 56 0,6 326 43,0 43,0 82,0 585 0,516 1180 320 0,620 5800 0,26 7 600
BSN2557-DT 25 57 56 0,6 37,6 48,0 46,0 96,0 68,0 0,826 1370 460 0,720 5100 0,32 8100
BSN3062-DT 30 62 56 0,6 42,6 53,0 49,0 11,0 77,0 1,248 1580 620 0,796 4500 0,37 8 600
BSN3072-DT) | 30 72 76 0,6 491 64,4 98,0 188,0 133,0 3,600 1800 990 1,480 3900 117 11100
BSN3572-DT 35 72 68 0,6 53,1 62,2 68,0 155,0 104,0 2,820 1630 900 1,320 3800 0,41 13 500
BSN4075-DT 40 75 68 0,6 551 67,2 72,0 176,0 17,0 3,900 1850 1200 1,300 3500 0,49 14100
BSN4090-DT) 40 90 92 0,6 63,1 80,1 128,0 269,0 182,0 10,400 2300 2000 2,760 3100 2,03 1870
BSN5090-DT 50 90 68 0,6 70,1 82,2 78,0 220,0 143,0 10,000 2330 2220 1,860 2800 0,66 15 400
BSN50110-DT@ 50 110 108 0,6 78,1 97,5 188,0 440,0 299,0 25,800 2 690 3500 4,920 2500 21 19100
BSN60110-DT 60 110 | 90 0,6 831 99,3 140,0 375,0 251,0 25,800 2500 3500 3,640 2 400 0,50 20 900

Uwaga 1: Moment startowy wskazuje na moment obrotowy wynikajacy wytacznie z napiecia wstepnego tozyska. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w NSK.
Uwaga 2: Seria do duzych obciazen.

Uwaga 3: Zob. definicja na stronie 9.

Uwaga 4: Tolerancje obowiazuja dla wszystkich rozmiaréw z wyjatkiem rozmiaru BSN60110 wskazanego na szkicu.
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Seria BSF-DT

Seria BSF-DT

Dobrane w pary tozyska DT sa zasadniczo takie same,
jak fozyska indywidualne. Dwa indywidualne tozyska

s3 dobierane tak, aby pasowaty do siebie tworzac pare.
Wszystkie rozmiary z wyjatkiem jednego posiadaja

w pierscieniu zewnetrznym rozne otwory montazowe.
Na zewnetrznych powierzchniach tozysk zaznaczona jest
cecha V", umozliwiajaca wtasciwe parowanie tozysk.

B Konstrukcja | Konstrukgja Il

05xt

-
R
=

r r
@ | ] L gy @ D"
¢D1 |2d1 |ad 500 -0.010
L | ~J
#d2 b “BSF60145(4): >
| — d=0/-0.008
D=0/-0015 —
A 3 ¢ No$nos¢ Nosnos¢ Graniczne _ Sztyw- Predkos¢ Sita
IER G Wymiary referencyjne (mm) Srul?y bazowa bazowa obcia- Bezwiad- Szty'vy nos¢ graniczna RIS zaciskowa  Kon-
Numer (mm) mocujace - nos¢  wychy- Masa L star- q
X dyna-  sta-  ienie y & (min’T) (1) od nakretki za- struk-
fozyska ! o) 2\ osiowa lenia  (kg) towy! il s
r Roz- - miczna tyczna osiowe'®) (kg-cm?) (N/pm) (Nm, (Nm) bezpieczajacej cja
d D B (min.) d D ) d I b O Liczba (k) (kN)  (kN) mrad) Smar (N)
BSF1762-DT 17 62 50 0,6 2871|377 48 68 42 3 6x60° M6 5 33,0 59,5 42,5 0,260 790 175 0,890 6700 0,10 4400 |
BSF2068-DT 20 68 56 0,6 326 430 53 68 47 3 8x45° M6 7 43,0 82,0 585 0,516 1180 320 1,170 5800 0,26 7 600 |
BSF2575-DT 25 75 56 0,6 37,6 480 58 68 47 3 8x45° M6 7 46,0 96,0 = 680 | 0826 1370 = 460 1,460 5100 0,32 8100 I
BSF3080-DT 30 80 56 0,6 426 530 63 68 47 3 12x30° M6 il 49,0 11,0 77,0 1,248 1580 620 1,580 4500 0,37 8 600 |
BSF30100-DT) 30 1100 76 06 491 644 80 88 68 3 8x45° M8 8 98,0 188,0  133,0 3,600 1800 990 3,420 3900 1,17 11100 Il
BSF3590-DT 35 90 68 06 531 622 75 88 59 3 8x45° M8 7 68,0 1550 104,0 2,820 1630 900 2300 3800 0,41 13500 |
BSF40100-DT 40 100 68 | 0,6 551 67,2 80|88 59 3 8&x45° M8 7 72,0 176,0 ~ 117,0 3,900 1850 1200 2,880 3500 0,49 14100 |
BSF40115-DT@) 40 115 92 0,6 631 80,1 94 88 8 3 12x30° M8 12 128,0 2690 1820 10,400 2300 2000 57120 3100 2,03 18 700 Il
BSF50115-DT 50 15 68| 0,6 70,1 822 9488 59 3 12x30° M8 n 78,0 220,0 © 143,010,000 | 2330 @ 2220 3,620 2800 0,66 15 400 |
BSF50140-DT) 50 140 108 0,6 78,1 975 113 11 99 3 12x30° MI0 12 188,0 440,0 2990 29,000 2690 3560 8,920 2500 21 19100 Il

Uwaga 1: Moment startowy wskazuje na moment obrotowy wynikajacy wytacznie z napiecia wstepnego tozyska. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w NSK.
Uwaga 2: Seria do duzych obciazen.

Uwaga 3: Zob. definicja na stronie 9.

Uwaga 4: Tolerancje obowiazuja dla wszystkich rozmiaréw z wyjatkiem rozmiaru BSN60110 wskazanego na szkicu.
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Biura sprzedazy NSK - Europa, Bliski Wschdd i Afryka

Polska i Europa
Srodkowo-Wschodnia
NSK Polska Sp. z 0.0.
Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa

Tel. +48 22 645 15 25
Fax +48 22 64515 29
info-pl@nsk.com

Bliski Wschod

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971(0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

Francja i kraje Beneluksu
NSK France S.A.S.

Quartier de I'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 130573939

Fax +33 (0) 130570001
info-fr@nsk.com

Hiszpania

NSK Spain, S.A.

(C/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
22 Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-es@nsk.com

Niemcy, Austria,
Szwajcaria, Skandynawia
NSK Deutschland GmbH
Harkortstrafse 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810

Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Republika Potudniowej Afryki
NSK South Africa (Pty) Ltd.

25 Galaxy Avenue

Linbro Business Park

Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600

Fax +27 (011) 458 3608
nsk-sa@nsk.com

Rosja

NSK Polska Sp. z o.0.

Russian Branch

Office 1703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

MOTION &CONTROL"

Turcja

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic. Ltd. Sti
19 Mayis Mah. Atatirk Cad.

Ulya Engin is Merkezi No: 68/3 Kat. 6
PK.: 34736 - Kozyatagi - istanbul

Tel. +90 216 47771M

Fax +90 216 4777174
turkey@nsk.com

Wielka Brytania

NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

Wtochy

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (M)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Zapraszamy na nasza strone internetowa: www.nskeurope.pl

Global NSK: www.nsk.com

Dotozono wszelkich staran by zapewni¢ doktadno$¢ danych zawartych w tej publikacji, ale nie mozemy przyjac o
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy czy pominiecia. © Prawa autorskie NSK 2013. Zawartos¢ niniejszej "
publikacji jest chroniona prawami autorskimi wydawcow. Ref: BSBD/F/PL/05.17
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