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WPRAWIANIE PRZYSZLOSCI W RUCH

Jestesmy jednym z wiodacych swiatowych producentdw tozysk tocznych, produktéw technologii

liniowej oraz uktadow kierowniczych. Mozna nas znalez¢ na prawie kazdym kontynencie -

w zaktadach produkcyjnych, biurach sprzedazy i osrodkach technologicznych - poniewaz

nasi klienci doceniaja krotkie kanaty decyzyjne, sprawne dostawy i lokalne ustugi.

Ameryka
Ptn. i Pd.

Firma NSK

NSK rozpoczeta swoja dziatalnos¢é w 1916 r. jako pierwszy
japonski producent tozysk tocznych. Od tamtego czasu
stale rozbudowujemy i ulepszamy nie tylko game naszych
produktow, lecz réwniez zakres ustug dla réznych
sektorow przemystu. Nasze osrodki badawcze i produk-
cyjne na swiecie sa ze soba powiazane w globalnej sieci
technologicznej. Koncentrujemy sie nie tylko na rozwoju

Siedziba gtéwna
w Japonii

nowych technologii, ale rowniez na nieustannej optymalizacji
jakosci - na kazdym etapie proceséw. Ponadto nasze
dziatania badawcze obejmujg m.in. projektowanie produktu,
aplikacje symulacyjne z wykorzystaniem réznorodnych
systemow analitycznych, a takze opracowywanie nowych
typow stali i Srodkéw smarnych dla naszych tozysk tocznych.

Znaki towarowe: Wszystkie nazwy produktéw i ustug NSK wymienione w tym katalogu sa znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami

towarowymi firmy NSK Ltd.



NASZ NAJWAZNIEJSZY PRODUKT:
ZADOWOLENIE NASZYCH KLIENTOW

Motywuje nas jedno: chcemy pomdc w zwiekszaniu niezawodnosci pojazdow i urzadzen,
nie tylko dzieki znakomitym produktom, ale takze znakomitym ustugom. Nasi doswiadczeni
inzynierowie doktadnie rozumieja systemy - razem z Wami pracuja nad optymalizacja
produktow i procesow oraz opracowywaniem rozwiazan, ktore sprawdza sie w przysztosci.
Celem, do ktdrego codziennie dazymy, jest zapewnienie Waszej dtugookresowej

konkurencyjnosci.

Wiecej informacji o NSK na stronie: www.nskeurope.pl
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Kompletny pakiet opieki

dla tozysk

NARZEDZIA
MONTAZOWE

MONITOROWANIE

WARUNKOW

ROZWIAZANIA
ZWIAZANE ZE
SMAROWANIEM

-alp

NSK experts

NSK koncentruje sie na dbaniu o tozyska dzieki
catosciowemu pakietowi AIP+. Rozmaite narzedzia
konserwacyjne | serwisowe pomagaja w uzyskiwaniu
optymalnego dziatania maszyny, czego rezultatem

jest dtuga eksploatacja.

Narzedzia montazowe

Narzedzia NSK do tozysk zapewniaja poprawna obstuge wszystkich komponentéw
bez ich uszkadzania. Dobor wtasciwego narzedzia do zadania zapewnia poprawnos¢
i efektywnos¢ montazu i demontazu tozysk.

Monitorowanie Warunkow

Ustugi Monitorowania Warunkdw Pracy (CMS) NSK badaja puls maszyny, zapewniajac
najlepsza kontrole stanu pracujacych urzadzen.

Laserowe osiowanie

Narzedzia NSK do osiowania minimalizujg straty i zapewniajg optymalne osiagi
Maszyn przy najmniejszym zuzyciu energii. Niewspotosiowos¢ wystepuje w ponad
50% maszyn, co prowadzi do wiekszych obciazen, a w rezultacie do pogorszenia
0g6lnych osiggdw.

Rozwiazania zwiazane ze smarowaniem

Smarowanie tozysk stanowi kluczowy czynnik zwiekszajacy trwatosc. Oferta
rozwigzan NSK w zakresie smarowania pomoze w uzyskaniu najlepszych osiggow.
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Dlaczego poprawny montaz i demontaz

sa tak istotne?

Poprawny montaz i demontaz sa kluczowe

dla uzyskania najlepszych osiagow tozysk.

Montaz

tozyska sq kluczowym elementem wszystkich poruszajacych
sie maszyn i dla zapewnienia realizacji swojego petnego
potencjatu wymagaja uwaznego zamontowania.

tozyska nalezy poprawnie zamontowac zaréwno na wale, jak

i w oprawie. 0znacza to generalnie, ze jeden pierscier tozyska
montowany jest z pasowaniem ciasnym na wale lub w oprawie.
Wartosci pasowania zostaty wskazane przez NSK w katalogach
technicznych. W konsekwencji, montaz tozysk wymaga
specjalnych narzedzi, pozwalajacych na zastosowanie niezbednej
sity we wiasciwym miejscu lub nagrzanie elementéw w celu
ich ztozenia. Aspekty te nie zawsze s3 uwzgledniane,

co prowadzi do uszkadzania tozysk podczas procesu montazu
lub demontazu. Uszkodzenia te mogq oznacza¢ zaréwno
waniecenia biezni tozyska, jak i deformacje uszczelnien lub
nawet pekniecie pierscienia tozyska. Podobnie jest przy
demontazu, gdzie uszkodzenie fozyska i elementéw go
otaczajacych moze byc¢ kosztowne i powodowac problemy
przy kolejnym montazu.

Niezaleznie od rodzaju uszkodzenia pewne jest, ze tozysko
nie osiggnie zaktadanej trwatosci, co z kolei doprowadzi¢ do
przedwczesnej awarii maszyny i wysokich kosztéw konserwacji.

Prawie 20% wszystkich problemow
zwiazanych z tozyskami spowodowanych

jest przez niewtasciwe techniki montazu.

Aby umozliwi¢ unikanie tych probleméw, NSK oferuje petny
asortyment specjalistycznych narzedzi zapewniajacych montaz
i demontaz tozysk bez uszkodzen. Uzupetnieniem sg kursy
szkoleniowe NSK, uczace najlepszych praktyk zwigzanych

7 uzywaniem tych narzedzi i pomagajace inzynierom

W opracowywaniu bezpiecznych i wydajnych procedur montazu.
Istnieje kilka sposobow montazu tozysk, stosowanych w
zaleznosci od budowy tozyska i maszyny, w ktérej tozysko
bedzie montowane:

Montaz na zimno

Stosowany w przypadku tozysk matych i $rednich, gdzie

do uzyskania wymaganego pasowania konieczne jest
zastosowanie sity. Site te mozna uzyskac poprzez uderzenie
lub wcisniecie. Sita jest czesto przyktadana nieréwno

i do niewtasciwej czesci tozyska, przez co jest w catosci
przenoszona przez elementy toczne tozyska, co prowadzi
do trwatego uszkodzenia. Narzedzie do montazu fozysk NSK
zapobiega wszelkim uszkodzeniom i zapewnia przytozenie
sit do wiasciwego, montowaneqo pierscienia tozyska.



Montaz hydrauliczny

Zastosowanie narzedzi hydraulicznych pozwala na
zastosowanie duzych sit dla zapewnienia poprawnego
pasowania duzych fozysk. Jest to szczegolnie istotne w
przypadku tozysk montowanych na watach stozkowych

lub tulejach. Narzedzia NSK obejmuja nakretki hydrauliczne
stosowane w metodach montazu z kontrolg przesuwu
osiowego, pompy hydrauliczne oraz $ciagacze /wyciskacze
hydrauliczne. Narzedzia te umozliwiajg przyktadanie duzych
sit rowno i w sposéb kontrolowany, pozwalajac na tatwy
montaz i demontaz fozysk.

Montaz na gorgco

Alternatywa do metod wymagajacych uzywania bezposrednio
przyktadanej sity jest wykorzystanie ciepta do spowodowania
rozszerzenia pierscieni fozyska. Pozwala to na fatwe wsuniecie
tozyska na watek. Nagrzewanie tozysk wymaga jednakze
precyzyjneqo i réwnego ogrzewania. Tradycyjnie uzyskiwano
to poprzez ogrzewanie w kapieli olejowej lub piecu, ale metody
te s3 ktopotliwe i zwiazane z wystepowaniem szeregu réznych
probleméw. Duzo efektywniejsza metoda jest zastosowanie
dedykowanej indukcyjnej nagrzewnicy do tozysk.

NSK oferuje szereg nagrzewnic indukcyjnych o réznych
mocach, przeznaczonych do tozysk o réznym ciezarze.
Wszystkie one dziataja w automatycznych cyklach
nagrzewania i s3 wyposazone w kontrolowany pomiar
temperatury fozyska. Zapewnia to efektywne i szybkie
nagrzewanie oraz petna kontrole zadanej temperatury
pierscienia, 3 przez to tatwos¢ stosowania.



Wat Oprawa
Pasowanie ciasne Pasowanie ciasne

\ Pasowanie ciasne - walcowy wat tozyska

Wiekszos¢ tozysk montuje sie z ciasnym pasowaniem na wale
lub w obudowie (w pewnych przypadkach ciasne pasowanie jest
stosowane dla obydwach pierscieni). Prosimy o zapoznanie sie

7 wartosciami pasowan ciasnych zalecanymi przez NSK.

Nieprawidtowy montaz

Podczas montowania tozyska tocznego na zimno nalezy upewnic sie,
7e sity montazowe s3 zawsze przyktadane do pierscienia pasowaneqo
ciasno. Sity montazowe nigdy nie powinny by¢ przenoszone przez
elementy toczne. Przytozenie sity do niewtasciwego pierscienia
tozyska moze spowodowac uszkodzenie biezni.

Prawidtowy montaz

Niebezpieczenstwo uszkodzenia biezni mozna zminimalizowac
stosujac specjalne narzedzia montazowe zaprojektowane przez NSK.
Uszkodzeniom biezni mozna zapobiec stosujac wtasciwe narzedzia.

Demontaz

Wyciskanie i zdejmowanie tozysk

Demontaz tozysk jest niezbednym elementem rutynowej konserwacji i wymaga
ostroznosci, tak aby zadne elementy nie ulegty uszkodzeniu w trakcie demontazu.
7 uwagi na charakter wiekszosci podzespotéw maszyny dla pokonania pasowania
pomiedzy watem lub oprawa fozyska a samym fozyskiem konieczna jest duza sita.
Dodatkowo, niezbedny jest dostep do demontowaneqo tozyska. Metody tradycyjne,
takie jak mtotek i wybijak lub miejscowe podgrzanie palnikiem moga spowodowac
kosztowne uszkodzenia watu lub oprawy (zadziory, znieksztatcenie termiczne).
Narzedzia do demontazu tozysk oferowane przez NSK zapewniaja bezpieczny
demontaz fozysk i brak uszkodzen otaczajacych je komponentéw.

NSK oferuje zaréwno narzedzia mechaniczne, jak i sciagacze hydrauliczne, ktére
moga by¢ faczone 7z requlowanymi tréjczesciowymi ptytami do pras dla zapewniania
dobrego kontaktu z pierécieniami tozyska.




Narzedzia mechaniczne

NSK zaprojektowata szereg narzedzi mechanicznych specjalnie dostosowanych do tozysk

NSK, zapewniajacych szybki i efektywny montaz i demontaz tozysk.

Zestaw narzedzi
montazowych FTN333

Mate i Srednie tozyska sg zazwyczaj
montowane na zimno. Zestaw
narzedzi montazowych NSK zapewnia
sprawny montaz bez uszkodzen.

Zestaw Sciagaczy do tozysk
BPN62

Zestaw $ciggaczy do tozysk pozwala
na demontaz fozysk kulkowych
poprzecznych z watéw i opraw bez
uszkadzania elementéw sasiadujacych.

Klucze hakowe

Zaprojektowane specjalnie do przykrecania
i odkrecania nakretek tozyskowych
uzywanych do montazu tozysk na wale

lub tulei. Dostepne w wersji standardowej
i wzmocnionej.




Narzedzia mechaniczne

Zestaw narzedzi montazowych FTN333

Minimalizacja niebezpieczenstwa uszkodzenia tozyska
Narzedzia do montazu tozysk NSK zostaty zaprojektowane tak,
aby zapewni¢ szybki, precyzyjny i bezpieczny montaz tozysk

o $rednicach otworu od 10 do 50 mm. Wtasciwa kombinacja

pierscieni i tulei udarowych sprawia, ze sity montazowe nie s3
nigdy przyktadane do elementéw tocznych tozyska.

Pierscienie udarowe wykonane z materiatu bardzo odpornego

na uderzenia.

ROwne przenoszenie sity na pierscienie fozyska dzieki specjalnej
budowie pierscieni udarowych.

Przeznaczony do szerokiego zakresu rozmiaréw tozysk.

Nylonowy dwustronny mtotek skutecznie zapobiega uszkodzeniom.
Nadaje sie takze do montazu tozysk slizgowych, uszczelek,

kot pasowych itp.

Dostosowany do szerokiego zakresu rozmiarow tozysk.

Dostepne takze pojedyncze pierscienie i tuleje udarowe.

Mtotek bezodrzutowy FTN333-H w zestawie.

Brak uszkodzen mechanicznych podczas montazu fozysk na zimno.

Zakres narzedzi w zestawie do montazu fozysk

Typoszeregi tozysk tocznych

2 B a4 M O BH OB B
6000 - 6015 129 72028 - 72138 3200 -3213 21304 - 21311 204 -213 30302 - 30310
6208 - 6213 1200 - 1213 7303B - 7311B 3302 - 3311 22205/10 2204 -2210 30203 - 30210
6300 - 6311 2200 - 2213 5200 - 5213 22205 -22213 304-3M 32203 - 32210
6404 - 6410 1300 - 1311 5302 - 5311 22308 - 22311 2304 - 2310 32304 - 32310
16002 - 16013 2301-2311 1005 -1010 31305 - 31310
98203 - 98206 305-311 33205 - 33210

405 -410




Zestaw Sciagaczy do tozysk BPN62

tatwy demontaz tozysk kulkowych z opraw
nieprzelotowych

Zestaw BPN62 w wielu przypadkach umozliwia demontaz
tozysk kulkowych bez koniecznosci rozmontowania watu.
Sktada sie z szesciu zestawdw ramion $ciagaczy i dwéch
wrzecion i przeznaczony jest do tozysk kulkowych
poprzecznych o srednicach watéw od 10 do 100 mm.

» 6 zestawOw ramion i 2 wrzeciona w walizce, ciezar
tylko 3,2 kg.

» 7awiasowe ramiona sciggaczy przenoszace site na
tozysko.

» Przyjazne w uzytkowaniu dzieki elastycznemu

pierscieniowi ustalajacemu, utrzymujacemu ramiona

$ciagaczy w prawidtowym potozeniu.

Ramiona $ciggaczy wykonane z wysokiej jakosci stali.

Karta doboru dla tozysk kulkowych poprzecznych

7ataczona w walizce.

~

~

Zakres narzedzi w zestawie sciagaczy do tozysk

Typoszeregi tozysk tocznych

60.. 62.. 63.. 64.. 62../63.. 16... 161...
6000 - 6020 6200 - 6217 6300 - 6313 6403 - 6410 62/22 16002 - 1601 16100
62/28 16101

63/22

63/28




Narzedzia mechaniczne

Kl.UCZG hakowe Klucz, Nakretka, numer czesci
I Metryczne Calowe NSK
HN1 KM1 NO1
HN2 KM2 NO02 ANO2
HN3 KM3 NO3 ANO3
HN4 KM4 NO04 ANO4
HN5 KM5 NO5 ANO5
HN6 KM6 NO6 ANO6
HN7 KM7 NO7 ANO7
HN8 KM8 NO8 ANO8
HN9 KM9 NO9 ANO9
HN10 KM10 N10 AN10
— HNTT KM11 N1 ANTI
Klucze hakowe NSK do nakretek tozyskowych
Klucze hakowe NSK do nakretek tozyskowych zostaty e ke e A2
zaprojektowane do bezpiecznego montazu i demontazu HNT3 K13 N3 ANT3
zespotow nakretek tozyskowych bez uszkodzen powstajacych HN14 Km14 N14 AN14
przy stosowaniu innych metod. HNT5 KM15 ANT5 AN15
» Prosty i niedrogi sposob montazu nakretek tozyskowych - — G e
w przypadku montazu na watach stozkowych. N i AN AN
» Mozliwos¢ stosowania do tozysk montowanych na wale,
tulei wcigganej lub tulei wciskanej. e ke AlTE AlTe
» Whasciwe utozenie na nakretce tozyskowej, zahaczenie HINT ke AN ANTZ
w szczelinie zapewnia brak uszkodzen nakretki. RN hee HNED (NNED
» Klucze standardowe wykonane z grubej blachy stalowej. HN21 Km21 AN21 AN21
» Klucz udarowy sktadajacy sie 7 kutej gtowicy stalowej HN22 K22 AN22 AN22
zamontowanej do raczki ze stali stopowej z gumowaq
osfong poprawiajaca chwyt.
» Klucz udarowy 7 szerokg gtowica pozwalajaca na silne
uderzanie miotkiem.
Nakretka, numer cze$ci**
Klucz udarowy,
numer czesdi Tm‘;(séet{(elg KM HM..T HML.T HM30 HM31 AN-00 N-00
HN IMPACT 23-30 2330 24-30 026-032
HN IMPACT 30-40 Numer nakretki 30-40 41-42 30-40 034-040
HN IMPACT 40-52 40-52 41-0 41-54 44-52 * 40-44 044-052

* Typoszereg nie obejmuje nakretki o tym rozmiarze.

** Wszystkie typoszeregi nakretek oznaczone sa litera i numerem oznaczajacym numer czesci (np. AN-24).
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Narzedzia hydrauliczne

Standardowe narzedzia mechaniczne nie nadaja sie do stosowania w przypadku duzych tozysk
lub w aplikacjach zwiazanych z duzymi obciazeniami, gdzie konieczne jest zastosowanie
narzedzi hydraulicznych. Oferta narzedzi hydraulicznych NSK zapewnia tatwy montaz

i demontaz oraz zastosowanie duzych sit w kontrolowany i bezpieczny sposob.

Hydrauliczne wciskacze,
Sciagacze i ptyty do ciagniecia

Do uzyskania zalecanego pasowania
pomiedzy tozyskiem i powierzchnia
montazowq zalecane sg duze sity,

ktore idealnie zapewniaja hydrauliczne
weciskacze, sciggacze i ptyty do ciagniecia.

Nakretki hydrauliczne

Nakretka hydrauliczna idealnie
nadaje sie do przykfadania wiekszej
sity w sposab stopniowy i réwnolegle
do watu w przypadku montazu

wiekszych tozysk montowanych
na wale lub tulei. @

Pompy hydrauliczne

Pompy hydrauliczne NSK moga by¢
wykorzystywane w potaczeniu

7 nakretkami hydraulicznymi

lub uktadami olejowymi stuzacymi
do demontazu tozysk z watdéw
stozkowych.
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Narzedzia hydrauliczne

Sciagacze hydrauliczne

Skok

Wciskacze hydrauliczne

CK-8inH

v

CK8-270 .

14

Zakres
szerokosci

¥

gtebokos¢

B
ok l
4
Zakies |
szerokosci

~

~

~

~

~

~

Samodzielny $ciggacz hydrauliczny, niewymagajacy dodatkowej pompy recznej,
weza i ztaczki, umozliwiajacy jednoosobowq obstuge.

Glowica $ciggacza z dwiema lub trzema szczekami.

Szczeki o dwach dtugosciach, mozliwos¢ doboru szczek do potrzeb (CK-10inB).
Obracajacy sie 0 360° uchwyt z obrotowym tacznikiem sworzniowym, pozwalajacym
na pompowanie z kazdego kierunku.

Szybko regulowana nakretka umozliwiajaca szybka requlacje.

Zawor bezpieczenstwa minimalizujacy ryzyko przeciazenia $ciggacza poprzez
ograniczenie przyktadanej sity.

Kompletny sciggacz hydrauliczny pozwalajacy bez wysitku generowac site

i demontowac fozysko.

Sprezynowo mocowany punkt centralny wrzeciona hydraulicznego pozwalajacy

na tatwe centrowanie sciggacza na wale.

(zesci kute i specjalna obrobka zapewniajace duzg trwatosc i najwiekszg wytrzymatosc.
Szczeki Cobra o wiekszej obcigzalnosci i wytrzymatosci niz szczeki standardowe.

Samodzielny wciskacz hydrauliczny z pompa hydrauliczng i obrotowa raczka,
umozliwiajacy jednoosobowa obstuge.

Mozliwos¢ stosowania do szybkiego i tatwego montazu elementéw wymagajacych
pasowania ciasneqo.

Idealny do montazu tozysk slizgowych, kot, tozysk, kot zebatych, kot pasowych itp.
Trzy ndzki zapewniaja stabilnos¢ i rowny rozktad sit.

Nozki dostepne w trzech dtugosciach, dostosowanych do réznych wymagan.
Dotaczony manometr i zawor cisnieniowy, wskazujace przytozong site i minimalizujace
przeciazenia.

Kompletny wciskacz hydrauliczny powalajacy na generowanie bez wysitku sity
koniecznej do montazu.



Sciagacz hydrauliczny - $ciagacz zintegrowany z pompa

Obcigzalnosé maks. Maks. gtebokos¢ Zakres szerokosci Skok Ciezar
Opis produktu Numer czesci
(tony) (mm) (mm) (mm) (kg)
Szczeki standardowe 4 CK-6SD 165 30-200/260 55-105 72
6 CK-6IN 165 30-200/260 82-130 75
8 CK-8IN 210 30-250/355 82-160 9,7
15 CK-10IN 240 50-280/380 82-180 na
Szczeki dtugie 6 CK-6INL 195 30-200/300 82-180 8,8
8 CK-8INL 240 30-300/380 82-240 11
15 CK-10INL 320 50-350/410 82-280 26,2
Zestaw szczek 6 CK-6INB 165/195 30-260/300 82-180 10,3
standardowych 8 CK-8INB 210/240 30-300/380 82-240 131
i dtugich 15 CK-10INB 240/320 50-350/410 82-280 28,4
Szczeki Cobra - 10 CK-6IN Extra 195 30-250/310 82-130 10,7
standardowe 12 CK-8IN Extra 240 30-300/370 82-160 19
20 CK-11IN 275 50-360/430 82-180 24,6
25 CK-12IN 315 50-410/480 110-220 34,8
30 CK-15IN 405 100-540/610 110-260 52,6
Szczeki Cobra - diugie 10 CK-6INL Extra 250 30-280/340 82-180 18,3
12 CK-8INL Extra 280 30-330/400 82-240 233
20 CK-11INL 330 50-380/450 82-280 293
25 CK-12INL 380 50-440/540 110-330 43,8
Szczeki Cobra - zestaw 10 CK-6INB Extra 195/250 30-280/340 82-180 141
szczek standardowych 12 CK-8INB Extra 240/280 30-330/400 82-240 24
i diugich 20 CK-11INB 275/330 50-380/450 82-280 32,8
25 CK-12INB 315/380 50-440/540 110-330 64,3

Sciggacz hydrauliczny - $ciagacz i pompa oddzielnie

0bciagzalnos¢ maks. Maks. gtebokos¢ Zakres szerokosci Skok Ciezar
Opis produktu Numer czesci
(tony) (mm) (mm) (mm) (kg)
Szczeki standardowe 15 K105 240 50-280/380 82-180 26,0
25 K135 315 50-410/480 110-220 395
Szczeki dtugie 15 CK-105L 320 50-350/410 82-280 22,1
22.5 CK-135L 380 50-440/540 110-330 49,2
275 CK-155 405 50-540/610 110-260 53,5
zf;;‘zgrjégeth 15 CK-1058 240/320 50-350/410 82:280 341
; - v 22.5 CK-1358 315/380 50-440/540 110-330 51,2
i dtugich
Szczeki Cobra - 15 CK-105 Extra 275 50-360/430 82-180 30,3
standardowe 50 CK-25INS Extra 465 580-750 125-275 123,3
Szczeki Cobra - diugie 15 CK-105L Extra 330 50-380/450 82-280 35,2
50 CK-25INL Extra 635 580-1000 125-425 133,5
sziekklsfgggzr-dzestaw 15 CK-1058 Extra 275/330 50-380/450 82280 379
; 50 CK-25IN Extra 465/635 580-1000 125-425 167,2

i diugich

Wciskacz hydrauliczny

0bciazalnos¢ maks. Maks. gtebokos¢ Zakres szerokosci Skok Ciezar
Product description Numer czesci
(tony) (mm) (mm) (mm) (kg)
Pompa zintegrowana 12 (K8-270A - 58-270 82 33,7
Pompa oddzielnie 12 (K8-270C - 58-270 82 32,6
Bez pompy 12 (K8-270 - 58-270 82 30,1

NARZEDZIA DO MONTAZU L0ZYSK 15



Narzedzia hydrauliczne

Trzyczesciowe ptyty do ciagniecia

Asortyment trzyczesciowych ptyt do ciggniecia NSK jest idealnym

uzupetnieniem naszych sciggaczy hydraulicznych i zostat specjalnie

zaprojektowany pod katem dopasowania do szczek sciggaczy.

» Zaprojektowane tak, aby zapewni¢ przytozenie sit do pierscienia
wewnetrznego tozyska bez poslizqu lub uszkodzenia.

» Trzyczesciowe plyty do ciggniecia zaciskaja sie na wale i naciskaja na
niego za pomocy specjalnie zaprojektowanych podniesionych warg.

» Ramiona sciggacza hydraulicznego blokuja sie na specjalnie do tego
przeznaczonych uszach, zapewniajac pewny chwyt.

Nos$nos¢ maks. Rozmiar watu Wymiary Ciezar
Numer czesci A B C D E F G
(tony) (kg)
(mm) (mm)

K3-50 8 12 50 20 26 15 2 4 0,5
K3-100 20 26 100 36 45 25 3 6 2,8
K3-160 30 50 160 45 60 33 4 8 6,5
K3-260 45 90 260 70 88 47 6 1 195
K3-380 60 140 380 81 112 63 8 14 48,4
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Nakretki hydrauliczne

Nakretki hydrauliczne NSK sa stosowane w metodzie
montazu z kontrola przesuwu osiowego w celu zapewnienia
doktadnego i szybkiego montazu fozysk na watach
stozkowych. Metoda montazu z kontrolg przesuwu osiowego
zapewnia poprawnos¢ luzu wewnetrznego i pasowania
ciasnego dzieki monitorowaniu ruchu tfoka, a przez to
pierscienia wewnetrznego tozyska, w stosunku do nakretki
hydraulicznej. Metoda ta minimalizuje koniecznos$¢ ciggtego
sprawdzania zmniejszania sie luzu przy pomocy
szczelinomierzy.

Nakretki hydrauliczne NSK s3 wyposazone w opatentowany
osiowy trzpien prowadzacy, utatwiajacy ich konfigurowanie.
Trzpien okresla wymagany zakres ruchu zapewniajacy
precyzyjne umiejscowienie tozyska, eliminujac koniecznos¢
wykorzystywania miernikdw zegarowych i specjalistycznych
informacji.

Nakretki hydrauliczne sa pokryte powtoka Armaloy
zapewniajaca ochrone antykorozyjna, sprawiajaca, ze nakretki
sg trwate i wytrzymate.

Prety do obracania, $ruby $ciagajace i klucze w zestawie,

w przypadku wiekszych rozmiaréw gwintowane otwory pod
sruby oczkowe.

Wszystkie elementy sg dostarczane w bezpiecznej skrzynce
umozliwiajacej ich przenoszenie.

Wat

Powierzchnia czopa

tozysko barytkowe /
z otworem stozkowym

AAAAAAAAA

Nakretka

Otwor olejowy NPTF

Osiowy trzpien prowadzacy

Ttok

NARZEDZIA DO MONTAZU £0ZYSK 17



Narzedzia hydrauliczne

Nakretki
hydrauliczne

Otwor wlotu oleju
i na $rube sciagajaca

Miejsce montazu preta
do obracania

OE

@ 3/8” NPT

na,

R (e otworu tozyska “** Wymiary (mm)

HMV()-1 Symbol otworu  Otwér (mm) d1 d2 d3 B B1 D E C
50 10 50 50,5 84 14 38 4 72 127 13,0
55 n 55 55,5 89 120 38 4 76 12,7 13,0
60 12 60 60,5 95 125 38 5 81 12,7 13,0
65 3 65 65,5 101 130 38 5 88 12,7 13,0
70 14 70 70,5 107 135 38 5 95 12,7 13,0
75 15 75 75,5 112 140 38 5 100 12,7 13,0
80 16 80 80,5 17 146 38 5 106 12,7 13,0
85 7 85 85,5 122 150 38 5 10 12,7 13,0
90 18 90 90,5 127 156 38 5 16 12,7 13,0
95 19 95 95,5 133 162 38 5 122 12,7 13,0
100 20 100 100,5 138 166 38 6 126 12,7 13,0
105 21 105 105,5 143 172 38 6 130 12,7 13,0
110 22 110 110,5 149 178 38 6 136 12,7 13,0
115 n/d n/d 115,5 154 182 38 6 141 12,7 13,0
120 24 120 120,5 159 188 38 6 146 12,7 13,0
125 n/d n/d 1255 164 192 38 6 151 12,7 13,0
130 26 130 130,5 170 198 38 6 156 12,7 13,0
135 n/d n/d 135,5 175 204 38 6 161 12,7 13,0
140 28 140 140,5 180 208 38 7 166 19 13,0
145 n/d n/d 45,5 186 214 39 7 171 19 13,5
150 30 150 150,5 191 220 39 7 176 19 13,5
155 n/d n/d 155,5 198 226 39 7 183 19 14,0
160 32 160 160,5 204 232 40 7 190 19 14,5
165 n/d n/d 165,5 209 238 40 7 195 19 14,5
170 34 170 170,5 215 244 1 7 200 19 15,0
180 36 180 180,5 227 256 1 7 212 19 15,5
190 38 190 191 239 270 42 8 230 19 16,5
200 40 200 201 251 282 43 8 241 19 170
205 n/d n/d 207 256 288 43 8 247 19 17,0
210 n/d n/d 212 262 294 44 8 252 19 17,5
215 n/d n/d 217 267 300 44 8 258 19 17,5
220 44 220 222 273 306 44 8 263 19 18,0
225 n/d n/d 227 280 312 45 8 269 19 18,5
230 n/d n/d 232 285 318 45 8 274 19 18,5
235 n/d n/d 237 291 326 46 8 281 19 19,0
240 48 240 242 296 330 46 9 285 19 19,0
250 n/d n/d 252 307 342 46 9 296 19 19,5
260 52 260 262 319 356 47 9 308 19 20,0
270 n/d n/d 272 330 368 48 9 319 19 20,5
280 56 280 282 34 380 49 9 330 19 21,0
290 n/d n/d 292 353 390 49 9 340 19 215
300 60 300 302 364 404 51 10 352 19 22,5
310 n/d n/d 312 375 416 52 10 363 19 22,6

*_ Gwinty calowe na zadanie.
** Gwinty metryczne dla HMV49-1 do HMV200-1 wykonane sa w klasie tolerancji 6H wedtug 1SO 965/111-1980.
18 Gwinty metryczne dla HMV205-1 do HMV1000-1 wykonane s3 w klasie tolerancji 7H wedtug 1SO 2901-1977.



5 29 2,70 M50x1,5

5 31 2,75 M55x2

s 3 2,80 M60x2 0,45 0,55 n/a n/a
5 36 3,00 M65%2

5 38 3,20 M70x2

5 40 3,40 M75x2 0,60 0,70 n/a n/a
5 42 3,70 M80x2

5 45 3,75 M85%2

5 47 4,00 M90x2

5 19 430 M95%2 0,70 0,85 175 2,15
5 51 4,40 M100x2

5 53 4,65 M105%2

5 56 4,95 M110x2

5 58 500 MT15%2 0,75 0,90 1,90 2,25
5 60 525 M120%2

5 62 525 M125x2

5 64 5,65 M130x2

5 66 565 M135%2 0,90 110 2,25 2,75
5 68 6,00 M140x2

5 73 6,50 M145x2

5 75 6,60 M150%2

5 81 6,95 M155%3 1,00 1,30 2,50 3,25
6 86 7,60 M160x3

6 89 790 M165%3

6 94 8,40 MI170-3 110 1,40 2,75 3,50
6 103 915 M180x3

7 15 10,5 M190x3

g 125 15 M200%3 1,30 1,60 3,25 4,00
8 128 12,0 Tr205x4

9 134 12,5 Tr210x4

9 137 13,0 Tr215%4 1,40 1,70 3,50 4,25
9 144 13,5 Tr220x4

9 152 14,5 Tr225%4

9 155 15,5 Tr230x4

10 162 16,0 Tr235x4

10 165 160 124044 160 190 S0 4
10 176 17,5 Tr250x4

1 188 19,0 Tr260x4

12 199 20,5 Tr270x4 1,70 2,20 4,25 5,50
12 Al 22,0 Tr280x4

13 224 22,5 Tr290x4

14 236 255 Tr300x4 1,90 2,40 475 6,00
14 250 27,0 Tr310x4

e

Montaz bezpo$rednio na wale stozkowym lub tulei wciskanej. W przypadku montazu na tulei wcigganej nalezy wybrac¢ najblizszy mniejszy rozmiar metryczny.
n/d = tozysko ISO i standardowy rozmiar calowy nakretki hydraulicznej nie s3 dostepne do bezposredniego montazu na wale . .
lub na tulei wciskanej. Aby uzyskac informacje o rozmiarach niestandardowych nalezy skontaktowac sie z NSK. NARZEDZIA DO MONTAZU £0ZYSK 19



Narzedzia hydrauliczne

Otwor wlotu oleju
i na srube sciagajaca

Nakretki | s "
hydrauliczne

Miejsce montazu preta
do obracania

0-ring
[\ i pierscien
datkowy

oE
! D {
a3 | @ 318" NPT
A-A
K n‘ulm e.r 'aleg ci. iczna, otworu fozyska “** Wymiary (mm)

HMV()-1 Bore symbol Bore (mm) d1 d2 d3 B B1 D E C
320 64 320 322 387 428 53 10 374 19 23,0
330 n/d n/d 332 397 438 53 10 384 19 23,0
345 n/d n/d 347 414 456 54 10 401 19 24,0
350 n/d n/d 352 420 464 56 10 407 19 24,0
360 72 360 362 431 472 56 10 416 19 24,5
365 n/d n/d 367 436 482 57 n 424 19 24,5
370 n/d n/d 372 442 486 57 1 428 19 25,0
385 n/d n/d 387 459 504 58 " 445 254 25,5
400 80 400 402 475 522 60 1 461 25,4 26,0
410 n/d n/d 412 486 534 61 il 472 254 26,5
420 84 420 422 498 546 61 il 483 25,4 27,0
430 n/d n/d 432 508 558 62 n 494 25,4 270
440 88 440 442 519 566 62 12 503 25,4 27,5
450 n/d n/d 452 530 580 64 12 515 25,4 28,0
460 92 460 462 541 590 64 12 525 25,4 28,0
470 n/d n/d 472 552 602 65 12 536 25,4 28,5
480 96 480 482 563 612 65 12 546 25,4 290
490 n/d n/d 492 573 624 66 12 557 254 290
500 /500 500 502 585 636 67 12 568 25,4 29,5
510 n/d n/d 512 596 648 68 12 579 25,4 30,0
520 n/d n/d 522 606 658 68 13 589 25,4 30,0
530 /530 530 532 617 670 69 13 600 25,4 30,5
540 n/d n/d 542 629 682 69 13 6N 25,4 310
550 n/d n/d 552 639 693 70 13 622 25,4 31,0
560 /560 560 562 650 704 7 13 632 25,4 31,5
570 n/d n/d 572 661 716 72 13 643 254 32,0
580 n/d n/d 582 671 726 72 13 653 25,4 32,0
600 /600 600 602 693 748 73 13 674 25,4 32,5
630 /630 630 632 726 782 74 14 706 25,4 33,5
650 n/d n/d 652 747 804 75 14 727 25,4 33,5
670 /670 670 672 768 826 76 14 748 25,4 35
690 n/d n/d 692 792 848 77 14 769 25,4 34,2
710 /710 710 712 812 870 78 15 790 25,4 34,7
750 /750 750 752 862 912 79 15 831 254 35,8
800 /800 800 802 909 965 80 16 883 25,4 36,8
850 /850 850 852 960 1020 83 16 935 25,4 38,3
900 /900 900 902 1012 1075 86 17 988 25,4 394
950 /950 950 952 1065 1126 86 17 1038 25,4 40,9

1000 /1000 1000 1002 123 1180 88 17 1090 25,4 41,9

* Gwinty calowe na 7adanie.
“* Gwinty metryczne dla HMV49-1 do HMV200-1 wykonane sa w klasie tolerancji 6H wedtug 1SO 965/111-1980.
Gwinty metryczne dla HMV205-1 do HMV1000-1 wykonane sa w klasie tolerancji 7H wedtug 1S0 2901-1977.
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Charakterystyka Przesuniecie osiowe 1:12 (mm) Przesunigcie osiowe 1:30 (mm)
Gwint **
Skok ttoka Powierzchnia ttoka - . .
() (cm) Ciezar (kg) Min. Maks. Min. Maks.
14 263 29,5 Tr320x5
14 270 30,0 Tr330x5
2,20 2,70 5,50 6,75
14 294 32,5 Tr345x5
14 299 35,0 Tr350x5
15 313 35,5 Tr360%5
15 317 38,5 Tr365x5
16 328 39,0 Tr370x5 2,40 3,00 6,00 7,50
16 347 1,0 Tr385x5
17 367 45,5 Tr400x5
17 383 48 Tr410x5
17 400 50,0 Tr420x5
17 408 52,5 Tr430x5 2,70 3,30 6,75 8,25
17 425 54,0 Tr440%5
17 442 575 Tr450x5
17 451 60 Tr460x5
18 469 62 Tr470x5
19 487 63 Tr480x5 3,00 3,70 7,50 9,25
19 496 66 Tr490x5
19 515 70 Tr500%5
20 533 74 Tr510x6
20 543 75 Tr520x6
21 562 79 Tr530%6
3,40 4,30 8,50 11,00
21 582 81 Tr540x6
21 592 84 Tr550%6
22 612 88 Tr560%6
23 632 91 Tr570%x6
23 642 94 Tr580x6
3,70 4,80 9,25 12,00
23 674 100 Tr600x6
23 729 110 Tr630x6
23 761 115 Tr650x6
24 802 120 Tr670x6
4,20 5,30 10,50 13,00
25 842 127 Tr690x6
25 878 135 Tr710x7
25 953 146 Tr750x7
4,50 590 11,50 15,00
25 1040 161 Tr800x7
26 1145 181 Tr850x7
5,00 6,60 12,50 16,50
30 1242 205 Tro00x7
30 1357 218 Tr950x8
5,50 7,40 14,00 18,50
34 1459 239 Tr1000x8

*** Montaz bezposrednio na wale stozkowym lub tulei wciskanej. W przypadku montazu na tulei wciaganej nalezy wybra¢ najblizszy mniejszy rozmiar metryczny.
n/d = tozysko 150 i standardowy rozmiar calowy nakretki hydraulicznej nie sa dostepne do bezposredniego montazu na wale lub na tulei wciskanej.
Aby uzyskac informacje o rozmiarach niestandardowych nalezy skontaktowac sie z NSK.
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Narzedzia hydrauliczne

Pompy hydrauliczne

NSK oferuje pompy hydrauliczne wtryskujace olej do nakretek

hydraulicznych podczas montazu tozyska i upraszczajace proces

demontazu tozyska poprzez pompowanie oleju pomiedzy pierécien

wewnetrzny i czop.

» Dwa rozmiary w zaleznosci od wymaganej mocy.

» Zestaw pompy zawierajacy pompe, waz, szybkoztaczke, ztacze,
manometr, tréjnik, dodatkowy olej i metalowa skrzynke.

» Wszystkie pompy sa wyposazone w zawor bezpieczeristwa
ustawiony na 690 barow.

Itacze / Szybkoztaczka

Waz gumowy

Dodatkowy olej

Pompa

Manometr

Maks. Pojemno$¢  Przemieszczanie

ci$nienie uzyteczna oleju podczas Mc?;(vsv'igr?ié f Skok ttoka Ciezar Wymiary pompy (mm)
Numer czesci Opis pompy robocze oleju suwu
bar ml cm? kg mm kg L w H
POMPA HSS 4P0mpa4 reczna 690 800 25 1 25 7,50 560 140 140
DUZA jednobiegowa
POMPA HSS Pompa reczna 690 500 3,0 1 25 6,0 385 140 135

MALA jednobiegowa
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Nagrzewnice indukcyjne

NSK moze zaoferowac szeroka game kompaktowych i wydajnych nagrzewnic indukcyjnych
w roznych rozmiarach w oparciu o wymagania wagi i mocy. Kazda nagrzewnica przeznaczona
jest dla okreslonego zakresu tozysk i obejmuje zaréwno modut regulatora temperatury,

jak i modut regulatora czasu nagrzewania.

Nagrzewnice indukcyjne

Dzieki specjalnie zaprojektowanym cewkom indukcyjnym,
nagrzewnice indukcyjne NSK zapewniaja bezpieczne

i efektywne nagrzewanie fozysk do optymalnej
temperatury zapewniajacej fatwy montaz na gorgco.

Nagrzewnica dostosowana

do potrzeb $rednica otworu toiyska
- L D (mm)

Dobor nagrzewnicy indukcyjnej NSK .

opiera sie gfownie na wymiarach 850

geometrycznych i ciezarze elementu,

. . 400 A IHNO10
ktéry ma by¢ nagrzewany. B IHNOSO
Wskazowki dotyczace doboru C IHNT20

. . 400 D IHN300
przedstawiono na wykresie. - £ IHNS0O

150
100

NARZEDZIA DO MONTAZU £0ZYSK 23
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Nagrzewnice indukcyjne

IHNO10

Lekkie, przenosne urzadzenie o znakomitych osiagach,
przeznaczone do tozysk o ciezarze do 10 kg

» Przenos$na, mata i bardzo lekka (3,5 kq).

» tozyska o ciezarze do 5 kg mogq by¢ ogrzewane do 110°C
W czasie ponizej czterech minut.

» Cicha praca.

» Zwora podtrzymujaca nie jest wymagana - wystarczy potozy¢
element na urzadzeniu.

» Oprogramowanie PTC do predyktywnej kontroli temperatury
umozliwiajace automatyczne monitorowanie temperatury.

IHNO80

Idealny wybér przy podgrzewaniu matych i srednich tozysk
o ciezarze do 80 kg

» Dostepna w dwéch wersjach zasilania: 230 V /50 Hz i 110 V / 60 Hz.
» W zestawie trzy zwory.

» Bardzo zwarta budowsa, ciezar catkowity 35 kg z trzema zworami.

» Ramie uchylne dostepne jako dodatkowa opcja.

» Na zadanie dostepne inne opcje zasilania.

IHN120

Idealny wybdr przy podgrzewaniu matych i srednich tozysk
o ciezarze do 120 kg i do pracy ciagtej

» Dostepna w dwdéch wersjach zasilania: 400 V / 50 Hz i 460V / 60 Hz.
» W zestawie trzy zwory.

» Bardzo zwarta budows, ciezar catkowity 38 kg z trzema zworami.

» Ramie uchylne dostepne jako dodatkowa opcja.

» Radiator z wentylatorem umozliwiajace prace ciagfa.

» Na zadanie dostepne inne opcje zasilania.




IHN300

IHN300 jest duig i zaawansowang nagrzewnicg indukcyjna
dla wiekszych tozysk o ciezarze do 300 kg

» Dostepna w dwach wersjach zasilania: 400 V / 50 Hz i 460 V / 60 Hz.

» Suwliwe ramie umozliwia tatwe wkiadanie i wyjmowanie fozyska.

» W zestawie dwie zwory.

» Bardzo zwarta budows, ciezar catkowity 75 kg z dwoma zworami.

» Na zadanie dostepna wersja IHN300F z wentylatorem, przeznaczona
do pracy ciagtej.

» Na zadanie dostepne inne opcje zasilania.

IHN8OO

Szybkie i bezpieczne nagrzewanie duzych elementéw

» Bardzo szybkie nagrzewanie bardzo duzych elementdw,
np. fozysko o ciezarze 445 kg moze by¢ podgrzane
do 110°C w dziesie¢ minut (temperatura pierscienia
wewnetrznego).

» 73projektowana do tatwego transportu przy pomocy
wozka widtowego.

» Automatyczne rozmagnesowywanie elementow
ogrzewanych.
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Nagrzewnice indukcyjne

Dane techniczne

Oznaczenie IHNO10 IHNO8O

Element podgrzewany

- ciezar maksymalny 10 kg 80 kg

- minimalny otwor 20 mm 20 mm

- maksymalna $rednica zewnetrzna 160 mm 600 mm

- maksymalna grubos¢ 60 mm 145 mm

Napiecie V//Hz * 100 V10,5 A 1,05 kVA (na zamowienie) 110 V/60 Hz
15V 10,5A 1,2 kVA 230 V/50 Hz
230V 65A 1,5kVA

Kontrola temperatury

- zakres 20 -180°C 0-250°C

- sonda magnetyczna Tak, typu K Tak, typu K

Kontrola czasu

- zakres 0-10 minut 0-60 minut

- doktadnos¢ + 6 sekund + 0,01 sekundy

Temperatura maksymalna (przyblizona) 180°C 400°C

Tryb termometru Tak Tak

Tryb temperatury fozyska Nie Tak

Automatyczne rozmagnesowywanie Tak Tak

Podgrzewanie tozysk uszczelnionych Tak Tak

Podgrzewanie tozysk nasmarowanych Tak Tak

Ochrona przed przecigzeniem termicznym Tak Tak

Obszar roboczy (szer. x wys.) = 145 % 205 mm

Srednica cewki - 15 mm

Wymiary (szer. x gteb. x wys.)
Ciezar catkowity ze zworami
Maksymalny pobér mocy

Liczba zwor standardowych

Zwory standardowe

Przekroj rdzenia

Materiat obudowy

340 x 250 x 64 mm
(nad stozkiem 121 mm)
3,5kg

1,4/1,5 KVA

Tworzywo sztuczne

420 x 280 x 345 mm

35kg

3,7/2,2kVA
3

55 x 55 x 275 mm do tozysk
o srednicach otworu 78 mm

28 x 28 x 275 mm do tozysk
o $rednicach otworu 40 mm

14 x 14 x 275 mm do tozysk
o srednicach otworu 20 mm

55 x 55mm

Aluminium

*Na zadanie dostepne inne opcje zasilania
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IHN120 IHN300 IHN800
120 kg 300 kg do 1200 kg
20 mm 60 mm 142 mm
600 mm 850 mm 1,2m

145 mm 250 mm 330 mm

400 V/50 Hz - 460 V/60 Hz
500 V/50 Hz - 575 V/60 Hz (na zamaéwienie)

0-250°C
Tak, typu K

0-60 minut

+ 0,01 sekundy
400°C

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

145 x 205 mm

115 mm
420 x 280 x 420 mm

38 kg

6,4/74 KVA
3

55 x 55 x 275 mm do tozysk
o srednicach otworu 78 mm

28 x 28 x 275 mm do tozysk
o $rednicach otworu 40 mm

14 x 14 x 275 mm do tozysk
o srednicach otworu 20 mm

55 x 55 mm

Aluminium

400 V/50 Hz - 460 V/60 Hz
500 V/50 Hz - 575 V/60 Hz (na zamoéwienie)

0-250°C
Tak, typu K

0 - 60 minut

+ 0,01 sekundy
400°C

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

250 x 250 mm

135 mm
600 x 350 x 420 mm

75 kg

10/11,5 kVA
2

70 x 70 x 420 mm do tozysk
o srednicach otworu 100 mm

40 x 40 x 420 mm do tozysk
o $rednicach otworu 60 mm

70 x 70 mm

Aluminium

400 V/50 Hz - 460 V/60 Hz
500 V/50 Hz - 575 V/60 Hz (na zaméwienie)

0-250°C
Tak, typu )

0 - 60 minut

+ 0,01 sekundy
400°C

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

330 x 355 mm

186 mm
750 x 400 x 935 mm

300 kg

24/27,6 kKVA
1

100 x 100 x 570 mm do tozysk
o srednicach otworu 142 mm

100 x 100 mm
Stal
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Biura sprzedazy NSK - Europa, Bliski Wschad i Afryka

Polska i Europa
Srodkowo-Wschodnia
NSK Polska Sp. z 0.0.
Warsaw Branch

UL. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa

Tel. +48 22 645 15 25
Fax +48 22 645 15 29
info-pl@nsk.com

Bliski Wschod

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971 (0) 4 884 7227
info-mel(@nsk.com

Francja

NSK France S.A.S.
Quartier de ['Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33(0) 1 30573939
Fax +33 (0] 1 30570001
info-frldnsk.com

Hiszpania

NSK Spain, S.A.

C/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
22 Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 93 2892763

Fax +34 93 4335776
info-esldnsk.com

Niemcy, Austria,

kraje Beneluksu,
Szwajcaria, Skandynawia
NSK Deutschland GmbH
HarkortstraBle 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810

Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de(dnsk.com

Republika Potudniowej Afryki
NSK South Africa (Pty) Ltd.

25 Galaxy Avenue

Linbro Business Park

Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600

Fax +27 (011) 458 3608
nsk-saldnsk.com

Rosja

NSK Polska Sp. z 0.0.

Russian Branch

Office | 703, Bldg 29,

18" Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

MOTION & CONTROL"

Turcja

NSK Rulmanlari Orta Dogu Tic.
Ltd. Sti.

Cevizli Mah. D-100 Giiney Yan Yol
Kuris Kule Is Merkezi No:2 Kat:4
Kartal - Istanbul

Tel. +90 216 5000 675

Fax +90 216 5000 676
turkey@nsk.com

Wielka Brytania

NSK UK Ltd.

Northern Road, Newark
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk(@nsk.com

Wtochy

NSK ltalia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (M)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com
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