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Consejos de seguridad
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> Puesto que el IHN80O genera un campo magnético, las
personas con un marcapasos deben respetar una
distancia minima de 5m (16 pies) con el IHN80O durante
el funcionamiento. Los equipos electrénicos, como los
relojes de pulsera, también puede verse afectados.

Siga las instrucciones de funcionamiento en todo
momento.

Asegurese de que el voltaje suministrado sea el correcto.
Pueden formarse arcos eléctricos cuando exista una
diferencia de potencial entre el IHN800 y la pieza de
trabajo. No es peligroso para los seres humanos y no
causara dafos al IHN80O ni a la pieza de trabajo. Sin

1 Introduccion

embargo, el IHN800 nunca debe ser utilizado en &reas
en que haya riesgo de explosion.

No exponga el calentador a altos niveles de humedad.
Nunca utilice el IHN80O sin haber colocado antes una
barra.

No modifique el IHN80O.

Utilice un equipo de manipulacién adecuado al levantar
piezas de trabajo pesadas.

Evite el contacto directo con piezas de trabajo calientes.
Use guantes resistentes al calor que se suministran con
el calentador para manejar las piezas de trabajo que han
sido calentadas por induccion.

El calentador de induccion IHN80O estd disefiado para calentar rodamientos que vayan a ser instalados sobre un eje con ajustes

de interferencia. El calor provoca que el rodamiento se expanda, lo que elimina la necesidad de usar Ia fuerza para su montaje.

Una diferencia de temperatura de 90 °C (194 °F) entre el rodamiento y el eje deberia ser suficiente para permitir una facil insta-
lacién. A una temperatura ambiente de 20 °C (68 °F), el rodamiento debe ser calentado a 110 °C (230 °F).

1.1 Uso previsto

El IHN800 ha sido disefiado para calentar rodamientos de manera rapida y eficiente. Sin embargo, también puede calentar otras
piezas de trabajo metdlicas siempre que formen un circuito cerrado. Los ejemplos de piezas de trabajo que se pueden utilizar in-
cluyen casquillos, anillos de ajuste por contraccion, poleas y engranajes. Todos aquellos rodamientos que puedan colocarse sobre
la bobina de induccién y entre los soportes verticales con la barra deslizante en su sitio pueden calentarse utilizando el IHN80O.

Ademas, los rodamientos mas pequefios se pueden colocar sobre la barra deslizante. Para ver un ejemplo, consulte la ilustracion
al principio de este manual.
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1.2 Principios de funcionamiento

El IHN80O genera calor por medio de una gran intensidad
eléctrica que se induce magnéticamente en 13 pieza de
trabajo por medio de una bobina que se encuentra dentro del
calentador. La electricidad de baja intensidad y alto voltaje
que fluye a través del gran nimero de devanados de la bobina
de induccién induce una corriente eléctrica de alta intensidad
y bajo voltaje en la pieza de trabajo. Debido a que la pieza de
trabajo tiene las caracteristicas eléctricas de una bobina con
un solo devanado en cortocircuito, la alta intensidad genera
calor dentro de la pieza de trabajo.Debido a que el calor se
genera dentro de la pieza de trabajo, todos los componentes
del calentador se mantienen frios.

2 Descripcion

El ciclo de calentamiento se controla electrénicamente ya sea en TIME MODE, en que se selecciona el tiempo de calentamiento,
0 en un TEMP MODE en que se selecciona la temperatura deseada.

Ademads, el calentador puede funcionar a un 50% de su capacidad cuando se utilizan pequefias barras o cuando hay un riesgo de
calentamiento demasiado rapido de piezas de trabajo sensibles (por ejemplo, rodamientos con juegos C1 0 (2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion consta de un nucleo de hierro en forma de U con una bobina de induccién grande en una de sus
ramas. La electrénica de control se encuentra en una caja de control separada en Ia parte superior del calentador.

La temperatura se controla por medio de una sonda magnética.
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2.2 Datos técnicos

IHN800
Voltaje (+ 990): 3~ 400-575V /50 - 60 Hz*
Proteccion recomendada del circuito Disyuntor de 63 A
Consumo de energia (maximo) 24 kVA
Control de temperatura 0-250 °C (32 - 482 °F) en tramos de 1 °C (2 °F)
Temperatura maxima de la sonda 250 °C (482 °F)
Time Mode 0 - 60 minutos en tramos de 0,1 minutos
Rango de potencia 50 - 100%
Desmagnetizacion, automatica Magnetismo residual < 2 A/cm
Dimensiones totales 750 x 400 x 935 mm
Espacio entre soportes (ancho x alto) 330 x 355 mm
Didmetro de |3 bobina 186 mm
Peso (con las barras) 300 kg
Peso méximo de la pieza de trabajo 1200 kg
Temperatura maxima de calentamiento Aproximadamente 400 °C (752 °F)
Dimensiones estdndar de las barras 100 x 100 x 570 mm (para @ de 142 mm)

“ (ada familia de calentadores de rodamiento cuenta con varias opciones de voltaje. Por favor, consulte la placa de caracteristicas en el
cuerpo del calentador para determinar el voltaje real de funcionamiento.

3 Instalacion del enchufe

Debido a los muchos tipos de enchufes, con el IHN800 no se suministra ningun tipo de enchufe. Un electricista calificado deberd ins-
talar el enchufe de red adecuado. La tension de alimentacién correcta se indica en la placa de caracteristicas / debajo del calentador.

Los cables deben estar conectados de la siguiente forma:

Color del cable del IHN800 Terminal de la fuente de alimentacion
Amarillo/verde Derivacion a tierra de proteccion (PE)
Marron Fase 1 (L1)
Azul Fase 2 (L2)

Conecte el IHN80O sdlo a dos de las tres fases. Verifique que el disyuntor adecuado esté instalado. Consulte en la seccién 2.2 las
especificaciones del disyuntor.
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4 Preparacion antes de usar

» Cologue el IHN80O en posicion horizontal sobre una superficie estable.

Conecte el enchufe a una fuente de alimentacion adecuada.

Para piezas de trabajo con un didmetro interior (> 186 mm) lo suficientemente grandes como para encajar sobre la bobina de

induccion, siga estos pasos:

- (oloque Ia pieza de trabajo sobre la bobina de induccién utilizando un equipo de elevacién adecuado.

- Para consequir un rendimiento 6ptimo, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de modo que la bobina de induccion quede
en el centro.

- Retire la pelicula de proteccién de la parte inferior brillante de la barra deslizante antes de utilizarla por primera vez.

- Mueva la barra deslizante de modo que cubra completamente la parte superior de los dos soportes verticales.

> Para piezas de trabajo que no quepan sobre la bobina de induccion, deberdn calentarse en la barra horizontal.
» Siva a utilizar TEMP MODE, conecte la sonda de temperatura en el conector ubicada en el lateral izquierdo del calentador.
Coloque el extremo magnético de la sonda de temperatura en el anillo interior del rodamiento o en la superficie situada mas

en el interior de |a pieza de trabajo.

> Active el IHN800 con el conmutador de alimentacion que se encuentra en el lado izquierdo.
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5 Funcionamiento

5.1 Funcion de las pantallas

Induction Heater

IHN800
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A) En la pantalla principal muestra el tiempo de calentamiento o la temperatura de calentamiento que se han seleccionado:

Pantalla Indicacion
t Tiempo en minutos
°C Temperatura en grados Celsius
°F Temperatura en grados Fahrenheit

5.2 Funcion de los botones

B) La pantalla de alimentacion indica el nivel de potencia seleccionado:

Boton Funcién
POWER Indicador de control para el conmutador principal
TIME TIME MODE
TEMP TEMP MODE

BEARING MODE - se selecciona automaticamente la temperatura recomendada para calentar rodamientos de
110 °C (230 °F)
START/STOP | Para iniciar y detener el calentamiento

BEARING

ON/OFF Pulselo para poner en marcha o detener el calentador.
50% Potencia reducida al 50%
100% Capacidad completa
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5.3 Temp Mode

>

Si en la pantalla principal se visualiza “t”, pulse MODE para seleccionar TEMP MODE. La pantalla principal visualizard lIa
temperatura en °C o en °F en TEMP MODE.

La temperatura seleccionada se muestra en |a pantalla principal. La temperatura por defecto de los rodamientos es de 110 °C
(230 °F). Si se desea seleccionar una temperatura diferente, ajuste la temperatura desde la pantalla principal.

Puede ser deseable calentar rodamientos a temperaturas superiores a 110 °C (230 °F) para reducir el tiempo de ensamblaje.
Consulte las especificaciones del rodamiento para determinar la temperatura maxima permitida. Asegurese siempre de que el
rodamiento no se bloquee debido a una excesiva expansién del anillo interior en comparacion con el anillo exterior. Consulte Ia
Seccion 5.8.

Todos los rodamientos de rodillos esféricos (SRBs) se someten a un tratamiento térmico especial. Estos rodamientos pueden
funcionar a temperaturas tan elevadas como 200 °C (392 °F). Calentar estos rodamientos a temperaturas superiores a 110 °C
(230 °F) no les causard ningun dafo, siempre y cuando el rodamiento siga siendo capaz de girar. Para otros rodamientos, no

debe superarse la temperatura de 125 °C (257 °F) a menos que se especifique lo contrario.

Pulse Ia tecla 50% para reducir la potencia al 50%. Utilice Ias directrices de la seccion 5.8 para determinar el ajuste de
potencia correcto.

Pulse START/STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla principal muestra la temperatura actual de Ia pieza de trabajo.

Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza Ia pieza de trabajo, se apaga, y genera una
sefial acustica durante 10 sequndos o hasta que se pulsa START/STOP.

Pulse START/STOP para detener el calentador.
Saque la pieza de trabajo con un equipo de manipulacién adecuado.

Si se deja la pieza de trabajo en el calentador, el calentador se pondrd en marcha de nuevo cuando la temperatura de la pieza
de trabajo baje 10 °C (18 °F). Pulse START/STOP para detener el calentador y desmagnetizar |3 pieza de trabajo.

EI IHN80O ya estd listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

5.4 Time Mode

>

>

Seleccione TIME MODE. La pantalla principal muestra “t” en TIME MODE.
Ajuste el tiempo de calentamiento que desee desde Ia pantalla principal.

Pulse 50% para reducir la potencia al 50%. Utilice las directrices de la seccion 5.8 para determinar el ajuste de potencia correcto.
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» Pulse START/STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla principal muestra el tiempo que queda.

» Cuando haya transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se apaga, y genera una sefial acustica
durante 10 sequndos.

> Pulse START/STOP para cancelar la sefial actstica y desactivar el calentador.

» Saque la pieza de trabajo con un equipo de manipulacién adecuado.

> EI IHN80O ya estd listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no estd en funcionamiento, la temperatura de la pieza de trabajo se puede medir pulsando 0 y TEMP al
mismo tiempo. El LED del botén START/STOP parpadea durante la medicién de la temperatura. Pulse START/STOP para cancelar Ia
medicion de la temperatura.

5.6 Cambio de las unidades de temperatura

Pulse 0 y BEARING al mismo tiempo para cambiar entre °Cy °F. El ajuste de |a temperatura de la unidad no varia incluso después
de desconectar el dispositivo.

5.7 Desmagnetizacién

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando se ha completado el calentamiento. La desmagnetizacion no se
producird si se interrumpe el suministro eléctrico o si se acciona el conmutador principal. Para utilizar el IHN800 sélo para desma-
gnetizar, seleccione TIME MODE vy ajuste el tiempo a 0,1 minutos (6 sequndos).

5.8 Seleccion del nivel de potencia

Al calentar rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte del calor se generard en el anillo interior. El calor se
transferird entonces a través del rodamiento. Por lo tanto, es importante que los rodamientos con un menor juego interno o con
una ligera precarga se calienten lentamente. Un calentamiento lento asegura que el rodamiento se expanda uniformemente,
evitando asf dafios en el mismo.

La forma, peso, tamafio y juegos internos determinan la cantidad de tiempo requerida para calentar un rodamiento. La
amplia variedad de tipos de rodamientos impide la posibilidad de proporcionar una configuracion especifica de nivel de
potencia para cada tipo. En su lugar, se ofrecen las siquientes pautas:

> Para los rodamientos sensibles (incluyendo los rodamientos con un juego interno C1 o C2) o rodamientos con jaulas de
bronce, y cuando se utiliza la barra pequefia, reduzca la potencia al 50%.
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6 Caracteristicas de seguridad

El IHN80O estd equipado con Ias siguientes medidas de sequridad:
> Conmutador principal con disyuntor de sobreintensidad.

> Proteccion automatica contra sobrecalentamiento.

> Control automatico de intensidad.

> En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra un aumento de temperatura de 1 °C (2 °F)
cada 30 sequndos. Para aumentar el intervalo a 60 sequndos, pulse MODE y DOWN al mismo tiempo.

7 Solucion de problemas

Un fallo del sistema se indica mediante una sefal actstica y uno de los siguientes cddigos de fallo en la pantalla principal:

Pantalla Fallo Solucion
0O E Fallo electrénico Envie el calentador para su reparacion
EO1 E Fallo electrénico Envie el calentador para su reparacion
E02 E Fallo electrénico Envie el calentador para su reparacion
EO3 E Bobina sobrecalentada Espere hasta que la bobina de induccién se enfrie

Tiempo / temperatura seleccionado

EO4 E i Debe reprogramarse

uera de rango

El aumento de temperatura es inferior a 1 °C Compruebe la conexion de la sonda de temperatura. Si la cone-
EO5 E (2 °F) cada 30 sequndos (0 1 °C (2 °F) cada 60  xidn es correcta, seleccione el intervalo de 60 sequndos como se

sequndos) describe en la seccion 6 o utilice el calentador en el TIME MODE.
£06 La sonda de temperatura no estd conectada (o es Compruebe Ia sonda de temperatura

defectuosa)
EO7 E Fallo durante la medicion de la corriente Envie el calentador para su reparacion
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8 Recambios

Descripcion Referencia
Guantes de proteccion de recambio IHNGLOVES
Sonda de temperatura de recambio para el IHN80O0 IHNP1SENSOR

Barra de repuesto de 65 x 65 x 570 mm para el IHN800 = IHN800-Y1
Barra de repuesto de 100 x 100 x 570 mm

para el IHN800 IHN800-Y2

Barra de soporte de recambio de 100 x 100 x 150 mm HNSOO0YS T
para el IHN80O

Barra de soporte de recambio de 100 x 100 x 370 mm INE00-YS2

para el IHN800
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