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UNSER WICHTIGSTES PRODUKT:
DIE ZUFRIEDENHEIT UNSERER
KUNDEN

Bei Walzlagern, lineartechnischen Komponenten sowie Lenksystemen gehoren wir weltweit zu den
fuhrenden Herstellern. Ein Grund dafur ist, dass unsere Produkte in anspruchsvollen Umgebungen und
selbst unter widrigsten Umstanden zuverlassig und energieeffizient arbeiten. Um das zu gewahrleisten,
forschen wir in Kerntechnologien wie Werkstofftechnik und Tribologie, optimieren stetig die Qualitat

in jeder Prozessphase und entwickeln unsere Produkte fir den Einsatz in verschiedenen Branchen
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Amerika

- Argentinien
- Brasilien >
- Kanada

- Mexiko

- Peru

- USA 7 1. europdische
Vertriebsstitte
in Deutschland

Europa

- Frankreich - Polen + Mittel
- Deutschland und Osteuropa
- Italien - Russland

- Naher Osten - Spanien

- Niederlande - Sidafrika

- GroBbritannien - Tirkei




stetig weiter. Dabei treibt uns eines an: Wir méchten Sie dabei
unterstitzen, die Zuverlassigkeit lhrer Fahrzeuge und Anlagen
zu erhohen. Mit ausgezeichneten Produkten, aber vor allem mit
exzellenten Serviceleistungen. Unsere erfahrenen Ingenieure
haben ein tiefes Systemverstandnis - gemeinsam mit Ihnen
optimieren sie Produkte und Verfahren, entwickeln Losungen
fur die Zukunft. Ihre Wettbewerbsfahigkeit nachhaltig sicher-
zustellen, ist ein Ziel, fir das wir uns taglich einsetzen.

(059, (s

Dr. Ulrich Nass, CEO of NSK Europe Ltd.

Mehr als

200 Standorte
in 30 Landern

Asien
.- Headquarter ~ Neuseeland ‘
Japan - Philippinen
- Australien - Singapur =
- China - Sidkorea
- Indien - Thailand
- Indonesien - Taiwan
- Malaysia - Vietnam
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Als einer der weltweit gréfiten Walzlagerhersteller hietet NSK speziell fur die

Lebensmittel- und Getrankeindustrie ein breites Spektrum an Walzlagern.

Diese zeichnen sich unter anderem durch rostfreie Materialien, eine abgedichtete

Konstruktion mit lebenslanger Schmierung und lebensmittelechte Schmierstoffe aus.

Dauerhafter Hochgeschwindigkeltshetrieb, hachste Hyalene-
standards und Betriebsbedingungen, bei denen Hitze, Kalte
und Feuchtigkelt die Regel sind, erfordern walzlager, auf die
Sie sich verlassen konnen. Nur so lassen sich die extremen
Bedingungen melstern und Sie konnen kosteneffizient
produzieren. NSK Walzlager for die Lebensmittel- und
Getrankeindustrie sind robust, werden aus korrosions-
bestandigemn Edelstahl gefertigt und sind auf Lebensdauer
geschmiert.

Fur einen einwandfreien Betrieb sollten die Lager perfekt
auf die jeweiligen Maschinen und Produktionsprozesse
abgestimmt sein. Neben dem umfangreichen, speziell

fur die Lebensmittel- und Getrankeindustrie entwickelten
Produktangebot spielt auch unser technisches Know-how
eine entscheldende Rolle. Es ermaglicht uns, mit Ihnen
gemeinsam potenzielle Schwachstellen im Produktions-
prozess zu analysieren, die Leistungsfahigkeit zu messen
und zu Oberwachen und bei Bedarf alternative Produkte
vorzuschlagen. In den NSK Forschungslabors arbeiten
unsere Experten kontinuierlich an der Verbesserung unserer
Produkte und Schmierstoffe.

Wie [sst sich trotz hoher Temperaturen, wasser und
Chemikalien eine hervarragende Leistung der ‘walzlager
garantieren? Wie kann eine Verunreinigung von
Lebensmitteln sicher und zuverlassig verhindert werden?
Welche Malsnahmen sind flr einen wartungsfrelen Betrieb
erforderlich? Auf all diese Fragen geben wir Innen gern die
Antwort. Denn in allem, was wir Tag fiir Tag tun, geht es
um eines: Total Quality.

Neben langen Betriebszeiten sind Hyglene, Gesundheit und
Sicherheit die wichtigsten Faktoren in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie. Das bedeutet, dass die Dichtscheiben
an den walzlagern und Rollen des Riementriebs hei der
Hochdruckreinigung nicht verformt werden durfen. Die
walzlager und ihre Kafige mussen korrosionsbestandig sein
und es darf kein Schmierstoff austreten.

In dieser Broschire finden Sie die wichtigsten Produkte for
diesen Industriezwelq. AuRerdem prasentieren wir Ihnen
eine Auswahl von Produkten for besondere Umgebungen.
Auf den falgenden Seiten stellen wir Ihnen einen typischen
Prozess In der Lebensmittel- und Getrankeindustrie vor.
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Anforderungen an
Lebensmittelverarbeitungslinien

Rohstoffverarbeitung
Produkteigenschaften:

» Wasserbestandig

» Staubdicht

« Einfache Wartung

NSK Produkte:

+ Walzlager aus Edelstahl

+ Molded-0il-Lager

- Linearfohrungen (mit K1)*

Rohstoffverarbeitung

Primarprozess

Sekundarprozess
(Formen)
Produkteigenschaften:
+ Wasserbestandig

- Staubdicht

- Geringe Partikelemissionen®*
- Einfache Wartung

NSK Produkte:

- Gehauselager

+ Molded-0Oil-Lager
- Walzlager aus Edelstahl 4l
- Linearfuhrungen (mit K1)"

- Kugelgewindetriebe (mit K1)*

- Reinraumnfett (LG2/LGU)

Sekundarprozess Forderprozess

* K1 = K1-Schmiereinheit
** partikelemissionen: siehe S. 17

Primarprozess
(Schneiden, Mischen)
Produkteigenschaften:

- Wasserbestandig

- Staubdicht

» Einfache Wartung

NSK Produkte:

- Gehauselager

» Molded-0il-Lager

- Walzlager aus Edelstahl

» Linearfuhrungen (mit K1)*

- Kugelgewindetriebe (mit K1)*

Forderprozess
Produkteigenschaften:

« Wasserbestandig

« Geringe Partikelemissionen®
+ Einfache Wartung

W

NSK Produkte:

- Gehauselager

+ Walzlager aus Edelstahl

- Linearfohrungen (mit K1)*

- Kugelgewindetriebe (mit K1)




Verpackungsprozess
Produkteigenschaften:

- Geringe Partikelemissionen™
- Einfache Wartung

+ Hohe Drehzahlen

Priifprozess
Produkteigenschaften:
+ Wasserbestandig

+ Einfache Wartung

+ Hohe Prazision

*

NSK Produkte:

- Gehguselager

+ Molded-0il-Lager

- Walzlager aus Edelstahl

- Linearfuhrungen (mit K1)*

NSK Produkte:

- Gehauselager

- Walzlager aus Edelstahl

- Molded-0il-Lager

- Linearfuhrungen (mit K1)

- Kugelgewindetriebe + Kugelgewindetriebe (mit K1)"
(mit K1) - Reinraumfett (LG2/LGU)

Priifprozess Erhitzungsprozess Verpackungsprozess

Erhitzungsprozess
Produkteigenschaften:
+ Wasserbestandig

+ Hitzebestandig

+ Einfache Wartung
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NSK Produkte:
- Walzlager aus Edelstahl
+ KPM-Schmierfett

LEBENSMITTEL- UND GETRANKEINDUSTRIE 7




Anforderungen an Getrankeverarbeitungslinien

Fiill- und

p Verschlussforderer Getrank
Verschlieprozess
Produkteigenschaften: *
- Staubdicht
+ Wasserdicht Verschlussausrichtungsgerat

+ Geringe Partikelemissionen®*
+ Einfache Wartung

NSK Produkte:

- Silver-Lube

- Life-Lube

- Molded-0il-Lager

- Walzlager aus Edelstahl

+ Linearfuhrungen (mit K1)*

\

Verschlusssterilisator

+ Reinraumfett (LG2/LGU)

VerschlieBmaschine Abfillmaschine
Priifprozess Etikettenprifung ==
Produkteigenschaften:

+ Wasserdicht
+ Hohe Drehzahlen
« Einfache Wartung

t

Tintenstrahldrucker
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NSK Produkte:

+ Silver-Lube

- Life-Lube Etikettiermaschine Flaschen-Prufeinheit.
+ Molded-0Qil-Lager ! o ot

- Walzlager aus Edelstahl — e 1

- Linearfohrungen (mit K1) £ @25 d Vcno finac

- Kugelgewindetriebe (mit K1)"

* K1 = K1-Schmiereinheit
** partikelemissionen: siehe S. 17




Flaschenformungs-

Vorformling- Entpalettierer
prozess Forderer
Produkteigenschaften: * ‘
- Staubdicht Y

Blasformmaschine == fltll\:fgziﬁ'éﬁ%tg'e

\

UV-Pasteurisator

+ Wasserbestdndig
- Geringe Partikelemissionen™*
+ Einfache Wartung

NSK Produkte:

- Silver-Lube fur Flaschenbaden 2:
- Life-Lube r':
- Walzlager aus Edelstahl * L
- Aqua-Lager Formung der Flaschen Leerflaschen- 2
- Linearfuhrungen (mit K1)* aus Vorformlingen inspektionsmaschine |

7

0

Rinser Warm|ufttrockner Flaschensterilisator
Ausspulen des Flascheninneren Sterilisieren des
mit aseptischem Wasser Flascheninneren

— fpack 2 Verpackungsprozess
maschine PC-Codierer P gsp
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- Linearfuhrungen (mit K1)*
- Kugelgewindetriebe (mit K1)*

Kartonforderer

Verpacken der Pro-
dukte in Kartons

Produkteigenschaften:
‘ + Hohe Drehzahlen -
« Fi m
Gewichtskontrolle E'm?me Halling o)
« Betrieb unter hoher Last g
* NSK Produkte: ;
Palettierer ’ E:ILLU;E_ o g
Stapeln der Produkte ks L af @
auf Paletten « NSKHPS-Rillenkugellager %
o
o
N
m
w
(73}
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Wichtigste Produkte fur die Lebensmittel-
und Getrankeindustrie

Gehauselager

- Verschiedene Ausfuhrungen von Guss- und Stahlblechgehausen

- Lagereinsatze - drei Befestigungsanordnungen und zwei
Innenringbreiten

- Drei Dichtungsvarianten - Standard, Dreifachlippendichtung
und Standard mit Schleuderscheibe

+ Formschlssige Stahlendkappe fur Einheiten mit Wellen bis
60 mm verfugbar

- Alle Graugussgehause nachschmierbar

Einsdtze mit Dreifachlippendichtung

+ Einsatze sind mit Standardprodukten austauschbar

- Langere Lebensdauer dank optimaler Dichtleistung

- GroRere Schmierintervalle

+ Geeignet fUr Bereiche mit starker Staub- oder
Wasserverunreinigung

Einreihige NSKHPS-Rillenkugellager

+ Geeignet fUr den Einsatz unter Radiallasten

- Aufnahme moderater Axiallasten in beiden Richtungen

+ Niedriges Reibmoment

- Geeignet fir Anwendungen mit hohen Drehzahlen, bei
denen die Leistungsverluste nur gering sein darfen

- NSKHPS - Hochleistungslager von NSK
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Life-Lube

- Verbindet die Korrosionsbestandigkeit der Silver-Lube-Gehause
mit den Abdicht- und Schmiereigenschaften der Molded-0il-Lager

- Geeignet fir nasse Umgebungen

- Geeignet fur Bereiche, in denen Kontakt mit Prozessflssigkeiten
und Chemikalien unvermeidbar ist




Silver-Lube

- Lagerringe, Kafig, Kugeln, Dichtungskern, Gewindestifte,
Schmiernippel und Locheinlagen aus hochwertigem Edelstahl

+ Dichtungen aus Nitrilkautschuk und Schleuderscheiben aus Edelstahl

- Gehause aus thermoplastischem Polyesterharz; Endabdeckungen
aus Kunststoff erhaltlich

- Ab Werk mit lebensmittelgeeignetem Fett USDA H1 befullt

« In vier verschiedenen Gehauseausfihrungen erhaltlich

Molded-0il-Lager

- Hervorragende Leistung in wasser- und
staubbelasteten Umgebungen

- Umweltfreundlich

- Niedriges Reibmoment

Walzlager aus Edelstahl

- Edelstahl ES1

- Hohere Korrosionsbestandigkeit als herkommlicher Stahl

- In offener Ausfuhrung, mit Deckscheiben oder mit
schleifenden Dichtungen verfugbar

- Geeignet fur nasse und feuchte Umgebungen

- Fettschmierung
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Linearfihrungen: Kugelgewindetriebe:

- Hervorragende Laufeigen- + Grofle Produktpalette
schaften - reibungsoptimiert, - Minimale Abweichungen
leichtgangig und prazise des Laufdrehmoments

+ Hochste Tragzahlen und + Hohe Zuverlassigkeit und
beste Steifigkeitswerte Genauigkeit

K1-Schmiereinheit

* Lange wartungsfreie Nutzung

« Verfugbar in Ubereinstimmung mit FDA-Vorgaben
- Effektive Abdichtungsfunktion

- Fur alle Linearfiihrungen geeignet

LEBENSMITTEL- UND GETRANKEINDUSTRIE 11




Produkte fur besondere Umgebungen

Aqua-Lager

- Korrosionsbestandig in wasser-, alkali- und
sdurehaltigen Umgebungen

- Spezieller selbstschmierender Fluorkunststoff fir
Innenringe, AuBenringe und Kafige

Korrosionsbestandigkeit durch Nickelbeschichtung

+ Nickelbeschichtung der Innen- und AuRenringe

- Geeignet fur alkalische und leicht sgurehaltige Umgebungen
- Geeignet for Anwendungen mit Wasserspulung

Korrosionsbestandige Walzlager mit Chrombeschichtung
- Extrem hohe Korrosionsbestandigkeit durch Chrombeschichtung
+ Geeignet fUr den Dauerbetrieb unter Wasser
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Dichtungstechnologie

NSK bietet unterschiedliche Dichtungs-/Deckscheibenausfiihrungen und -materialien an,
die jeweils speziell fir die Anforderungen |lhrer Anwendung entwickelt wurden. Zu unserer

Produktpalette gehoren Dichtungen mit unterschiedlicher Bestandigkeit gegentiber Verun- -g

reinigungen und unterschiedlichen Widerstandskennlinien, darunter unsere schleifenden '§

DU-Dichtungen, die reibungsarmen DW-Dichtungen und die nicht schleifenden V-Dichtungen. 'g

ko)

X

Dichtungen und Deckscheiben im Vergleich %

1 . 1 - b

cht H Wasserdicht |/ ‘Drehmoment H Drehzahleignung % “h [}

L | .- - mitte = S

©

c

>

L

pu/oou* Ausgezeichnet Ausgezeichnet Normal Normal Ausgereichnel ()]

_".E

e

)

c

(b}

Q

Q

-

()

DW/DDW* Ausgezeichnel Normal Niedrig Gut Ausgezeichnel S

-

e )

[V

c

Q

(o))

c

>

(%2}

He)

v/ Gut Ungeeignet Sehr niedrig Hoch Gut |
/11" Normal Ungee'ignet Sehr niedng Hoch Normal

" Beidseitige Abdichungen/Deckscheiben

LEBENSMITTEL- UND GETRANKEINDUSTRIE 13




Molded-Qil Technologie

Die Schmierung macht den Unterschied: Der patentierte Molded-0il-Schmierstoff von NSK

wurde speziell fur Situationen entwickelt, die ein hohes Maf} an Hygiene erfordern, wie zum
Beispiel in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie. Eine spezielle Substanz sorgt daflr, dass
der Molded-0il-Schmierstoff nach und nach freigesetzt wird. Auf diese Weise wird das Walz-
lager fir lange Zeit mit der erforderlichen Menge Schmierstoff versorgt. Gleichzeitig ist das
Risiko von Olaustritt sehr gering, sodass sich die Wilzlager durch eine hervorragende Laufruhe
auszeichnen. Optional kénnen Schmierstoffe mit USDA-H1-(L21-]Zulassung verwendet werden.

Eigenschaften von Molded-0il-Lagern » Optimale Zusammensetzung und Pressformverfahren
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» Hervorragende Leistung in wasser- und
staubbelasteten Umgebungen

Die Lager sind so konzipiert, dass Flussigkeiten wie
Wasser {welches das Schmierdl auswaschen kann)

und Staub nicht eindringen kénnen. In wasser- und
staubbelasteten Umgebungen kannen die abgedichteten
Ausfihrungen eingesetzt werden.”

Umweltfreundlich

Bei diesen walzlagern wird Olaustritt weitgehend vermie-
den, da sie mit kleinsten Glmengen geschmiert werden
konnen, welche aus dem Molded-0il Schmierstoff austreten.
Niedriges Reibmoment

Durch die molded-0il-Fullung und eine spezialbehandlung
der Laufbahnen wird die Drehbewequng der Walzkorper
leichtganaig.

o

-

" Wasser und Staub beschleunigen Lagerschaden drastisch. Fir einen
stabilen Betrieb empfehlen wir daher, Dichtungen zu verwenden, um
das Eindringen von Wasser und Staub ins Lagerinnere zu verhindern.

ermdglichen die verwendung der Molded-0il-Lager
in Hochgeschwindigkeitsanwendungen

Die Optimierung der Zusammensetzung und das Press-
formverfahren von Molded-Gil erhdhen die Festigkelt und
ermaoglichen so die Verwendung von #olded-0il-Lagern
in Hochgeschwindigkeitsanwendungen.

Anwendungen

¥
¥
3
¥

Lebensmittelindustrie

walzwerke/stahlwerke

Papierherstellung

Flassigkristallanzeigen- und Halbleiterherstellung
Landmaschinen

Reinigungsmaschinen und -linien

Fordergerate

Bezeichnungssystem

Beispiel

Lagerbezeichnung

Symbaole for Molded-Cil:
111 steht fur allgemeine
Anwendungen,

112 fur Hochgeschwindig-
keltsanwendungen,

L271 for MSF H1

Weltere Nachsetzzelchen
(fur Materialien, Kafige, Dichtungen etc.)



Modellnummern

6205111000
o Fur allgemeine Anwendungen
S0071LT-H-2000U Walzlager aus Edelstahl

[ ] Fur Betrieb bei hohen Drehzahlen 6205012000 =

Dank der Molded-0il Technologie konnte ein Lebensmittelhersteller mehr als 50.000 € jahrlich einsparen
Bel einem britischen Lebensmittelhersteller hatten die Standard-Rillenkugellager einer siebenspurigen
Forderanlage for die Lebensmittelverarbeitung nur eine Lebensdauer von vier Monaten.

Fakten

- Forderanlage fur Lebensmittel - Wartungsaufwand von 24 Stunden pro Ausfall (zwel

- Yorzeitiger Ausfall der Standardlager aufgrund Techniker, die jewells zwolf Stunden benotigten)
regelmaliiger Reinigungszyklen mit aggressiven - Produktionsausfallzeit: 14 Stunden je Ausfall
Losungsmitteln - Austausch der Standardlager durch molded-

-+ 84 Lager in der Anlage, die dreimal jahrlich oil-Rillenkugellager, dadurch Yerlangerung der
ausgetauscht wurden - 252 Lager pro Jahr Lagerlebensdauer von vier auf zwolf Monate

Analyse der Kosteneinsparungen
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NSK Losung Kosten p.a.
Austausch der Rillenkugellager dreimal pro Jahr 584 € gﬁgiﬁjggfﬁi;ﬂoé[‘;ﬁ;ﬂpﬁgoﬁﬁrd_OH_ 47253 €
Arbeltskasten 3218 € Arbeltskosten 1073 €
Entgangener potenzieller Gewinn 53677 £ Entgangener potenzleller Gewinn e
Gesamtkosten 57.529 €

LEBENSMITTEL- UND GETRANKEINDUSTRIE 15
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Schmierfette flir Lebensmittel-
verarbeitungsmaschinen

Mit EXCELLA GREEN FOOD GRADE GREASE H3G hat NSK das weltweit erste zu 100 %
aus Lebensmitteln gewonnene Schmierfett entwickelt und an die Anforderungen von
Walzlagern fur Lebensmittelverarbeitungsmaschinen angepasst. H3G-Schmierfett
verfugt tber die NSF-Klassifikation H3. Es zeichnet sich in Umgebungen, in denen die
Anwendung Wasser ausgesetzt ist, durch ein niedriges Reibmoment, hervorragende
Wasserbestandigkeit und geringen Fettaustritt aus. H3G-Schmierfett ist fur Temperatu-
ren von bis zu 90 °C geeignet, H1R-Fett fir bis zu 120 °C und H1B-Fett fur bis zu 200 °C.
Die Schmierfette H1R und H1B sind nach den islamischen Halal- und den judischen
Koscher-Anforderungen zertifiziert.

NSF-Schmierstoffkategorien fir Lebensmittel- H3G-Schmierfett hat ein niedrigeres
verarbeitungsmaschinen Reibmoment als Universalfette.
0.08
Sicherheit H3: Schmierstoffe, die fur den Kontakt mit Lebensmitteln —— HiR
Hoch QEEEQHEtSFRd —h— unlverszflfeue

0.0

i

Drehmoment (N m)
2
= I
= | - |

H3iG
H1: Schmierstoffe, die dort verwendet werden, wo es zu ei-
nem zufalligen Kontakt mit Lebensmitteln kommen kann.

H2: Schmierstoffe, die dort verwendet werden, wo der Kontakt .

Niedrig mit Lebensmitteln ausgeschlossen ist.
NSF (National Sanitation Foundation) lr-}_ternat_ional:..eine in den USA ansas- 0 E")
sige, un;bhénglge Zer_hﬂz;e_rurrgssle!l e, die im Bereich der offentlichen o _Mk:';;&m;)mew &
Gesundheit und Sicherheit international anerkannt ist. Walzkorpers (mm} » Drehzahl (min-1)
Hitzebestandiges Schmierfett (KPM)
+ Hitzebestandigkeit: verwendbar bis zu 200 °C. 16 3

- Lebensdauer: etwa funfmal langer als im Handel erhaltliche Fluorschmierfette.

=)

Bestandigkeit

KPM hat eine sehr lange Lebensdauer - etwa funfmal langer als handelsubliche
Schmierfette auf Fluorbasis.

Pruflager: 6305

Drehzahl: 10.000 min-1

Axiallast: 1.500 N

Temperatur des AuRenrings: 200 °C In Normalatmosphare

ay

Lebensdauer
(Umdrehungen)

—
KPM  Fluorschmierfell B

=

Alle hier genannten Fette sind keine NSK Standardfette. Fur weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an NSK.

16



Reinraumfett (LG2/LGU)

- Geringe Partikelemissionen: weniger als bei anderen handelsublichen
Fluorschmierfetten.

- Lebensdauer: mehr als zehnmal langer als andere handelsubliche Fluorschmierfette.

Lebensdauer in der Atmosphare
In Normalatmosphare ist die Lebensdauer
von LG2- und LGU-Schmierfetten langer.

Pruflager: 608

Drehzahl: 1.000 min-1
Drehrichtung: vorwarts/rickwarts
e | ) Axiallast: 196 N

162 Fluorschmierfetty Fluorschmierfet K In Normalatmosphare
Temperatur: Normaltemperatur

Partikelemissionen in der Atmosphére

100,000 o Tt el e In Normalatmosphare sind die Partikel-
' ' '-:m'* Esterd/Lith- emissionen von LG2- und LGU-Schmierfetten

—&— {m Handel erhalliches. geringer.
Produkt C: Huorol/Fluor-

el teiches Proflager. 695VV |

| Produkt A: Mineralol/ Drehzahl: 3.600 min-1

Lithiumselfe

—a— 16U

~— 6z

| 0 50000 00000 10000, 250000
Lebensdauer (Umdrehungen)
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Tabelle der Schmierfette

Hs [ 0 bis 90 For Let Iverarbeitungsmaschinen (NSF-Kategorle H3) 3 25
HIR | 0 bis 120 Fiir Lebensnittelveratbeitungsmaschinen (NSF-Kategorie H1). 150 280
HiE | 0 bis-200 Fir Lebensmittelverarbettungsmaschinen (NSF-kategorie H1) 415 280
NSHbe | -40bisen0 Universafet % %0
162 [ -20 bis +70 Reinraumfett 7 19
Ly | =40 bis +120 Universal-Relniaumett 9 201
kP | -20 bis +230 Hochtemperaturbestandiges Fett 470 250

LEBENSMITTEL- UND GETRANKEINDUSTRIE 17
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MOTION & CONTROL"

NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Herstellung von Aluminiumdosen
Kosteneinsparungen: 240.000 Euro

Einleitung

Bei dem weltweit grof3ten Hersteller von Getrankedosen kam es regelmaf3ig zu unerwarteten Produktionsausfallen aufgrund vorzeitigen
Versagens der Lager, die an den Spritzkdpfen der Innenbeschichtungsmaschinen montiert waren. Diese Ausfalle fihrten zu erheblichen
Produktionsstérungen und hohen Ausfallkosten. NSK fiihrte eine umfassende Untersuchung der Anwendung durch und Uberprifte dabei
auch das Schmierfett. Dabei wurde festgestellt, dass die Lager blockierten, weil der fir den Prozess erforderliche

Hochdruckluftstrom das Fett aus den Lagern presste. NSK schlug vor, berlihrungslose VV-Dichtungen und eine Lagergeometrie zu
verwenden, die einen guten Schmierfettriickhalt und eine weitaus langere Lebensdauer garantierten.

Fakten

® Hochleistungsproduktionslinie fir Getrankedosen

e Haufige Probleme mit den Spindellagern fur die
Spritzkopfe

® Erhebliche Ausfallkosten durch blockierte Lager

® Analyse von Schmierfetts und Lager zeigte, dass es
durch unzureichende Abdichtung zu Schmierfettaustritt kam

® Die Maschinenausfiihrung machte es erforderlich, dass
Luft durch die Lager stromte

® NSK schlug VV-Dichtungen und Rillenkugellager mit
Lagerluft C3 vor

TAIu—Getrénkedosen

® Diese Ausflihrung bieten sowohl guten
Schmierfettriickhalt, sind aber auch fir durchstrémende Luft
ausgelegt

® Betriebsdauer der Lager wurde von 7 auf 110 Tage
verlangert

® Durch die erhdhte Produktionseffizienz lie3en sich
umfangreiche Kosteneinspﬁrngen erzielen

Optimierungsvorschlage
® Die Untersuchung der ausgefallenen Lager ergab, dass ® Dies erwies sich als erfolgreich, denn die VV-Dichtung
Schmierfettmangel die Ursache war zeichnet sich durch einen hervorragenden Schmierfettriickhalt
® Bei einer Analyse der Anwendung zeigte sich, dass der aus
fur das Verfahren erforderliche Hochdruckluftstrom auch ® |m Rahmen der vorbeugenden Wartung zeigte sich, dass
durch die Lager strémte und die vorhandene Abdichtung sich die Lagerlaufzeit von 7 Tagen auf Gber 110 Tage
(ZZ-Deckscheiben) das Fett nicht zurtckhalten konnte verlangert hatte. Der Kunde profitierte von héherer

Produktivitat und geringeren Wartungskosten, sodass sich die

® NSK schlug einen Test mit NSK Rillenkugellagern mit Kosteneinsparungen auf insgesamt 240.000 € beliefen.

berthrungsloser VV-Dichtung und Lagerluft C3 vor

L]
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Produkteigenschaften

® Lagerluft C3
® VV-Dichtungen

e - Diese innovative Bauart garantiert eine effektive
Abdichtung ohne eine Erhéhung des Drehmoments oder der
Betriebstemperatur

® - Die berlihrungslose Ausfihrung der Dichtlippe
reduziert den Widerstand innerhalb des Lagers - ein
bedeutender Vorteil bei Anwendungen, bei denen

Leistungsverluste kritisch sind

® - Langere Lagerlebensdauer dank optimaler Dichtleistung

® - Hervorragender Schmiermittelriickhalt und effektive T Rillenkugellager mit VV-Dichtung
Fettverteilung fur kontinuierliche Leistung

e Klasse ,E” (Gerauschpegel): reduzierter Gerduschpegel
fur elektrische Anwendungen

® Extrem leistungsfahig in verschmutzter Umgebung

® |agerausfuhrung mit niedrigem Reibmoment

Analyse der Kosteneinsparungen

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Kosteneinsparung durch verlangerte €150.000
Lebensdauer
Kosteneinsparung durch geringere €90.000

Ausfallzeiten und Produktionsverluste

Gesamtkosten Vorher €240.000

L]
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MOTION & CONTROL"

NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Baby-Spinat-Erntemaschine
Kosteneinsparungen: 63.300 Euro

Einleitung

Ein lebensmittelverarbeitender Betrieb erntet Baby-Spinat-Produkte und versorgt damit fihrende Supermarkte. In der
Baby-Spinat-Erntemaschine des Unternehmens waren verschiedene kostenguinstige Gehauselager zum Abstltzen von Wellen
unterschiedlicher Durchmesser verbaut. Wahrend der Erntesaison kam es haufig zu Lagerausfallen der Maschine durch Eintritt von
Schmutz und Wasser. Bei Ausfallen wurde die Maschine fir die Dauer der Reparatur angehalten, was zu Produktionsverlusten und in
einigen Fallen zu verdorbenen Ernten flhrte. Experten von NSK wurden gebeten, die Anwendungs- und Betriebsbedingungen zu
untersuchen. Zur Lésung des Problems des Schmutz- und Wassereintritts empfahlen sie den Austausch der Gehauselager durch
Silver-Lube®-Lagereinheiten mit verbesserter Dreifachlippendichtung und Walzlagern aus Edelstahl. In der Erntesaison nach dem
Austausch kam es nur noch zu zwei Ausfallen, wodurch die Produktivitat gesteigert und eine erhebliche Reduzierung der Kosten
infolge von Produktionsausfallen erzielt werden konnte.

Fakten

® Baby-Spinat-Erntemaschine
e Verwendung kostengunstiger Walzlager

® Frihzeitige Lagerausfalle durch Eintritt von Wasser
und Schmutz

® NSK Losung: Silver-Lube®-Walzlager aus Edelstahl mit
Dreifachlippendichtung

® Enorme Reduzierung der Lagerausfalle

® Kosteneinsparungen bei Walzlagern und
Wartungsarbeiten, dadurch Produktivitatssteigerung

T Baby-Spinat-Erntemaschine

Optimierungsvorschlage

® NSK Uberprtfte die Walzlageranwendung und die ® Nach dem Austausch kam es in der gesamten Saison nur
Betriebsbedingungen und stellte fest, dass Wasser- und zu zwei lagerbedingten Ausfallen
Schmutzeintritt fur die frihzeitigen Ausfalle verantwortlich

war ® Erhebliche Einsparungen bei den Wartungskosten

e Die NSK Lésung war der Einbau eines ® Deutliche Produktivitatssteigerung

Silver-Lube®-Gehauses mit dreifach abgedichteten Walzlagern
aus Edelstahl

e Die Walzlager wurden fUr die neue Saison verbaut

L]
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Produkteigenschaften

® Lagerringe, Kafig, Kugeln, Dichtungskern,
Gewindestifte, Schmiernippel und Locheinlagen aus
hochwertigem rostfreiem Stahl

e Dichtungen aus Nitrilkautschuk und Schleuderscheiben
aus Edelstahl

® Gehduse aus thermoplastischem Polyesterharz;
Endabdeckungen aus Kunststoff erhaltlich

® Ab Werk mit lebensmittelgeeignetem Fett USDA H1 fir
grolBen Temperaturbereich befullt

e Silver-Lube® ist in vier verschiedenen

Gehauseausfuhrungen erhdltlich T Silver-Lube®-Walzlagereinheiten

e Widerstandsfahig gegenlber Reinigungsmitteln und
Chemikalien, somit auch korrosionsbestandig und kein
Abblattern von Lack

® Lange Lebensdauer, geringe Betriebskosten

e Hohe Bestandigkeit gegen regelmaBiges Reinigen und
chemische Beanspruchungen dank effektiver und effizienter
Dichtungsanordnung

e Nachschmierung flr lange Lebensdauer und reibungslosen
Betrieb moglich, dadurch minimierter Wartungsaufwand und
maximierte Produktivitat

® Registrierung gemaR NSF, Temperaturbereich —20 °C bis
An&R/$e der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Produktionsausfallkosten € 126.600 Produktionsausfallkosten € 63.300
Gesamtkosten € 126.600 € 63.300
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Trommelwaschmaschine
Kosteneinsparungen: 56.600 Euro

Einleitung

Bei einem Hersteller von Trommelwaschmaschinen fiir die Verarbeitung von Gemuse kam es zu Problemen. Bei jeder Umdrehung der
Waschtrommel wurden die Walzlager einmal in Wasser getaucht. Aufgrund von Auswaschungseffekten und Korrosion mussten die Walzlager
alle 3 Monate ersetzt werden. Dies fihrte zu hohen Kosten. Die Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und schlugen den

Einsatz von Self-Lube®-Lagereinsatzen mit Dreifachlippendichtung vor. Aufgrund dieser Verbesserung konnte die Lagerlebensdauer auf
Uber 7 Monate und somit deutlich verlangert werden.

Fakten

® Trommelwaschmaschine zum Reinigen von Gemuse
e Auswaschungseffekte und Korrosion

® |ageraustausch alle 3 Monate

® NSK Losung: Einsatze mit Dreifachlippendichtung

® Verlangerung der Lebensdauer von 3 Monaten auf Uber
7 Monate

e Wesentlich seltenerer Austausch von Lagereinsatzen,
deutliche Verringerung der Wartungskosten
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TTrommeIwaschmaschine

Optimierungsvorschlage

® Ingenieure von NSK untersuchten das Problem und ® |agereinsatze mit Dreifachlippendichtung eignen sich
schlugen als Lésung die Verwendung von Lagereinsatzen mit perfekt fir Anwendungen, in denen Lagereinsatze einer
besserer Dichtfunktion vor Verunreinigung durch Wasser ausgesetzt sind

® Die Walzlager wurden durch spezielle Lagereinsatze mit ® Der Kunde profitierte von einer héheren
Dreifachlippendichtung ersetzt Lagerlebensdauer und verringerten Wartungskosten

L]
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Produkteigenschaften

Dreifachlippendichtung aus Nitrilkautschuk

Erhaltlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter

Erhaltlich in zahlreichen GroRen, auch in
Zollabmessungen

Lagereinsatze sind mit Standardprodukten austauschbar
Langere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung

GroRere Nachschmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivitat
der Maschinen

Einfacher Einbau; gebrauchsfertiger Ersatz fur
bestehende Lagereinheiten

Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und balligem Stiftende, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung

Analyse der Kosteneinsparungen

MOTION & CONTROL"

_——

T Self-Lube ® -Lagereinsatze mit Dreifachlippendichtung

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Kosten fur Austausch von €45.000 Lagereinsatzekosten fur erstmalige €400
Lagereinsatzen wahrend 6-monatigem Montage, keine zusatzlichen Kosten
Betrieb wahrend 7 Monaten
Wartungskosten wahrend 6 Monaten €12.000 Keine Wartungskosten wahrend 7 Monaten€ 0
Gesamtkosten € 57.000 €400

-'.a | p SS-DE-5008

NSK experts
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Riemenspanner
Kosteneinsparungen: 15.360 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von TiefkUihlpizza sah sich mit regelmaRigen Walzlagerausfallen an einem Riemenspanner eines
Lebensmitteltransportbands konfrontiert. Die Reinigung der Fertigungslinie mit Wasser flhrte zu Korrosion,
Schmierfettauswaschungen und Dichtungsschaden. Die Fertigungslinie musste alle 4 Wochen fur einen Walzlagerwechsel angehalten
werden. NSK Uberprifte die Anwendung und untersuchte das Problem. NSK empfahl den Austausch der vorhandenen Walzlager durch
Molded-Oil-Lager, womit eine deutliche Verlangerung der Lebensdauer sowie Kosteneinsparungen einhergingen.

Fakten

Alle 4 Wochen kam es zu Walzlagerausfallen

® Wassereintritt durch haufiges Reinigen fuUhrte zur
Abtragung des Schmierstoffs, zu beschadigten Dichtungen und
zu Korrosionen an Walzkérpern und Laufbahnen

® NSK Losung: rostfreie Lager mit Molded-Oil-Schmierung

Deutlich verlangerte Lebensdauer
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T Fertigungslinie fur TiefkUhlpizza

Optimierungsvorschlage

e Die Uberprifung der Anwendung durch NSK zeigte, dass e Die Polymermatrix gibt nach und nach Ol zur Schmierung
die Walzlagerausfalle auf eine Verschlechterung der des Walzlagers ab und schutzt dieses gleichzeitig vor
Schmierstoffeigenschaften und auf Wassereintritt Verunreinigungen. Der Schmierstoff kann im Gegensatz zu
zurlckzufuhren waren Standardschmierfetten nicht ausgewaschen werden. Die

Lebensdauer von Walzlagern in feuchten Umgebungen lasst sich

® NSK empfahl die Verwendung von rostfreien Lagern mit daher erheblich steigern,

Molded-Oil-Schmierung
® |m Testverfahren zeigten sich eine deutliche
Steigerung der Lagerlebensdauer und eine Reduzierung der
Maschinenausfallzeiten

® |n Molded-Oil-Lagern kommt statt Schmierfett ein
Olimpragniertes Polymermaterial als Schmierstoff zum Einsatz

L]
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Produkteigenschaften

® Molded-Oil-Lager bieten eine kontinuierliche
Schmierstoffversorgung

® Saubere Umgebungen, da Schmierfett und der
Aufflllprozess mit Schmierdl wegfallen

® Betriebsdauer in Umgebungen mit Wasser- und
Staubkontamination mehr als doppelt so lang wie bei
Fettschmierung

e Schleifende Dichtungen fur Kugellager sind jederzeit
im Lager vorratig

® Hohere wartungsfreie Leistung durch konstante
Versorgung mit Schmierstoff; fir Anwendungen mit hohen

Drehzahlen erhaltlich T Molded-Oil-Lager

e Verflgbar fur Kugellager, Pendel- und Kegelrollenlager

® Rostfreies Material fur korrosive Umgebungen

—

. (]

Analyse der Kosteneinsparungen =

©

.o Q

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten &

p.a. p.a. o

5

Walzlageraustausch alle 4 Wochen €2.160 Walzlagerkosten €1.800 n—:
Nachschmierung von Walzlagern €600 Keine Nachschmierung €0
Wartungskosten €14.400 Keine Wartungskosten €0

Gesamtkosten €17.160 € 1.800
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Biogasanlage
Kosteneinsparungen: 19.205 Euro

Einleitung

Bei einem britischen GemuUseverarbeitungsbetrieb kam es aufgrund von Lagerausfallen in einem Trommelsieb haufig zu
Betriebsstérungen der Biogasanlage. Die Laufrader der Trommelsiebe (je zwei pro Sieb) waren mit je zwei Rillenkugellagern

ausgerustet. Im Schnitt kam es alle 6 Wochen zu einem Lagerschaden. Der Austausch nahm jedes Mal eine Stunde Arbeitszeit in
Anspruch und fuhrte zu erheblichen Produktionsverlusten. Ursache flr die Lagerausfalle waren Verunreinigungen, die in die

Laufbahnen der Lager gelangten. Die Ingenieure von NSK Uberpriften die Anwendung und empfahlen einen Austausch der vorhandenen
Lager durch rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen.

Fakten

® Biogasanlage - Trommelsieb

® Austausch der Lager alle sechs Wochen (achtmal pro
Jahr)

® Verschmutzte Umgebung

® NSK Losung: rostfreie Molded-Oil-Rillenkugellager mit
DDU-Dichtungen

® Lageraustausch nur noch dreimal jahrlich erforderlich

® Erhebliche Kosteneinsparungen durch weniger
Ausfallzeiten und geringeren Wartungsbedarf

T Biogasanlage - Trommelsieb

Optimierungsvorschlage

® Beim Kunden kam es zu haufigen Ausfallen des ® NSK empfahl stattdessen rostfreie
Trommelsiebs einer Biogasanlage; eine Analyse der Molded-Oil-Rillenkugellager mit DDU-Dichtungen
Lagerausfalle durch die Ingenieure von NSK zeigte, dass der
Eintritt von bei der Produktion entstehenden
Verunreinigungen der Grund fur die Ausfalle war

® Dadurch konnte eine erhebliche Verbesserung der
Lagerlebensdauer und der Maschinenleistung erzielt werden;
der Wartungsaufwand und die Ausfallzeiten wurden reduziert

o Bei einer Uberpriifung der Anwendung stellte sich und der Kunde konnte auf diese Weise betrachtliche Kosten
heraus, dass die vorhandenen Rillenkugellager mit einsparen
schleifenden Dichtungen fur den Einsatzzweck nicht geeignet
waren

L]
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Produkteigenschaften

® Molded-Oil sorgt fur kontinuierliche Schmierung
® Edelstahl fir korrosive Umgebungen

® Fettfrei und ohne Nachfiillen von Ol, dadurch saubere
Betriebsumgebung

® Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten Umgebungen
mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung

e Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmaRig
erhaltlich

® Langerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Qil eine
ununterbrochene Schmierung gewahrleistet T

e Auch fiir Anwendungen mit hoher Drehzahl erhéltlich Molded-Oil-Rillenkugellager

e Verflgbare Ausfihrungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

. ()
Analyse der Kosteneinsparungen o
(1]
c
. (4]
Vorher Kosten  NSK Losung Kosten o
p.a. p.a. )
=
Kosten fur die Lager:insgesamt 32 134€ Kosten fur die Lager:insgesamt 12 992€ o
Lagerwechsel pro Jahr Lagerwechsel pro Jahr
8 Ausfalle jahrlich;51€ Wartungskosten 408€ 3 Ausfalle jahrlich51€ Wartungskosten 153€
pro Ausfall pro Ausfall
1,5 Stunden Produktionsausfall pro 31.692€ 1,5 Stunden pro Stérung;2.641€ pro 11.884€
Storung;2.641€ pro Stunde Stunde
Gesamtkosten 32.234€ 13.029€
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke

Anwendung: Schakelrolle fur den Ausblutungsbereich
Kosteneinsparungen: 27.263 Euro

Einleitung

In der Produktionslinie eines Schlachtbetriebs kam es regelmaRig zu Ausfallen von Rillenkugellagern in Schakelrollen, die zum

Transport von Tieren entlang der Produktionslinie im Ausblutungsbereich dienten. Die urspringlich verwendeten Walzlager wurden
regelmaliig ersetzt, was hohe Kosten nach sich zog. Die Ingenieure von NSK tberpruften die Anwendung, analysierten mehrere
ausgefallene Walzlagersatze und fanden heraus, dass die Ausfalle auf die Brinellwirkung wahrend des Betriebs zurtickzufihren

waren.* NSK empfahl die Verwendung eines anderen Walzlagertyps und einer anderen Lagerungseinheit, die den im Betrieb auftretenden
StoBbelastungen standhalten wirden. Der Wechsel der Walzlager fUhrte zu einer wesentlich héheren Lagerlebensdauer. *Informationen
zur Schadensdiagnose finden Sie im NSK Katalog "Walzlager Doktor"

Fakten

® Schakelrolle fur den Ausblutungsbereich

e Verwendung von 4 Rillenkugellagern pro Rolle

e Ausfalle in Intervallen von 1 bis 14 Tagen

® Brinellwirkung war Ursache fiir Ausfalle

® NSK Losung: Zylinderrollenlager, 2 verschiedene Typen

e Deutlich erhdhte Betriebslebenszeit: Gber 6 Monate
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Optimierungsvorschlage

e Ingenieure von NSK filhrten eine Uberpriifung der ® FEine Testphase mit NSK Zylinderrollenlagern ergab eine
Anwendung sowie eine Analyse der Lagerausfalle durch Lebensdauer von Uber 6 Monaten

® |n der Folge wurde empfohlen, die bislang verwendeten e Deutliche Verringerung der Austauschkosten und
Rillenkugellager durch Zylinderrollenlager zu ersetzen, die Ausfallzeiten

fur StoRBbelastungen besser geeignet sind .
e Kosteneinsparungen
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Produkteigenschaften

e Hochstabiler und verschlei3fester Stahlblechkafig

® Verbesserte Walzkorperfihrung in den Kafigtaschen
® 1,5- bis 2-mal hohere Kafigfestigkeit

o Kafigsymmetrie reduziert die Gerduschbildung

® Optimierte Walzkdrperprofilierung

® Bis zu 30 % hohere Tragzahl

® Langere Betriebslebensdauer - bis zu 2-fache
Lagerlebensdauer

® 10-25 % hoéhere Grenzdrehzahl gegentber herkdmmlichen
Serien T Zylinderrollenlager - EW Serie

® 30-40 % geringere Gerauschbildung (3-7 dB leiser) und
weniger Schwingungen

Analyse der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Kosten fUr das Ersetzen der Walzlager €26.699 Kosten fur das Ersetzen der Walzlager €4.015
Ausfallkosten €4.602 Ausfallkosten €1.198
10 neue Schakel €1.175 Keine Kosten fur neue Schakel €0
Gesamtkosten € 32.476 €5.213
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Cellophaniermaschine fur Flaschen
Kosteneinsparungen: 10.874 €

Einleitung

Bei einem Getrdnkehersteller in GroRbritannien kam es aus unbekannten Griinden zu vorzeitigen Lagerausfallen. Als mégliche Ursache
wurde eine Verunreinigung vermutet. Die Lebensdauer der Walzlager lag bei 1 Woche. NSK wurde gebeten, den Grund fur die Ausfalle
zu identifizieren. Ingenieure von NSK fanden heraus, dass die Ausfélle durch Restmagnetismus verursacht wurden, der zu
Bremseffekten durch Wirbelstréme fuhrte. Die Quelle des Magnetismus lief3 sich nicht beseitigen. Daher war ein alternatives

Walzlager bzw. eine alternative Lagerbauform erforderlich. Mit der Losung von NSK konnte die Lagerlebensdauer von 1 Woche auf

1 Jahr erhoht werden.

Fakten

® Vorzeitige Lagerausfalle
® Massenproduktion, hohe Geschwindigkeiten

® NSK Losung: Rillenkugellager mit T1X-Kafig, Lagerluft
C5 und Deckscheiben

® Um den Faktor 52 erhdhte Lebensdauer

TAbeIIanIage fUr Getranke

Optimierungsvorschlage

o Uberprifung der Anwendung durch NSK Ingenieure ® Rillenkugellager mit T1X-Kafig, Lagerluft C5 und

® Lagerausfalle durch Restmagnetismus Deckscheiben
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Produkteigenschaften

® Rillenkugellager mit T1X-Kafig, Lagerluft C5 und
Deckscheiben

T Rillenkugellager mit T1X-Kafig

Analyse der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Jahrliche Kosten fur Walzlager: 3.328 5.283 € Jahrliche Kosten fur Walzlager: 64 x 180 €
@ x 1,58 € 2,81€
59 € pro Stunde x 2 Mitarbeiter x 52 5.772 € 0€
a Mal pro Jahr
Gesamtkosten 11.055 € 180 €
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Karottenwaschmaschine
Kosteneinsparungen: 12.139 Euro

Einleitung

Bei einem Premium-Unternehmen der Gemuseverarbeitung verursachten die haufigen Lagerausfalle einer GemuUsewaschanlage erhebliche
Ausfallzeiten und Produktionsverluste. NSK fUhrte eine Analyse der Lagerausfalle durch, die ergab, dass die erhebliche Verklrzung

der Lebensdauer durch den Eintritt von Verunreinigungen verursacht wurde. NSK empfahl die Verwendung seiner Life-Lube®-Lager mit
Molded-Oil-Einsatzen. Bereits wahrend der Testphase wurde eine ldngere Lebensdauer erzielt, die zu geringeren Ausfallzeiten und
Wartungskosten und einer erhdhten Produktivitat fuhrte. Auf diese Weise konnte der Kunde erhebliche Kosteneinsparungen

verzeichnen.

Fakten

® Gemusewaschanlage mit hohem Durchsatz

e Erhebliche Produktionsausfalle und hohe Kosten durch
haufige Lagerausfalle

e Eintritt von Wasser und harten Partikeln
® NSK Losung: Life-Lube®-Lager mit Molded-Oil-Einsatzen

® Verlangerung der Lagerlebensdauer von 1,5 Monaten auf
Gber 12 Monate

e GroRere Produktivitat

® Kosteneinsparungen

T Karottenwaschmaschine

Optimierungsvorschlage

® Die Ingenieure von NSK stellten bei der Analyse der ® Wahrend der vereinbarten Testphase konnte eine
Anwendung fest, dass durch Eintritt von Verunreinigungen in Verldngerung der Lebensdauer von 1,5 Monaten auf Gber 12
die Walzlager Fett ausgewaschen wurde, wodurch es zu den Monate erzielt werden

Ausfallen kam ® Der Kunde profitierte von hoherer Produktivitat und

® Mit einer Prozessdatenerfassung der Anwendung wurden geringeren Wartungskosten
die Problembereiche der Walzlager ermittelt

® Die NSK Ingenieure flihrten eine Analyse der Waschanlage
durch und schlugen die Verwendung von NSK
Life-Lube®-Einheiten mit Molded-Oil-Einsatzen vor

L]
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Produkteigenschaften

® Gehduse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)
e Molded-Qil-Einsatze (mit Festschmierstoff)

® Martensitischer rostfreier Stahl

® Dichtungen aus Nitrilkautschuk

® Gehduse fur Stehlager, Flanschlager mit 2 oder 4
Befestigungslochern und Spannkopflager erhaltlich

® Bohrungsdurchmesser: 20-40 mm

® Korrosionsbestandig

® Unlackierte Gehause verhindern Spanbildung und
Abblatterungen T NSK Molded-Oil-Einsatz

e Unempfindlich gegenlber Verschmutzung, daher erhdhte
Lebensdauer

e Optimal fur Verfahren, bei denen sich
Prozessflussigkeit nicht vermeiden lasst

e Kein Nachschmieren erforderlich

()]
=
o
B
Analyse der Kosteneinsparungen g
S
Vorher Kosten  NSK Losung Kosten A
p.a. p.a. 2
c
Produktionsverluste aufgrund €11.491 Ausfallfrei Dauerbetrieb; keinerlei €0 _g
unplanmaRiger Ausfalle Ausfallkosten wahrend 12 Monaten 8
(0]
X
Wartungskosten: 2 Personen x 18 €/h x €648 Keine Ausfalle - keine Wartungskosten €0

2 h x 9 Ausfalle/Jahr

Gesamtkosten €12.139 €0
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: SuRwaren-Waschprozess
Kosteneinsparungen: 94.664 Euro

Einleitung

Bei einem StRwarenhersteller war die Lebensdauer der Rillenkugellager in einer Waschanlage mit 3 Monaten viel zu kurz. Fir das
Verfahren wurde sehr viel Wasser benétigt, welches in die Lager eintrat und die vorzeitigen Ausfalle verursachte. Die Folgen waren
kostspielige Stillstandszeiten und Produktionsverluste. NSK empfahl die Verwendung von Walzlagern aus Edelstahl mit
Molded-Oil-Schmierung, da diese fur nasse Anwendungen bestens geeignet sind. Die Lebensdauer der Lager verlangerte sich auf Gber
18 Monate, wie sich bei regelmaligen Kontrollen zeigte. GegenUber der urspringlichen Ausfiihrung stellte dies eine erhebliche
Verbesserung dar.

Fakten

® Waschanlage eines StulRwarenherstellers

® Frihzeitige Ausfalle der Standardlager durch nasse
Umgebung

® Produktionsverluste durch unplanmaRige Ausfalle der
Anlage

® Lebensdauer von nur 3 Monaten
® 4 Stunden Wartungsarbeiten pro Ausfall
® Test mit NSK Molded-Oil-Lagern aus Edelstahl

® Ergebnis: Verlangerung der Laufzeit auf mehr als 18

Monate TWaschanIage
Optimierungsvorschlage
® Eine Untersuchung der Anwendung ergab, dass ® Die auf diese Weise erzielten Kosteneinsparungen
eindringendes Wasser zu den friihzeitigen Lagerausfallen beliefen sich auf 94.700 €, wie der Kunde bestatigte

fuhrte ® Der Kunde profitierte von héherer Produktivitat und

® NSK empfahl die Verwendung von geringeren Wartungskosten fur seine Fertigungslinie
Molded-Oil-Rillenkugellagern aus Edelstahl, um die
Lebensdauer zu verlangern

® Die neuen Lager wurden montiert und bei Kontrollen
zeigten sich im Verlauf von 18 Monaten keinerlei Ausfalle
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Produkteigenschaften

e Komplette Walzlagereinheit aus Edelstahl - perfekt fur
korrosive Umgebungen

® Lebensdauergeschmierte Lagerldsung dank
Molded-Oil-Schmiersystem

e Fettfrei und ohne Nachfiillen von Ol, dadurch saubere
Betriebsumgebung

® Betriebslebensdauer in wasser- und staubbelasteten
Umgebungen mehr als 2-mal so lang wie mit Fettschmierung

® Hocheffiziente schleifende Dichtung

® Langerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine T
ununterbrochene Schmierung gewahrleistet. Auch fir Molded-Oil-Lager
Anwendungen mit hoher Drehzahl erhaltlich

e Verflgbare Ausfihrungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

2]
()
()
N
o
lyse der Kostenei S
Analyse der Kosteneinsparungen 2
&
Vorher Kosten  NSKLosung Kosten =
p.a. p.a. i
c
o
Kosten fur die Lager €114 Kosten fur die Lager €370 g
(em
e}
Arbeitskosten: 2 Techniker x 33 €/h x €1.584 Arbeitskosten: 2 Techniker x 33 €/h x €264 =
4 h Reparaturzeit x Anzahl der 4 h Reparaturzeit
Lagerwechsel

Entgangener potenzieller Gewinn durch ~ €93.600
Produktionsausfalle: 3.900 €/h x 4 h

Ausfallzeit
Gesamtkosten €95.298 €634
..
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Forderband
Kosteneinsparungen: 9.315 Euro

Einleitung

Ein deutscher Verarbeiter von Gemduise stellte bei einer seiner Transportanlagen einen erhdhten Verbrauch von Walzlagern fest. NSK
wurde beauftragt, das Problem zu untersuchen. Bei einer Uberpriifung konnte festgestellt werden, dass es durch einen starken
Wassereintritt zum Auswaschen der Fettfullung kam. NSK schlug deshalb vor, abgedichtete, korrosionsarme Molded-Oil-Lager
einzusetzen. Die Nutzungsdauer der verbauten Walzlager erhdhte sich von ca. 2 Wochen auf Uber 9 Monate.

Fakten

® Forderband

e Verarbeitung von Gemuse (Lebensmittel)

® Standzeit der Standardlager von nur 2 Wochen
® Erhohter Ausfall der Standardlager

® Forderung nach Verlangerung der Standzeiten
® NSK Losung: Molded-Oil-Lager

® Ergebnis: Verlangerung der Laufzeit von 2 Wochen auf
Uber 9 Monate

TF(’jrderband

Optimierungsvorschlage

® Die Untersuchung durch NSK zeigte, dass es durch ® Standzeit wurde erheblich verlangert

starken Wassereinsatz zu Problemen Auswaschung von Fett) kam ) .
e Kosteneinsparung realisiert

® Finsatz von rostarmen Molded-Oil-Lagern

L]
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Produkteigenschaften

® Molded-Oil sorgt fur ununterbrochene Zufuhr von
Schmierdl

® Rostfreier Stahl fur korrosive Umgebungen

e Fettfrei und ohne Nachftillen von O, dadurch saubere
Betriebsumgebung

® Betriebslebensdauer mehr als zweimal so hoch wie mit
Fettschmierung, in wasser- und staubbelasteten Umgebungen 7|
e Kugellager sind mit schleifenden Dichtungen (DDU) aus | |

Vorrat erhaltlich

e Langere wartungsfreie Betriebszeit, da Molded-Oil eine T
ununterbrochene Schmierung gewahrleistet. Erhaltlich far Molded-Oil-Lager
Anwendungen mit hohen Drehzahlen

e Erhaltlich als Kugellager, Pendelrollenlager und
Kegelrollenlager

Analyse der Kosteneinsparungen =
(1%)
, 2
Vorher Kosten  NSK Losung Kosten @
p.a. p.a. ©
i.lo.
Kosten fur die Schmierung €6.377 Keine Kosten fur die Nachschmierung €0
Kosten flr Montage und Demontage der € 2.938 Keine Kosten fur den Einbau €0
Lager
Gesamtkosten €9.315 €0
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Forderband-Umlenktrommel
Kosteneinsparungen: 192.600 Euro

Einleitung

Bei einem international bekannten italienischen Lebensmittelhersteller traten Probleme mit den Festlagern der
Umlenktrommel-Férderbander auf. Durch den Betrieb in feuchter Umgebung betrug die Lebensdauer der Lager lediglich 6 Monate. Das
Unternehmen bat NSK, die Anwendung zu untersuchen und eine technische Losung auszuarbeiten, mit der die Lagerlebensdauer
verlangert und der Wartungsaufwand verringert werden konnte. NSK schlug ein hochbelastbares Pendelrollenlager mit
Molded-Oil-Schmiersystem vor. Das Ergebnis war eine Leistungssteigerung durch hdhere Zuverlassigkeit der Maschine und eine Senkung
der Wartungskosten.

Fakten

® Lebensmittelproduktion mit haufiger Hochdruckreinigung
® Anwendung mit Férderband-Umlenktrommel

® Regelmaliges Versagen der vorhandenen Lager durch
Eindringen von Wasser

® NSK analysierte die Anwendung im Hinblick auf die
optimale Losung

® Pendelrollenlager mit Molded-Oil-Schmierung

® Hohere Zuverlassigkeit, geringere Wartungskosten

TFérderband—UmIenktrommeI
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Optimierungsvorschlage

o Uberprifung der Ausfallursache und Analyse der ® Durch eine verbesserte Zuverlassigkeit der Maschinen
Anwendung konnten die Wartungsintervalle verlangert werden

® NSK schlug Austausch der bestehenden 2-reihigen ® Reduzierten Wartungskosten und eine Reduzierung der
Rillenkugellager mit Fettschmierung gegen den Einsatz von Maschinenstillstandzeiten sorgten insgesamt fur
NSK Molded-Oil Pendelrollenlagern vor Kosteneinsparungen in Hohe von €193.000

® Durch erhdhte Tragzahlen und der Einsatz von Molded-Oil
Lagern konnte die Anwendung 15 Monate wartungsfrei laufen
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Produkteigenschaften

® Hochbelastbare Pendelrollenlager mit
Messingmassivkafig-Molded-Oil-Schmiersystem stellen eine
wartungsfreie Lagerldsung dar

e Fettfrei und ohne Nachfiillen von Ol, dadurch saubere
Betriebsumgebung

® Betriebslebensdauer mehr als doppelt so hoch als mit
Fettschmierung, in wasser- und staubbelasteten Umgebungen

® Molded Oil Schmiersystem erhaltlich fur Kugellager,
Pendelrollenlager und Kegelrollenlager

T Molded-Oil Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

@
£
£
o
.
e
=
c
=
£
i
©
c
(1)
0
| .
()
©
| U
He)
L

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten

p.a. p.a.

Kosten fUr den Austausch der Lager €2.160 Kosten fur die Lager €1.800

(p.a.)

Produktionsausfall wegen €189.000 Keine Produktionsausfalle. Die Lager €264

Austauscharbeiten: 6Férderbander x 3 werden im Rahmen der tblichen

Produktionsstopps x 3 Std. x 3.500 Wartungsarbeiten ausgetauscht. Nach 15

€/5td. Monaten sind die Lager weiterhin in

Kosten durch Wartungsarbeiten: 6 €3.240 Refrievartungskosten €0

Forderbander x 3 Produktionsstopps x 2
Mitarbeiter x 3 Std. x 30 €/Std

Gesamtkosten €194.400 €1.800
.°.a I p SS-DE-4004 NSK Europe - https://www.nskeurope.com
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Schneidelinie
Kosteneinsparungen: 134.478 Euro

Einleitung

Bei einem groBen Hersteller von Snackartikeln kam es haufig zu Problemen mit den Lagern der Schneidelinie. Im Rahmen einer
Untersuchung stellte NSK fest, dass die Lagerausfalle durch Ausspulen der Fettschmierung im Reinigungsprozess der Linie verursacht
wurden. Alle 6 Wochen wurden Routinewartungen durchgefuhrt, darunter auch Lagerwechsel, um ungeplante Stillstande zu vermeiden.
Die Ausfalle traten allerdings auch vor diesen Wartungsarbeiten auf, was Produktionseinbul3en zur Folge hatte. Durch den von NSK
vorgeschlagenen Austausch der aktuellen Lager durch NSK Life-Lube®-Gehauselager wurden deutliche Verbesserungen im Hinblick auf
die Lebensdauer der Lager und somit eine Senkung der Wartungs- und Produktionsausfallkosten erzielt.

Fakten

e Schneidelinie eines Snackherstellers

® |agerausfalle durch Reinigungsprozess

® Hohe Wartungskosten und Produktionsausfalle
® NSK Losung: Life-Lube®-Gehduselager

® Deutliche Verbesserung der Lagerlebensdauer

® Reduzierung von Ausfallzeiten, Ersatzteilen und
Wartungsaufwand

T Schneidelinie

Optimierungsvorschlage

® |m Rahmen einer Untersuchung vor Ort erkannte NSK das ® Diese Lager liefen nach einem Jahr immer noch
Problem des reinigungsbedingten Schmierfettverlusts einwandfrei und ohne Ausfalle

® Eswurde ein Test mit NSK Life-Lube® an einer Linie ® Der Erfolg wird gegenwartig auf die beiden Ubrigen
vorgeschlagen Linien Ubertragen

e Versuchslager wurden montiert und Uberwacht

L]
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Produkteigenschaften

® Gehduse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)
e Molded-Oil-Einsatze (mit Festschmierstoff)

® Martensitischer rostfreier Stahl

e Dichtungen aus Nitrilkautschuk

e Verflgbar als Stehlager (NP), Flanschlager (SF, SFT)
und Spannkopflager (ST)

® Bohrungsdurchmesser: 20-40 mm

® Unlackierte Gehause verhindern Spanbildung und
Abblatterungen

e Unempfindlich gegenlber Verschmutzung, daher erhdhte T NSK Life-Lube® mit Molded-Oil-Gehaduselagereinsatz
Lebensdauer

e Optimal fur Verfahren, bei denen sich
Prozessflussigkeit nicht vermeiden lasst

® Nachschmieren entfallt

. (]
Analyse der Kosteneinsparungen =
3
Vorher Kosten  NSK LOsung Kosten T
p.a. p.a. c
o
(&)
Kosten der Lager fur alle drei Linien 5.512€ Kosten der Lager fur alle drei Linien 1.571€ wn
29 x 1,5 Stunden Montage; 72€ pro 3.088€ 4,5 Stunden Montage; 72€ pro Stunde 319€
Stunde fur alle 3 Linien far alle 3 Linien
2 x 2,5 Stunden Produktionsausfall; 127.768€ Keine Kosten durch Produktionsausfalle  0€

426€ pro Minute fur alle 3 Linien

Gesamtkosten 136.368€ 1.890€
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke

Anwendung: Umlenkrolle eines Tauchbecken-Forderbands
Kosteneinsparungen: 80.493 Euro

Einleitung

Bei einem groRen Kaugummi- und StRwarenhersteller kam es wiederholt zu Lagerausfallen an der Umlenkrolle eines
Tauchbecken-Forderbands. Der Kunde musste die Lager etwa alle sieben Wochen austauschen, was zu hohen Wartungskosten und
regelmaligen, unplanmafigen Stillstanden fihrte. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass die Lageranordnung aus drei
biindig zueinander montierten Rillenkugellagern bestand, von denen sich jeweils ein Satz an jeder Seite der Umlenkrolle befand. Die
Lager sind fur diese Anordnung nicht geeignet, da die Last nicht gleichmaf3ig verteilt wurde und eine axiale Vorspannung bestand.

Zur Vermeidung der Axialbelastung schlug NSK vor, zwischen den Lagern Distanzscheiben zu montieren. Eine Testphase ergab sofortige
Verbesserungen und eine erhebliche Verlangerung der Lebensdauer.

Fakten

® Regelmalige Lagerausfalle - etwa alle sieben Wochen

® Etwa acht Arbeitsstunden jahrlich fir den
Lageraustausch erforderlich

® Erhebliche Stillstandszeiten: eine Stunde pro
Umlenkrolle und Lagersatzaustausch

® NSK Losung: Trennung der einzelnen Lager durch
Distanzscheiben

® Bedeutende Verlangerung der Lebensdauer; keinerlei
Ausfalle im Verlauf eines Jahres

® Gesteigerte Produktivitat

T Umlenkrolle eines Tauchbecken-Férderbands

® Grol3e jahrliche Kosteneinsparungen

Optimierungsvorschlage

® Nach wiederholten, kostspieligen Ausfallen suchte der ® Probeweise wurden neue Lagersatze mit Distanzscheiben
Kunde eine Losung fur die Umlenkrollen des montiert

Tauchbecken-Forderbands ® Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten

® NSK nahm eine Uberpriifung der Anwendung vor und stellte reduziert und die jahrlichen Einsparungen aufgrund der
fest, dass die an den Seiten der Rolle montierten Satze aus langeren Lebensdauer der Rollen von einem Jahr waren
drei Lagern nicht fir eine bindige Installation geeignet betrachtlich

waren; mit Distanzscheiben wurden die Lager voneinander
getrennt, um eine axiale Vorspannung zu verhindern

L]
o a I p SS-DE-2065 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

NSK experts


https://www.nskeurope.com

MOTION & CONTROL"

Produkteigenschaften

e Kafig aus Stahl, Massivmessing oder Kunststoff
® Elektrisch isolierte Lager erhaltlich
® AuflRendurchmesser von bis zu 2.500 mm

e Ultrareiner Stahl - um bis zu 80 % langere
Lagerlebensdauer

® Geringere axiale Belastungen in beide Richtungen
® Sehr hohe Drehzahlen

® Hochwertige Walzkorper fur gerduscharmen und
gleichmaRigeren Betrieb bei hohen Drehzahlen

® |ager-Distanzscheiben T Rillenkugellager

e Mit Distanzscheiben kénnen zwei oder mehr Lager blndig
montiert werden, die urspriinglich nicht fur diese Anordnung
konzipiert sind

® Vermeidung axialer Vorspannung und bessere Verteilung
der Last auf alle Lager

Analyse der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
8 Stunden Produktionsausfall 86.400€ 1 Stunde Produktionsausfall 10.800€
- Lager- Distanzscheiben- Welle und 2.888€ - Lager- Distanzscheiben- Welle und 361€
Rolle Rolle
8 Stunden Arbeitskosten 2.704€ 1 Stunde Arbeitskosten 338€
Gesamtkosten 91.992€ 11.499€
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Garanlage
Kosteneinsparungen: 54.665 Euro

Einleitung

Ein Hersteller von Tortilla-Wraps hatte Probleme mit den im Garbereich einer Mehrband-Teigproduktionslinie montierten
Stehlagereinheiten, da deren Lebensdauer zu kurz war. Alle sechs Wochen mussten zwei Lagereinheiten ausgetauscht werden. Dadurch
kam es zu Beschadigungen der Welle, die mit langen Produktionsausfallzeiten und hohen Wartungs- und Ersatzteilkosten verbunden
waren. Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfalle auf das Eindringen von Partikeln und sich durch Vibrationen lockernde
Gewindestifte zurlckzufihren waren. NSK empfahl, die Standard-Stehlagereinheiten durch Self-Lube-Gehaduselagereinheiten mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter zu ersetzen. Diese Empfehlung wurde testweise umgesetzt und die Lebensdauer der Lager
konnte von sechs Wochen auf Uber ein Jahr verlangert werden, was erhebliche Kosteneinsparungen mit sich brachte.

Fakten

® Mehrband-Garanlage
® Erschwerte Bedingungen, Kontakt mit Mehlstaub und Teig

® Regelmalige Lagerausfalle, die etwa alle 6 Wochen den
Austausch von 2 Lagern und 1 Welle erforderlich machten

® Erheblicher Arbeitsaufwand fir den Austausch der
defekten Lager und der Welle

e Kostspielige Produktionsausfalle durch lange
Maschinenstillstandszeiten

® NSK Losung: Self-Lube-Gehauselagereinheit mit
Dreifachlippendichtung und Spannexzenter

T Garanlage

® Wesentliche Reduzierung der Ausfallzeiten sowie
Steigerung der Effizienz und der Anlagenzuverlassigkeit
durch langere Lagerlebensdauer

Kosteneinsparungen generiert

Optimierungsvorschlage

o Eine Uberprifung der Anwendung durch NSK ergab, dass ® Dadurch wurde nicht nur die Lebensdauer der Lager und
die Lagerausfalle auf Eindringen von Partikeln und damit der Welle erheblich verlangert, auch die Ausfallzeiten
verbundenes Wellenwandern zurilickzufihren waren wurden in groBem Mal3e reduziert und die Effizienz und die

e Die Empfehlung von NSK lautete, die Anlagenzuverlassigkeit wurden gesteigert

Standard-Stehlagereinheiten durch ® Da es zu keinerlei Produktionsverlusten mehr kam,
Self-Lube-Gehduselagereinheiten mit Dreifachlippendichtung konnte die Rentabilitat erhoht werden, und zudem wurden in
und Spannexzenter zu ersetzen erheblichem Mal3e Kosten eingespart

e Wahrend der Testphase mit den von NSK empfohlenen
Lagern kam es im Verlauf von 12 Monaten zu keinerlei
Ausfallen
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Produkteigenschaften

o Nitrilkautschuk, drei Lippendichtungen mit
Stahlarmierung

e Erhaltlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter

e Umfangreiches GroRenspektrum, auch mit zélligen
Bohrungen; Einsatze durch Standardeinsatze austauschbar

® |angere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung

® GroRere Schmierintervalle, dadurch erhebliche
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivitat
der Maschinen

e Einfache Implementierung; gebrauchsfertiger Ersatz fur T Self-Lube®-Lagereinheit
bestehende Lagereinheiten

® Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und geharteter Stahlkugel, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung

® Durch den Spannexzenter wird weitgehend verhindert,
dass sich der Einsatz im Betrieb lockert und die Welle
schadigt

Analyse der Kosteneinsparungen

(<))
(o]
AL
Vorher Kosten  NSK Losung Kosten =
p.a. p.a. =
:(0
(O)
Kosten fur die Lager: 9-mal jahrlich €660 Kosten fur die Lager: Austausch aller €3.295
Austausch von 2 Lagern Lager im Garbereich
Ausfallkosten: 2.950 €/h x 2 h €53.100 Ausfallkosten €0

Austauschzeit x 9-mal pro Jahr

0O

Kosten fur Wellenaustausch €3.180 Kosten fur Wellenaustausch €0
Montagekosten: 170 €/h x 2 h pro €3.060 Einmalige Montagekosten: 170 €/h x €2.040
Austausch x 9-mal pro Jahr 12h

Gesamtkosten € 60.000 €5.335
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Futtermittel Forderband
Kosteneinsparungen: 13.309 Euro

Einleitung

Ein Kunde berichtete von regelmafigen Ausfallen der Walzlager eines Férderbands in seinem Produktionswerk fur Futtermittel. Die
vorzeitigen Ausfalle fuhrten zu kostspieligen Stillstandszeiten, da die Einheiten von Technikern ausgetauscht werden mussten.
Untersuchungen durch NSK ergaben, dass die Ausfalle auf das Eindringen von harten Fremdkorperpartikel und Feuchtigkeit wahrend des
Verarbeitungsprozesses zurlckzufihren waren. NSK empfahl dem Kunden, die standardmafigen Self-Lube®-Lagereinsatze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen. Diese Empfehlung wurde probeweise umgesetzt und die neuen Walzlager arbeiten seit etwa
einem Jahr stérungsfrei. Auf diese Weise wurden erhebliche Kosteneinsparungen erzielt.

Fakten

® Forderband in einem Produktionswerk fur Futtermittel

® Regelmallige Lagerausfalle, die etwa alle vier Monate
einen Lageraustausch erforderlich machten

® Erheblicher Arbeitsaufwand fir den Austausch der
defekten Lager

e Kostspielige Produktionsausfalle durch lange
Stillstandszeiten der Maschinen

® NSK Losung: Self-Lube®-Lagereinsatze mit
Dreifachlippendichtung

® Produktivitatssteigerung

T Forderband in einem Futtermittelwerk

e Kosteneinsparungen

Optimierungsvorschlage

e Die Uberprifung der Anwendung durch NSK ergab, dass ® Die Self-Lube®-Lagereinsatze mit
die Lagerausfalle auf Eindringen von Feuchtigkeit und harten Dreifachlippendichtung wurden fir eine Testphase montiert

Fremdkorperpartikel zurtickzufiihren waren ® Der Test flhrte zu einer deutlichen Verlangerung der

o Als Folge der Uberpriifung empfahl NSK dem Kunden, die Lagerlebensdauer und verringerte die Maschinenausfallzeiten
standardmaRigen Self-Lube®- Lagereinsatze durch Einheiten
mit Dreifachlippendichtung auszutauschen
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Produkteigenschaften

e Dreifachlippendichtung aus Nitrilkautschuk mit
Stahlarmierung

e Erhaltlich sowohl mit Gewindestiften als auch mit
Spannexzenter

e Umfangreiches GroRenspektrum, auch mit zélligen
Bohrungen

® Lagereinsatze sind mit Standardprodukten austauschbar

® Langere Lagerlebensdauer durch bessere Dichtleistung

® GroBere Schmierintervalle, dadurch erhebliche -
Einsparung von Wartungskosten und gesteigerte Produktivitat T
der Maschinen Self-Lube®-Lagereinsatze mit Dreifachlippendichtung

® Einfacher Einbau; gebrauchsfertiger Ersatz fur
bestehende Lagereinheiten

® Montage auf der Welle mittels Gewindestift mit
Innensechskant und balligem Stiftende, dadurch besserer
Schutz vor Lockerung

Analyse der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Kosten der standardmaRigen €506 Kosten der Self-Lube®-Lagereinsatze €238
Self-Lube®-Lagereinsatze mit Dreifachlippendichtung
Produktionsausfallkosten €12.960 Produktionsausfallkosten €0
Arbeitskosten €381 Arbeitskosten €0
Gesamtkosten € 13.547 € 238
..
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke

Anwendung: Férderanlage fur die Lebensmittelproduktion
Kosteneinsparungen: 69.826 Euro

Einleitung

Bei einem Kunden kam es alle vier bis sechs Wochen zu Ausféllen der Kugellagereinsatze an einem Férderband fur die
Lebensmittelproduktion. RegelmaRige Hochdruckreinigungen fihrten zu Korrosion, Dichtungsschaden und Auswaschung des Schmierfetts
aus den Lagern. Dadurch kam es zu haufigen Wartungen und Produktionsausfallen. NSK tberprifte die Lageranwendung und schlug die
Verwendung von NSK Life-Lube®-Lagern vor. Diese Lager wurden testweise eingesetzt und fihrten zu einer wesentlichen Verldngerung
der Lagerlaufzeiten; in der Testphase kam es zu keinerlei Ausfallen. Mit dieser Losung konnte die Zuverlassigkeit erhdht werden,
unplanmafige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

® Forderanlage fur die Lebensmittelproduktion

e Korrosion, Dichtungsschaden und Auswaschung des
Schmierfetts aus den Lagern durch Hochdruckreinigungen

® NSK Lésung: Molded-Oil-Lagereinsatze aus rostfreiem
Stahl

® 12-monatige Testphase mit zehn Lagern

® Erheblich langere Lebensdauer: auch nach 12 Monaten
Betrieb keinerlei Ausfalle

e Kosteneinsparungen bei Lagern, Schmierung und Wartung

® Hohere Produktivitat TF(’jrderband
® Hohere Produktivitat
Optimierungsvorschlage

e NSK untersuchte die Lageranwendung und stellten fest, ® Die Testanordnung wurde auf weitere, ahnliche
dass Korrosion und Fettauswaschungen aus den Lagern die Anwendungen ausgeweitet, wodurch erhebliche Kosten
groBten Probleme darstellten eingespart wurden

® Eswurde ein Test mit Molded-Oil-Lagereinsatzen aus ® Der Kunde tbernahm diese erfolgreiche Lésung daraufhin
rostfreiem Stahl vorgeschlagen auch fur andere Produktionsstandorte

® Diese Lager liefen nach 12 Monaten immer noch
einwandfrei und ohne Ausfalle
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Produkteigenschaften

® Gehduse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)
e Molded-Qil-Einsatze (mit Festschmierstoff)

® Martensitischer rostfreier Stahl

® Dichtungen aus Nitrilkautschuk

® Gehduse fur Stehlager, Flanschlager mit zwei oder vier
Befestigungslochern und Spannlagereinheiten erhaltlich

® Bohrungsdurchmesser: 20-40 mm

® Korrosionsbestandig

® Unlackierte Gehause verhindern Abblatterungen

N . .. T Molded-Oil-Lager

e Unempfindlich gegenlber Verschmutzung, daher erhéhte
Lebensdauer

e Optimal fur Verfahren, bei denen sich
Prozessflussigkeit nicht vermeiden lasst

® Kein Nachschmieren erforderlich

Analyse der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
RegelmaRige Lagerausfalle alle 4 bis 5 €1.844 Keine Lagerausfalle nach 12 Monaten, €1.066
Wochen an 2 wichtigen dadurch geringere Lagerhaltungskosten;
Prozesslinien.Jahrliche Lagerkosten: 533 € pro Linie x 2
922 € pro Linie x 2
Wartungskosten pro Linie €3.288 Geringere Arbeitskosten, da das €0
einschlie3lich Nachschmierung, Nachschmieren entfallt
Arbeits- und Gemeinkosten: 1.644 € pro
Linie x 2
Produktionsausfallzeit (12 x pro €65.760 Kein Produktionsverlust durch €0
Jahr): 32.880 € pro Linie x 2 unplanmalige Stillstandszeiten
Gesamtkosten €70.892 €1.066
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Keimkasten - Ruhrwerke
Kosteneinsparungen: 53.807 Euro

Einleitung

Beim Zulieferer einer grof3en britischen Brauerei kam es regelmaRig zu Walzlagerausfallen in den Rihrwerken fur das Korn in den
Keimkasten. Die Walzlager mussten haufig ausgewechselt werden, was zu hohen Kosten und Produktionsausfallen fuhrte. NSK Uberprifte
die Anwendung und schlug vor, statt der vorhandenen Walzlager Pendelrollenlager der SWR Serie zu verwenden. Die neuen Lager
zeichneten sich durch eine langere Lebensdauer aus und die ungeplanten Ausfallzeiten konnten reduziert werden.

Fakten

® 4 Keimkasten
e 22 Ruhrwerke pro Kasten
e Vertikale Anwendung

® Regelmaliige Ausfalle der Pendelkugellager des
Konkurrenten aufgrund der Anwendungsbedingungen

® NSK Losung: Austausch der Pendelkugellager durch
Pendelrollenlager der SWR Serie 3- bis 4-mal langere
Lebensdauer der Walzlager

T Keimkasten - RUhrwerke

Optimierungsvorschlage

e Uberprifung der Anwendung und Analyse der
ausgefallenen Walzlager durch NSK Experten

e Empfehlung: NSK Pendelrollenlager der SWR Serie mit
hoherer Tragfahigkeit

e Testlauf mit NSK Pendelrollenlagern der SWR Serie
fUhrte zu einer 3- bis 4-mal langeren Lagerlebensdauer
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Produkteigenschaften

® Verbesserte Verschleil3festigkeit - dreimal hoher im
Vergleich zu Walzlagerstahl (AISI 52100)

e Optimiertes VerschleiRverhalten zwischen
AuBenringlaufbahn und Walzkorper, verringert die Ausbriiche
(Pittingbildung)

® Verbesserter Schutz gegen Ausbriche - finfmal héher im
Vergleich zu Walzlagerstahl (AISI 52100)

® Verbesserte Materialeigenschaft verringert die

Bruchgefahr des AuRenringes - finfmal héher im Vergleich zum o
Walzlagerstahl (AISI 52100) T Pendelrollenlager der SWR Serie
® SWR-Lager sind 100% austauschbar zu den verwendeten
Standardlagern der gleichen Baureihe
(]
2
—
2
i C
Analyse der Kosteneinsparungen =
He )
oz
.o l
Vorher Kosten  NSK Losung Kosten c
p.a. p.a. 3]
e
n
0
Kosten fur die Walzlager x 4 15.270€ Kosten fur die Walzlager x 4 14.625€ =
Keimkasten Keimkasten =
Q
X
Anfangliche Arbeitskosten 50/Std. x 13 49.769€ Anfangliche Arbeitskosten 50/Std. x 22 49.769€
Std. x 4 Keimkasten Rihrwerke x 8 Std. x 4 Keimkasten
Ausfallkosten 50/Std. x 13 Std. x 4 7.352¢€ Keine Ausfallzeiten 0€
Keimkasten
Austausch beschadigter Teile x 4 45.810€ Kein Austausch beschadigter Teile 0€
Keimkasten erforderlich
Gesamtkosten 118.201€ 64.394€
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Fleischschneidemaschine
Kosteneinsparungen: 30.471 Euro

Einleitung

Ein fihrender Hersteller von Schweinefleischerzeugnissen sah sich mit dem wiederholten Ausfall von Walzlagern an 14
Fleischschneidemaschinen konfrontiert. Der Kunde musste jeden Monat Walzlager an allen Maschinen ersetzen, was zu hohen
Wartungskosten und langen Ausfallzeiten fihrte. NSK untersuchte das Problem und fand heraus, dass die Walzlager durch das
Eindringen von Wasser und harten Verunreinigungen beim taglichen Abspritzen der Maschinen beschadigt wurden. NSK schlug den
versuchsweisen Einbau von NSK Molded-Oil-Lagern vor. Dies flhrte zu einer betrachtlichen Verlangerung der Lebensdauer und
erheblichen Kosteneinsparungen.

Fakten

® An allen 14 Maschinen kam es jeden Monat zu haufigen
Ausfallen von Walzlagern.

® Ca. 168 Arbeitsstunden waren jedes Jahr fir den
Austausch ausgefallener Lager erforderlich.

® Erhebliche Maschinenausfallzeiten, 3 Stunden je
Austausch von Lager und Welle pro Maschine.

® NSK Losung: Rillenkugellager mit Molded-Qil-Schmierung.

® Erhebliche Erhéhung der Lebensdauer - kein Ausfall an
samtlichen Maschinen Uber einen Zeitraum von 4 Monaten.

® Produktivitatssteigerung.

T Fleischschneidemaschine

® Erzielung deutlicher Kosteneinsparungen pro Jahr.

Optimierungsvorschlage

® Nach wiederholten und kostspieligen Ausfallen von ® Versuchsweise wurden NSK Rillenkugellager mit
Walzlagern bat der Kunde um eine Losung fir seine Maschinen Molded-Oil-Schmierung eingebaut. Dieser Ansatz stellte sich
zum Fleischformen, -klassifizieren und -schneiden. als erfolgreich heraus. Die Nutzungsdauer der Walzlager

® Die Analyse ausgefallener Walzlager ergab, dass die Konnte deutlich erhoht werden.

Ausfalle auf das Eindringen von Wasser und harten Partikeln ® Molded-Oil-Lager werden nun in allen 14 Maschinen
zurlickzufUhren waren, das zu einem Versagen der Schmierung / eingesetzt. Durch geringere Ausfallzeiten der Maschinen und
Herauswaschen des Schmiermittels flhrte. einen reduzierten Wartungsaufwand werden jedes Jahr

deutliche Kosteneinsparungen erwartet.
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Produkteigenschaften

® Auch fur Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhaltlich

e Verflgbare Ausfihrungen: Kugellager, Pendelrollenlager

und Kegelrollenlager

® Rostfrei - Edelstahl fur korrosive Umgebungen

® Fettfrei und ohne Nachfiillen von Ol, dadurch saubere

Betriebsumgebung

Analyse der Kosteneinsparungen

MOTION & CONTROL"

T Rillenkugellager mit Molded-Oil-Schmierung

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
@ Walzlagerkosten €11.021 Walzlagerkosten € 34.478
@ Produktionsausfallkosten € 23.520 Produktionsausfallkosten €5.880
e Lohnkosten €15.120 Lohnkosten €3.528
O Kosten flr Zusatzbauteil €32.928 Kosten flr Zusatzbauteil €8.232
Gesamtkosten € 82.589 €52.118

-'.a | p SS-DE-2067
NSK experts

NSK Europe - https://www.nskeurope.com
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Mecatherm-Teigmischmaschine
Kosteneinsparungen: 47.987 Euro

Einleitung

Bei einer groRen britischen Backerei kam es zu regelmafiigen Walzlagerausfallen der Mecatherm-Teigmischmaschine. Die Walzlager
mussten alle zwei bis drei Monate ausgewechselt werden, was zu hohen Wartungskosten und Produktionsausfallen fuhrte. NSK
Uberprufte die Lagerstellen und empfahl die Verwendung von NSKHPS-Pendelrollenlagern. Auf diese Weise konnte die Lagerlaufzeit um
das Drei- bis Vierfache verlangert werden, unplanmaRige Stillstandszeiten wurden reduziert und somit erhebliche Kosten eingespart.

Fakten

2 Mecatherm-Teigmischmaschinen im Einsatz

® Walzlager in Mischmaschinen mussen hohe Krafte
aufnehmen, um auch durch Wellendurchbiegung verursachte
Taumelbewegungen standhalten zu kdnnen

® Die Originallager fielen aufgrund der
Anwendungsbedingungen bereits nach zwei bis drei Monaten au

® NSK Losung: NSKHPS Pendelrollenlager (High Performance
Standard), die optimal fir hohe Belastungen geeignet sind

® Drei- bis viermal langere Lebensdauer

® Erhebliche Kosteneinsparungen durch geringeren
Wartungsaufwand TTeigmischmaschine
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Optimierungsvorschlage

® Untersuchung der Walzlageranwendung und Analyse der ® Testlauf mit NSKHPS-Lagern fUhrte zu einer drei- bis
ausgefallenen Lager durch NSK Ingenieure viermal langeren Lebensdauer

o NSK Empfehlung: NSKHPS-Pendelrollenlager

L]
o a I p SS-DE-2047 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

NSK experts



https://www.nskeurope.com

MOTION & CONTROL"

Produkteigenschaften

® Pendelrollenlager mit hdchsten Tragzahlen
e Optimale Laufbahnausfiihrung und Oberflachenbearbeitung

® Messingkafig (CAM) oder verstarkter Stahlblechkafig
(EA)

® Hochreiner Z-Stahl
® Temperaturbestandig bis 200 °C

® Bohrungsdurchmesser: 40 bis 260 mm

® Verdoppelung der Lebensdauer

® Bis zu 20 % hohere Grenzdrehzahl T
® Dynamische Tragzahl: 25 % héher NSKHPS-Pendelrolleniager
® Geringere Wartungskosten und erhdhte Produktivitat

® Hohe Tragzahl ermdglicht kleinere Bauform

Analyse der Kosteneinsparungen

()
=
L

O

()

©

£
i o

8]
L

£
=

o
i

£

—

()
o
ey

©

O

[
=

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.

Produktionsausfalle: 12 h x 600 € x €57.600 Produktionsausfalle: 12 h x 600 € x €14.400
8/Jahr 2/Jahr

e Arbeitskosten: 22 €/h x 24 h x 8/Jahr €4.224 Arbeitskosten: 22 €/h x 24 h x 4/Jahr €2.112

@ Kosten fur die Walzlager €864 Kosten fur die Walzlager €432

e Technische Unterstitzung €2.243 Technische Unterstltzung €0

Gesamtkosten €64.931 €16.944
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Férderanlage fur Milchflaschen
Kosteneinsparungen: 7.625 Euro

Einleitung

Bei einem fihrenden Milchverarbeitungs- und -abfullbetrieb kam es an den funf Férderbandern wiederholt zu Lagerausfallen. Die
Walzlager der Forderanlage mussten etwa alle 16 Wochen erneuert werden. Dies fuhrte zu hohen Wartungskosten und ungewollten
Maschinenausfallzeiten. NSK untersuchte das Problem und stellte fest, dass beim Reinigen Wasser in die Walzlager eindrang und so
die Ausfalle bewirkte. Probeweise wurden NSK Silver-Lube-Walzlager mit Lebensmittelschmierfett installiert. Diese Lésung fihrte zu
einer sofortigen Besserung und einer erheblichen Verlangerung der Lebensdauer.

Fakten

® Regelmalige Lagerausfalle im Abstand von etwa 16
Wochen an funf Forderbandern

e Aufwand von ca. 20 Arbeitsstunden fir den Austausch
der defekten Walzlager in einem Zeitraum von 5 Jahren

® Betrachtliche Maschinenausfallzeiten, eine Stunde pro
Lagerwechsel

e NSK Losung: Walzlagereinheiten mit Silver-Lube-Gehaduse

e Erhebliche Verlangerung der Lebensdauer, keinerlei
Ausfalle im Verlauf von funf Jahren

® Produktivitatssteigerung

T Férderanlage fur Milchflaschen

® Betrachtliche Kosteneinsparungen
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Optimierungsvorschlage

® Nach wiederholten, kostspieligen Walzlagerausfallen ® Diese Losung wurde probeweise an allen funf
suchte der Kunde nach einer Losung fir das Problem an seinen Forderanlagen umgesetzt
funf Forderbandern fur die Milchabfullung . . . .
® Dadurch konnten nicht nur die Maschinenausfallzeiten
o Bei der Uberpriifung der Anwendung stellte sich heraus, und die Wartungskosten reduziert werden, sondern es kam auch
dass Wasser in die Walzlager eindrang und Korrosion zu erheblichen jahrlichen Kosteneinsparungen, da die
verursachte Lagerlebensdauer auf Gber funf Jahre verlangert werden
konnte

® NSK empfahl dem Kunden Silver-Lube-Walzlager aus
rostfreiem Stahl, um das Problem zu beheben

L]
o a | p SS-DE-2070 NSK Europe - https://www.nskeurope.com

NSK experts



https://www.nskeurope.com

MOTION & CONTROL"

Produkteigenschaften

® Gehduse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)
e Martensitischer rostfreier Stahl
® Dichtungen aus Nitrilkautschuk

o Erhaltlich fur Stehlager, Flanschlager mit zwei oder
vier Befestigungslochern sowie Spannlagereinheiten

® Bohrungsdurchmesser: 20-40 mm
e Korrosionsbestandig

® Unlackierte Gehause verhindern Spanbildung und
Abblatterungen

e Unempfindlich gegentber Verschmutzung, daher erhéhte T NSK Silver-Lube
Lebensdauer

e Optimal fur Verfahren, bei denen sich
Prozessflussigkeit nicht vermeiden lasst

Analyse der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Kosten fur die Walzlager €2.804 Kosten fur die Walzlager €748
Arbeitskosten €1.925 Arbeitskosten €481
Produktionsausfallkosten €4.125 Keine Produktionsausfallkosten €0
Gesamtkosten € 8.854 €1.229
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Milchverarbeitungsanlage
Kosteneinsparungen: 13.304 Euro

Einleitung

In der Milchverarbeitungsanlage eines Kunden kam es regelmaf3ig zu Ausfallen der Lager eines Férderbandes. Die Lager befanden sich
an unzuganglichen Stellen und waren nur schwer zu schmieren. Der Kunde musste die Lager alle zehn Wochen austauschen, wodurch
jeweils zu dreistiindigen Stillstandszeiten kam. NSK untersuchte die Lageranwendung und schlug vor, die Lebensdauer durch den
Einbau von Lagereinsatzen aus rostfreiem Stahl mit Molded-Oil-Technologie zu verldngern. Durch Kombination mit den
Life-Lube®-Lagereinheiten konnten auch die zusatzlichen Vorteile der Silver-Lube®-Polymergehause genutzt werden. Mit dieser
Testanordnung konnte die Lagerlebensdauer von zehn Wochen auf mehr als ein Jahr verlangert werden.

Fakten

® Milchverarbeitungsanlage
® Austausch der Lager alle zehn Wochen

® NSK Losung: Life-Lube®-Gehduse mit
Molded-Oil-Lagereinsatzen

Reduzierung der Stillstandszeiten

Hohere Produktivitat

Kosteneinsparungen und keinerlei Wartung
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T Milchverarbeitung

Optimierungsvorschlage

® Die Anwendungsanalyse von NSK hob die kurze Lebensdauer ® Ein weiterer Vorteil bestand darin, dass bei einem
und die schwierige Wartung hervor Lagerausfall die Welle nicht mehr ausgetauscht werden musste
e NSK empfahl Molded-Oil-Einsatze und ® FUr den Einbau der neuen Life-Lube®-Lagereinheiten
Silver-Lube®-Kunststoffgehduse wurde technische Unterstitzung bereitgestellt

® Dank besserer Korrosionsbestandigkeit und
Molded-Oil-Schmierung konnte die Lebensdauer auf mehr als 12
Monate verlangert werden
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Produkteigenschaften

® Gehduse aus thermoplastischem Kunststoff (PBT)
e Molded-Qil-Einsatze (mit Festschmierstoff)

® Martensitischer rostfreier Stahl

® Dichtungen aus Nitrilkautschuk

® Gehduse fur Stehlager, Flanschlager mit zwei oder vier
Befestigungslochern und Spannlagereinheiten erhaltlich

® Bohrungsdurchmesser: 20-40 mm
® Korrosionsbestandig

® Unlackierte Gehause verhindern Spanbildung und
Abblatterungen T Life-Lube®-Gehause mit Molded-Oil-Lagereinsatzen

e Unempfindlich gegenlber Verschmutzung, daher erhdhte
Lebensdauer

e Optimal fur Verfahren, bei denen sich
Prozessflussigkeit nicht vermeiden lasst

e Kein Nachschmieren erforderlich

Analyse der Kosteneinsparungen

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Alte Lagerausfiihrung €140 Neue Lagerausfuhrung €136
Arbeitskosten: 2 Monteure x 3 Stunden €750 Keine Wartung €0

zu 25 €/h, 5 x pro Jahr

VOO

Stillstandszeit: 3 Stunden zu 2.055 €, €12.330 Keine Stillstandszeit €0

2 x pro Jahr

2 x Wellen austauschen zu je 110 € €220 Kein Wellenaustausch erforderlich €0
Gesamtkosten €13.440 €136
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Ofenventilator
Kosteneinsparungen: € 34 907

Einleitung

Bei einer fuhrenden britischen Backerei kam es immer wieder zu unerwarteten Produktionsstopps, da die Stehlagereinheiten am
Umluftventilator eines Hochtemperaturofens vorzeitig ausfielen. Dies flhrte zu erheblichen Produktionsstérungen, hohen

Ausfallkosten und verdorbener Ware. NSK filhrte eine umfassende Uberprifung der Anwendung einschlieRlich einer Analyse der
ausgefallenen Walzlager durch. Dabei stellte sich heraus, dass die Walzlager blockierten, da bereits beim Einbau eine zu hohe
Vorspannung und eine falsche Schmierung ausgewahlt worden waren. NSK schlug die Verwendung von SNN-Lagergehdusen mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen vor und gab Empfehlungen fir die korrekten Walzlagereinbaustellen und die
Schmierung. Das Ergebnis war unmittelbar positiv und die Lebensdauer der Walzlager erhéhte sich um das 4,5-Fache.

Fakten

® Hochtemperaturofen-Umluftventilator mit vertikaler
Ausrichtung und Riemenantrieb

® Eingebaute Walzlager ungeeignet fur die
Betriebsbedingungen

® Alle 6 Wochen kam es zu Walzlagerausfallen

® Erhebliche Maschinenausfallzeiten und kostspielige
Produktionsverluste durch Walzlagerausfalle
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® Vorschlag von NSK: SNN-Lagergehduse mit
Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen und
Empfehlungen fur korrekte Walzlagereinbaustellen und
Schmierung

T Ofen-Umluftventilator

® Steigerung der Walzlagerlebensdauer von 6 auf 27 Wochen

® Erhebliche Kosteneinsparungen durch verbesserte
Produktionseffizienz und Anlagenzuverlassigkeit

Optimierungsvorschlage

® Nach wiederholten, kostspieligen Ausfallen der ® Die Empfehlungen von NSK wurden umgesetzt und in einer
Walzlager bat der Kunde um eine Lésung fur den Testphase lieR sich die Lebensdauer um das 4,5-Fache
Umluftventilator seines Ofens. verlangern.

e Die Uberpriifung der Anwendung durch NSK zeigte, dass ® Dadurch wurden Stillstandszeiten und Wartungskosten
die Walzlager aufgrund einer GbermaRigen Vorspannung und reduziert und die jahrlichen Einsparungen waren
unzureichender Schmierung ausfielen. betrachtlich.

® NSK schlug SNN-Lagergehause mit
HPS-Hochleistungs-Pendelrollenlagern und Labyrinthdichtungen
vor und gab Empfehlungen fur die korrekten
Walzlagereinbaustellen und die Schmierung.
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Produkteigenschaften

® Ausgestattet mit 2 Schmierbohrungen und 1
Fettaustrittsbohrung

® Massive Ecken im Gehauseunterteil flr Fixierstifte
® Quadratische Form und Mittenmarkierungen

® Einfache Montage und Ausrichtung, geringe
Wartungskosten

® Hohe Steifigkeit (minimiert die Verformung des
Lagersitzes)

il

T SNN-Lagergehdusen mit Hochleistungs-Pendelrollenlagern und
Labyrinthdichtungen

® Zahlreiche Abdichtungsmaoglichkeiten und Anordnungen far
jeden Anwendungsfall

® Gute Warmeableitung

® Gehdause eignen sich sowohl fur zweireihige
Pendelkugellager als auch fur zweireihige Pendelrollenlager

[
Analyse der Kosteneinsparungen =
(g°]
=
Vorher Kosten  NSK Losung Kosten 5
p.a. p.a. >
c
=
9-mal jahrlich Austausch von 2 €14171 Erstmontage + Austausch von 2 €2873 (@)
Lagereinheiten Walzlagereinheiten zweimal jahrlich
550 €/Stunde x 5 Stunden flr den €24750 550 €/Stunde x 5 Stunden flr den €5500
Austausch x 9 Ausfalle pro Jahr Austausch x 2 Ausfalle pro Jahr
2 Wartungstechniker x 5 €2565 2 Wartungstechniker x 5 €855
Stunden/Ausfall x 9 Ausfalle pro Jahr Stunden/Ausfall x 2 Ausfalle pro Jahr
@ Verdorbene Ware €3 406 Verdorbene Ware €757
Gesamtkosten € 44 892 €9 985
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Bestuckungseinheit
Kosteneinsparungen: € 41.791

Einleitung

Ein Unternehmen der Lebensmittel- und Getrdnkeindustrie sah sich mit wiederholten Ausfallen von Walzlagern an der Rolle einer
Bestlckungseinheit konfrontiert. Da die Rolle etwa alle 3 Monate ausfiel, mussten pro Jahr rund 4 Walzlagersatze ausgetauscht
werden. Eine Uberprifung durch NSK ergab, dass das Eindringen von Wasser und Fremdkérperpartikeln wihrend des
Verarbeitungsprozesses die Ursache war. NSK empfahl den Austausch der Standardlager durch seine Molded-Oil-Lager. In einem
entsprechenden Testlauf konnte die Ausfallrate erheblich reduziert werden - etwa ein Jahr lang gab es keinerlei Ausfalle. Dank
reduzierter Ausfallzeiten konnte die Produktivitat gesteigert werden.

Fakten

Infolge haufiger Lagerausfalle ca. 8 Lagerwechsel
jahrlich

® Erheblicher Arbeitsaufwand fir den Austausch der
defekten Lager

e Kostspielige Produktionsausfalle durch hohe
Maschinenausfallzeiten

® NSK Losung: Molded-Oil-Rillenkugellager

® Gesteigerte Produktivitat

® Kosteneinsparungen

T Bestlckungseinheit

Optimierungsvorschlage

e Die Uberprifung der Anwendung durch NSK ergab, dass ® Es wurde ein Test mit Molded-Oil-Kugellagern
die Lagerausfalle auf fehlende Schmierung und das Eindringen durchgefihrt
von Wasser und Fremdkdrperpartikeln wahrend des

; N . ® Dieser Test flhrte zu einer wesentlichen Verlangerung
Verarbeitungsprozesses zurlckzufiihren waren

der Lagerlebensdauer und zu einer Verringerung der
® Nach Abschluss der Uberpriifung empfahl NSK die Maschinenausfallzeiten
Verwendung von Molded-Oil-Kugellagern
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Produkteigenschaften

® Molded-Oil sorgt fur kontinuierliche Schmierung

e Fettfrei und ohne Nachftillen von O, dadurch saubere
Betriebsumgebung

® Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten
Umgebungen mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung

e Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmaRig
erhaltlich

e Langerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewahrleistet; auch far
Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhaltlich

e Erhaltlich als Kugellager, Pendelrollenlager und T NSK Molded-Oil-Rillenkugellager
Kegelrollenlager

e Edelstahl fur korrosionsférdernde Umgebungen

Analyse der Kosteneinsparungen

Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Kosten fur die Lager €172 Kosten fur die Lager €501
Arbeitskosten € 3.240 Arbeitskosten €0
Produktionsausfallkosten € 38.880 Produktionsausfallkosten €0
Gesamtkosten €42.292 € 501
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NSK

Success Story

Industrie: Lebensmittel und Getranke
Anwendung: Kartoffelwaschmaschine
Kosteneinsparungen: 22.250 Euro

Einleitung

Bei einem fihrenden Snack-Hersteller verursachten die haufigen Lagerausfalle einer Kartoffelwaschanlage erhebliche Ausfallzeiten
und Produktionsverluste. Eine von NSK durchgeflhrte Analyse der Walzlagerausfalle ergab, dass die erheblich verkurzte Lebensdauer
auf den Eintritt von Verunreinigungen zurtckzufihren war. NSK wurde gebeten, eine Lésung flr dieses Problem zu finden, um die
Gebrauchsdauer der eingesetzten Walzlager zu verlangern. Bereits wahrend der vereinbarten Testphase konnte eine Verdopplung der
Lebensdauer erzielt werden.

Fakten

e Kartoffelwaschanlage mit hohem Durchsatz

e Erhebliche Produktionsausfalle und hohe Kosten durch
haufige Ausfalle der Walzlager

® Eintritt von Wasser und Bodenpartikeln

® Einsatz im Innen- und AulBenbereich
(Witterungseinflisse)

® NSK Losung: Austausch der Standardkugellager durch
Molded-Oil-Kugellager von NSK

® Keinerlei Lagerausfalle fur mehr als 8 Monate

® Produktivitatssteigerung

T Kartoffelwaschanlage

® Kosteneinsparungen

Optimierungsvorschlage

® Die Ingenieure von NSK stellten bei einer Analyse der ® Der Kunde profitierte von erhdhter Produktivitat und
Lagerausfalle fest, dass Verunreinigungen (in Form von geringeren Wartungskosten

Wasser und Erde) in die Lager eindrangen ® Nachschmieren war nicht mehr erforderlich

® Die Standardkugellager wurden durch
Molded-Oil-Kugellager ersetzt

e Wahrend der vereinbarten Testphase wurde eine
Verlangerung der Lebensdauer von 4 Monaten auf mehr als 8
Monate erzielt
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Produkteigenschaften

® Molded-Oil sorgt fur kontinuierliche Schmierung
® Edelstahl fir korrosive Umgebungen

® Fettfrei und ohne Nachfiillen von Ol, dadurch saubere
Betriebsumgebung

® Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten Umgebungen
mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung

e Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmaRig 7|
erhaltlich | |

® Langerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Qil eine
ununterbrochene Schmierung gewahrleistet

o Auch fiir Anwendungen mit hohen Drehzahlen erhéltlich T Molded-Oil-Lager

e Verflgbare Ausfihrungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

Analyse der Kosteneinsparungen
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Vorher Kosten  NSK Losung Kosten
p.a. p.a.
Arbeitskosten €2.500 Arbeitskosten €250
Produktionsausfalle €20.000 Kein Umbau notwendig €0
Gesamtkosten € 22.500 € 250

L]
L]
o a I p SS-DE-1016 NSK Europe - https://www.nskeurope.com



https://www.nskeurope.de/de/products/nsk-innovative-products/molded-oil-bearings.html
https://www.nskeurope.com
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Prasentationen

Self-Lube® Gehauselager

Losungen fur die Lebens
mittel- und Getrankeindustrie

Prasentationen
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NSK Produktpalette RSk
Self-Lube® Lagereinheiten

Datum: 28. Oktober 2020
Ort: Musterstadt
Moderator: Max Mustermann

MOTION &CONT!

Einfiihrung NSK

Wussten Sie,

dass Self-Lube® Lagereinheiten entwickelt wurden, um eine einfache und schnelle Lsung fiir die Montage von
Walzlagern ohne die Erfordernis komplexer Gehause und spezieller Wellenvorrichtungen bereitzustellen?

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 2




Was sind Self-Lube® Lagereinheiten?

MOTION & CONTROL

Diese Walzlagereinheiten wurden entwickelt, um eine praktische Losung mit allen Eigenschaften bereitzustellen,
die fir die einfache Befestigung sowohl an einem Rahmen als auch auf einer Welle erforderlich sind.

Sie zeichnen sich durch drei Merkmale aus:

= Abgedichtet gegen Eindringen
von Verunreinigungen

= Ausgleich von Fehlausrichtungen
bei der Montage

= Einfacher Ein- und Ausbau mit Fokus auf
Zeitersparnis und bequemer Handhabung

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten

Die Entwicklung der Self-Lube® Einheiten

MOTION & CONTROL

= Self-Lube® Einsatze basieren auf den einreihigen Kugellagern der Serie 6200

= Um das Schmierfett zuriickzuhalten und das Eindringen von Fremdkérpern zu verhindern, sind zwei
Dichtungen verbaut

= Im Rahmen der ersten Entwicklungsstufe wurde der Aulenring ballig gestaltet

6205-2RS 1726205-2RS

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 4
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MOTION &CONTROL

Die Entwicklung der Self-Lube® Einheiten NSK

= Der Innenring wird anschlieffend in beide Richtungen verlangert, um die Welle zu lagern
= Die Bohrung ist etwas grofier, um eine einfache Montage auf die Welle zu ermdglichen

= Eine standardméaRige Befestigung auf der Welle umfasst zwei in einem Winkel von 120° zueinander
angeordnete Gewindebohrungen, in die Gewindestifte geschraubt werden

= Der AuBenring weist eine gefraste Schmiernut mit zugehdriger Bohrung auf, tber die Schmierfett zu den
innenliegenden Komponenten des Walzlagers gelangt. Das Schmierfett wird iber einen Schmiernippel im
Gehause zugefiihrt.

Schmiernut (mit Bohrung)

1025-25

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 5

MOTION & CONTROL

Die Entwicklung der Self-Lube® Einheiten NSK

Das urspringliche Konzept dieses Walzlagertyps bestand darin, eine fertig entwickelte Lésung inklusive eines
Gehéauses und eines Mechanismus zum Befestigen auf der Welle bereitzustellen. Dazu gehorten eine sehr gute
Walzlagerabdichtung und eine auf die Lebensdauer des Walzlagers ausgelegte Schmierung, daher der Name
Self-Lube®.

Bei den meisten Anwendungen ist keine Nachschmierung erforderlich. Dieses Merkmal wurde dennoch in einem
spateren Entwicklungsstadium hinzugefligt, um extremen Bedingungen gerecht zu werden.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 6




MOTION & CONTROL

Self-Lube® Abdichtung

Die standardmaRige Self-Lube® Dichtung lauft direkt auf der fein bearbeiteten Oberflache des Innenrings und
bildet ein effizientes Dichtungssystem.

Bei der Standardabdichtung handelt es sich um eine Dichtung aus schwarzem
Nitrilkautschuk, die auf einen Stahlkafig geklebt ist

Die flexible Dichtlippe gleitet auf der fein bearbeiteten Oberflache des Innenrings und
gewahrleistet eine effektive Abdichtung bei geringer Reibung

Der Gesamttemperaturbereich liegt bei -20 bis 110° C

Diese Dichtung wird in einem Metall-Umformverfahren am AulRenring befestigt. Das
bedeutet, dass sie fixiert ist und sich wahrend des Nachschmierens nicht [6sen kann.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 7

MOTION & CONTROL

Self-Lube® Abdichtung

Fir Anwendungen in stark verunreinigten Umgebungen wird die speziell entwickelte RHP-Dreifachlippendichtung

empfohlen.

Die Dreifachlippendichtung eignet sich hervorragend fiir erschwerte Bedingungen,
z. B. mit hoher Belastung durch Staub, Sand, Wasser oder Schlamm

Drei Dichtlippen bieten im Vergleich zu Standarddichtungen eine hohere
Lagerlebensdauer. Die starkere Reibung wirkt sich allerdings auf die Drehzahl aus.

Die Kurzbezeichnung des Walzlagers wird um das Vorsetzzeichen T erweitert, um
den Dichtungstyp anzugeben, z. B. T1025-25G

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 8
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MOTION &CONTROL

Self-Lube® Abdichtung NSK

Wenn es neben einer guten Dichtfunktion auch auf die Drehzahl ankommt, kann die standardmafige
Dichtungsanordnung um eine Schleuderscheibe erweitert werden.

= Die Schleuderscheibe verfiigt tiber eine flexible Lippe aus Nitrilkautschuk, die das
Eindringen groRer Partikel verhindert

= Sie sitzt sicher auf dem Innenring und sorgt bei hdheren Drehzahlen dafiir, dass
Schmutz und Wasser durch die Zentrifugalkraft vom Walzlager weggeschleudert
werden

= Diese Eigenschaft verhindert zudem zuverlassig, dass sich Ablagerungen von
Verunreinigungen auf der Welle bilden, was bei Standarddichtungen normalerweise
zur Zerstorung der Dichtung fiihrt

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 9

MOTION & CONTROL

Alternative Vorrichtungen zum Befestigen auf der Welle NSK

Befestigung mit Gewindestiften

= Umfasst zwei Gewindestifte mit gerandelter Spitze, die in einem Winkel von 60°zueinander
am verléngerten Innenring angeordnet sind

= Die geréndelte selbstsichernde Konstruktion gewahrleistet die sichere Befestigung auf der
Welle

= Um die Fixierung durch den Gewindestift zu verbessern und so die Sicherheit zu erhdhen,
kann die Welle angebohrt werden

Rec ded i tightening torque
i i ot ETaWSE Socket/Allen key size
Set SCFGYV tlghten_lng torques (across flats) newton metres (Nm) Ibf-inches
and maximum axial loads
/4 UNF e 6.8 60
5116 UNF sR3r 124 10
3/8 UNF ane" 226 200
7116 UNF 3 EAR 280
172 UNF 14 452 400
S/8 UNF sne 539 an
MEx 0.75 3mm L% S0
MBx 1.00 dmm 124 110
M10x 125 Smm 271 240
M12 x 1.50 Bmm 384 340
M16 x 1.50 Bmm 539 arr

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 10




MOTION & CONTROL

Alternative Vorrichtungen zum Befestigen auf der Welle

Exzenterspannring
Ring spannt Innenring = Gewindestifte kdnnen sich durch Vibrationen Isen
\ : = In solchen Fallen kann eine andere Befestigungsmethode, der
Exzenterring, gewahlt werden

= In Innenring und Exzenterring sind entsprechende exzentrische
Nuten gefrast

= Die Welle wird durch Drehen des Exzenterrings in die
Drehrichtung der Welle zwischen Exzenterring und Innenring
gespannt

= Diese Befestigungsvariante eignet sich nur fir Wellen mit einer
Drehrichtung

Anbringung auf Welle

Ring spannt Welle

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 1

MOTION & CONTROL

Alternative Vorrichtungen zum Befestigen auf der Welle

Befestigung mit Kegelhtilse

= Kommt es bei Wellen mit umkehrbarer Drehrichtung zu
Vibrationen, kann sich der Exzenterring bei der Umkehr Isen.
Dieses Problem lasst sich durch Befestigung mit einer
Kegelhiilse umgehen.

= Die kegelige Bohrung des Walzlagers sitzt in einer geteilten
Hilse mit passendem Konus, die auf der Welle befestigt wird

= Durch Festziehen der Mutter am Ende der Hulse wird die
geteilte Hiilse in die Bohrung des Walzlagers gezogen

Anbringung auf Welle

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 12
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MOTION & CONTROL

Schmierung NSK

Funktionsweise

= Uber einen Schmiernippel wird dem Gehause Schmierfett zugefiihrt

= Anschliefend wird es Uber einen Kanal im Geh&use zu einer Nut im Einsatz geleitet

= Uber diese Nut gelangt das Schmierfett zu einer kleinen Bohrung im AuBenring des Walzlagers
= Das Schmierfett verteilt sich seitlich an der Laufbahn, wo es benétigt wir

Wann schmieren?
= Unter normalen Bedingungen ist es nicht erforderlich, diese Walzlager nachzuschmieren e

= Ausnahmen bilden der Betrieb bei extremen Temperaturen, Drehzahlen und Belastungen
oder bei UibermaRiger Feuchtigkeit oder Verschmutzung

Zu beachten:

= Damit die Schmierfettzufuhr nicht abreilt, darf der Fluchtungsfehler einen bestimmten Grenzwert nicht iiberschreiten
= Wird das Schmierfett ersetzt, muss das neue mit dem vorhandenen Schmierfett kompatibel sein

= Nicht mit zu viel Schmierfett befiillen, insbesondere wenn das Walzlager bei hohen Drehzahlen betrieben wird

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 13

Self-Lube® Gehiuse NSK

Self-Lube® Einheiten bestehen aus zwei Komponenten — einem Einsatz
und einem Gehause.

Self-Lube® Gehause werden aus unterschiedlichsten Werkstoffen und in
vielen Formen gefertigt, sodass sie sich fir die Montage in zahlreichen
Anordnungen eignen.

= Die Gehéuse weisen eine Kugelbohrung bzw. eine kugelige
Innenoberflache auf

= Die Einsatze werden Uber zwei Einfiihrnuten in diese Bohrung gedreht

= Dadurch lassen sich die Kugeln einzeln anordnen, sodass die

Maglichkeit besteht, kleinere Anpassungen der Ausrichtung
vorzunehmen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 14




MOTION & CONTROL

Self-Lube® Gehause

Stehlager NP
= Diese haufigste Gehauseart bietet zahlreiche hochentwickelte Funktionen ;;

Verstarkungsrippen AuRermittige Schmierstelle

Der Querschnitt mit effizientem / Verringert die Gesamth6he des Gehauses fiir
Werkstoffeinsatz sorgt fiir ein optimales Anwendungen mit begrenztem Bauraum
Verhaltnis zwischen Tragfahigkeit und
Anpassungsméglichkeiten bei der Position

Dickes Metallgussteil

Konstante Materialstarke vom Loch bis zur
Kante des Gussteils erhoht die Lebensdauer
Langlcher

Erméglichen die Anpassung

der Geh&useposition ) )
Hochwertiges Gusseisen

Hohere Steifigkeit und Tragfahigkeit

Aufnahmen fiir Passstifte
Fur Feinanpassung der Gehauseposition,
um Ausrichtungsfehler zu verhindern

Ebenes Gehauseunterteil
Planbearbeitet fiir biindige Auflage auf Montageflache, dadurch keine
schwer zu reinigenden Spalte zwischen Gehause und Montageflache

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 15

MOTION & CONTROL

Self-Lube® Gehause

Alternative Stehlager- und Flanschlagergehause
= Es gibt zahlreiche Gehausevarianten aus Gusseisen flir unterschiedlichste Anwendungen
= Diese Einheiten sind fir eine stirnseitige Montage an den Maschinenseiten ausgelegt

Stehlager Flanschgehause Flanschlager

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 16
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MOTION &CONTROL

Self-Lube® Gehause NSK

Spannlagereinheiten und Spannvorrichtungen
= Diese Einheiten sind fir die Verwendung in Riemen- und Férdersystemen vorgesehen

ST
MS BT
C )
|
Spannlagereinheit
©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 17
Self-Lube® Gehause NSK

Stahlblechgehause

= Diese Einheiten sind fir Anwendungen mit geringeren Belastungen ausgelegt und zum Schutz vor Korrosion
verzinkt

LPB

Stehlager Flanschlager

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 18




MOTION & CONTROL

Schutzkappen flir Wellenenden NSK

Die standardmaRigen Self-Lube® Einsatze verfligen liber eine Positioniernut fiir die Anbringung einer
Schutzabdeckung

= Dieses optional erhéltliche Zubehdrteil 1sst sich durch einfaches Einrasten an den Auflenring des Einsatzes
anbringen

= Die Silver-Lube®- und Life-Lube® Gehause bieten die Moglichkeit, eine Endkappe anzubringen, die im
Gehéause statt am Auflenring des Einsatzes positioniert ist

= Sie schitzt zum einen Personen im Umfeld vor sich drehenden Teilen, zum anderen bietet sie einen gewissen
Schutz fir das Walzlager vor dem Eindringen von Verunreinigungen

Self-Lube® Silver-Lube®
Einsatz Einheit
Formschluss in Nut
©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 19
Kombinationen aus Gehausen und Einsatzen NSK

Es gibt zahlreiche Kombinationen aus Einsatzen
und Gehausen fur unterschiedlichste Walzlager

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 20
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Kombinationen aus Gehausen und Einsatzen
Einsatztyp
Gehéausebauart @ @ @ @ @
1000G 1000DECG 1200G 1200ECG T1000G T1000DECG 1000GFS 1000DECGFS 1000-KG
NP NP-DEC NP-A NP-EC TNP TNP-DEC NP-FS NP-DECFS NP1000-K
SL SL-DEC SL-A SL-EC TSL TSL-DEC SL-FS SL-DECFS

MP T™P MP-FS MP1000-K
K= SNP SNP-DEC SNP-A SNP-EC TSNP TSNP-DEC SNP-FS SNP-DECFS
i CNP CNP-DEC CNP-A CNP-EC TCNP TCNP-DEC CNP-FS CNP-DECFS
=
©
= SF SF-DEC SF-A SF-EC TSF TSF-DEC SF-FS SF-DECFS
3 MSF TMSF MSF-FS MSF1000-K
@
2
= & b SFT SFT-DEC SFT-A SFT-EC TSFT TSFT-DEC SFT-FS SFT-DECFS
© = 4 MSFT TMSFT MSFT-FS MSFT1000-K

LFTC LFTC-DEC LFTC-A LFTC-EC TLFTC TLFTC-DEC LFTC-FS LFTC-DECFS

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 21
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Kombinationen aus Gehausen und Einsatzen
Einsatztyp

Gehéausebauart @ @

1000G 1000DECG 1200G 1200ECG T1000G T1000DECG 1000GFS 1000DECGFS

FC FC-DEC FC-A FC-EC TFC TFC-DEC FC-FS FC-DECFS

MFC TMFC MFC-FS
k=
= ST ST-DEC ST-A ST-EC ST TST-DEC ST-FS ST-DECFS
b MST T™MST MST-FS MST1000-K
[}
<
e BT BT-A BT-EC TBT BT-FS
2
@ sLC SLC-DEC SLC-A SLC-EC TSLC TSLC-DEC SLC-FS SLC-DECFS
o MSC TMSC MSC-FS

SCHB TSCHB SCHB-FS

SCH TSCH SCH-FS
©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 22
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Kombinationen aus Gehausen und Einsatzen
Einsatztyp
Gehéausebauart @ @ @ @ @
1000G 1000DECG 1200G 1200ECG T1000G T1000DECG 1000GFS 1000DECGFS 1000-KG

g SLFE SLFE-DEC SLFE_A SLFE-EC TSLFE TSLFE-DEC SLFE-FS SLFE-DECFS
‘©
- 5
'.,E, . SLFT SLFT-DEC SLFT-A SLFT-EC TSLFT TSLFT-DEC SLFT-FS SLFT-DECFS
g
% SLFL SLFL-DEC SLFL-A SLFL-EC TSLFL TSLFL-DEC SLFL-FS SLFL-DECFS
(7]
(7]
=
[5) LPB LPB-DEC LPB-A LPB-EC

LPBR LPBR-DEC LPBR-A LPBR-EC
©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 23

MOTION & CONTROL

Self-Lube® Auswahlhilfe
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Sehen Sie hier eine einfache Auswahlhilfe fir metrische Self-Lube® Einheiten mit Angabe der zugehorigen
Teilenummern.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 24
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MOTION & CONTROL

Self-Lube®fiir besondere Umgebungen

Silver-Lube®

= Dank Polymergeh&use und Edelstahlteilen eignet es sich flir feuchte und schmutzige Umgebungen,

insbesondere in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie
Gute Bestandigkeit gegenliber Chemikalien und
« Reinigungsmitteln
Fir Umgebungen mit hohen hygienischen Anforderungen,
in denen Hochdruckreiniger eingesetzt werden

Clatte Oberflache  =—
Verhindert Anhaften von Schmutz,

verringert Dauer der Hochdruckreinigung

Edelstahleinsatz
Verbesserte Korrosions-bestandigkeit
fir feuchte Umgebungen

Leistungsstarke Dichtung aus
Silikonkautschuk

Mit Schleuderscheibe aus Edelstahl, die
das Eindringen von Bakterien verhindert
und die Dichtung vor Beschadigungen
durch Schlage schitzt

Polymergehéuse

Beseitigt Risiko fiir Verunreinigungen
durch Fremdkdrper von lackierten oder
beschichteten Oberflachen

Lunkerfreie Konstruktion =——— Lebensmittelgeeignetes Schmierfett

Keine Risse oder Vertiefungen, Schmierfett der NSF-Klassifikation H1 ist fur den gelegentlichen

in denen sich Schimmel oder Kontakt mit Lebensmitteln zertifiziert. Seine Bestandteile sind vom
Bakterien ansammeln kénnen US-amerikanischen Landwirtschaftsministerium USDA freigegeben.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 25

MOTION & CONTROL

Self-Lube®fiir besondere Umgebungen

HLT-Einsatze

= Dank ihrer speziellen Dichtungen, ihres Schmierfetts und ihrer Lagerluft eignen sie sich flir extreme
Temperaturen zwischen =40 und +180 °C

€—— Erweiterter
Betriebstemperaturbereich
Hervorragende Leistung
von -40 bis +180 °C

A 4

Spezialfett
Behalt gute Schmier- und
Walzlagerleistung bei
extremen Temperaturen

GroRere Lagerluft /

Erméglicht das Ausdehnen und
Zusammenziehen der Lagerringe
ohne Erzeugung einer Vorspannung

Silikondichtung

Schiitzt innenliegende Komponenten
und den Schmierstoff bei extremen
Temperaturen

Spezieller warmebehandelter
Walzlagerstahl

Behalt Harte bei erh6hten
Temperaturen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 26




MOTION & CONTROL

Self-Lube®fiir besondere Umgebungen

Life-Lube® Einheiten

= Dank Polymergeh&use und Edelstahlteilen in Kombination mit Molded-Qil-Schmierung eignen sie sich flir
feuchte und schmutzige Umgebungen, insbesondere in der Lebensmittel- und Getrénkeindustrie, da keine
Nachschmierung erforderlich ist

Polymergehause
. Beseitigt Risiko fiir Verunreinigungen
Glatte Oberfiéche —> durch Fremdkérper von lackierten oder

Verhindert Anhaften von Schmutz,

beschichteten Oberflach
verringert Dauer der Hochdruckreinigung eschichieien berfiachen

Keine Nachschmierung

In sich abgeschlossenes Schmiersystem
enthalt Lebensdauer-Olbefiillung und
erfordert keine Nachschmierung

Molded-Oil
Der Hohlraum des Einsatzes ist vollstandig
mit Schmierdl und Polyolefinharz befillt.
Dadurch wird verhindert, dass Schmutz oder
Wasser eindringt und Schmiermittel austritt.

Edelstahleinsatz
Verbesserte Korrosionsbestandigkeit fiir
Lippendichtung mit Schleuderscheibe feuchte Umgebungen

Bietet hervorragenden Schutz vor dem Lunkerfreie Konstruktion

Eindringen von Bakterien und schiitzt zudem Keine Risse oder Vertiefungen, in denen sich
den mit Molded-Oil befiillten Hohlraum Schimmel oder Bakterien ansammeln kénnen
©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 27

MOTION & CONTROL

Auswahl je nach Umgebung

Auswahlhilfe mit Angabe der Eignung der Produkte flir verschiedene Umgebungen

Conditions Self-Lube® Silver-Lube® Life-Lube® HLT
Standard Triple Lip Seal Flinger Seal Standard Standard Range Standard
DryDust ER *kk L *k Hohk *
Wet * Hokk * ok Kk *
WetDust = ek o *% Hohk *
Submerged - i - - sk -
Temp 0 ~ 80 °C Hkk wok ek Sk kk .
Temp 80 ~ 180 °C * * * * _ ik
Temp 180+ °C - - - - - o
Low Temp -18 ~ 0 °C * * * * * o
Starch 2 bid * Hok *k *
Abrasive Wet * L * wok Kk *
Chemical - - - ki - -
Acidic - - - il - -
High Speed & = L * - *

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Self-Lube® Lagereinheiten 28
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. MOTION & CONTROL"

NSK

}jﬁfd":Getrénkeindustrie

T e

Datum: 11. November 2020
Ort: Musterstadt
Moderator; Max Mustermann

MOTION & CONTROL

Einfiihrung

Wussten Sie,

dass die grolken Wassermengen, die in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie zum Einsatz kommen,
der haufigste Grund fir Maschinenausfalle sind?

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 2




MOTION & CONTROL

Schliisselfaktoren fiir die Industrie

Hygiene
= Um den Anforderungen von ISO 22000 an die Lebensmittelsicherheit gerecht zu werden, sind Betriebsbedingungen zu
verhindern, unter denen es zu lebensmittelbedingten Erkrankungen kommen konnte.

Sicherheit

= Verringerung des Risikos flir Verletzungen, die im Zusammenhang mit rutschigen Oberfldchen, manueller Handhabung und
dem Heben schwerer Lasten oder anderen haufig ausgelibten Tatigkeiten entstehen.

Energie
= Verringerung und Optimierung des Energieverbrauchs sémtlicher rotierender Anlagen und sonstiger Ausristung.

Abfall

= Verringerung des Abfallaufkommens im Zusammenhang mit Fertigungs- und Instandhaltungsprozessen, um die immer
strengeren gesetzlichen Vorgaben zum Schutz der Umwelt zu erfillen.

Productivitat

= Verbesserung der Leistungsfahigkeit und des Wirkungsgrads in allen Produktionsbereichen sowie bei Anlagen, Prozessen
und Mitarbeitern, um maximale Produktivitat zu erzielen.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie

MOTION & CONTROL

Funf haufige Umgebungen

= Verschiedene Betriebsbedingungen in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie stellen héchste Anforderungen
an Dreh- und Hilfseinrichtungen.

= HeiRe, kalte und feuchte Umgebungen wirken sich nachteilig auf viele Maschinenkomponenten aus. Die Folge
sind wiederholte Ausfalle, gefahrliche Arbeitsbedingungen und kostspielige Stillstandszeiten.

= Die Bandbreite an Prozessen und Maschinen ist gro3; sie lassen sich jedoch nach den folgenden
Betriebsbedingungen kategorisieren:

o |
N ’
°¢° O
¥ N
PR R |
Feuchte Saubere oder lebensmittel- Schmutzige/sandige HeiBe Kalte

Betriebsbedingungen  taugliche Betriebsbedingungen  Betriebsbedingungen Betriebsbedingungen  Betriebsbedingungen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie
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MOTION & CONTROL

Haufige Betriebsbedingungen NSK

A A

Feuchte Betriebsbedingungen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 5

Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen ) NSK
Feuchte Betriebsbedingungen sind die haufigste Ursache fiir Lagerausfalle in Anwendungen der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie

Warum?

= Bei der Lebensmittelverarbeitung sind in der Regel
groRe Mengen Wasser fiir die Reinigung der Produkte
erforderlich.

= In den meisten Lebensmittelproduktionsanlagen
mussen die Maschinen gereinigt werden,
um hygienischen und sanitaren Standards zu
entsprechen. Dazu gehoren die Hochdruckreinigung
mit heiBem oder kaltem Wasser sowie die Verwendung
von Reinigungsprodukten wie Seife oder Natronlauge.
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Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen il NSK

Betriebsbedingungen, unter denen Maschinen permanent oder wiederkehrend Wasser/Prozessfllssigkeiten
ausgesetzt sind

Typische Anwendungen:

= Férderanlagen

= Waschanlagen (fiir Obst und Gemuise)

= Hochdruckreinigung von Sanitarinstallationen
= Misch- und Abfiillanlagen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 7
Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen O NSK

Was passiert mit Walzlagern, die feuchten Betriebsbedingungen ausgesetzt sind?

= Schon eine kleine Menge Wasser, die in ein Walzlager eindringt, kann die Lagerlebensdauer deutlich
verringern

100%

Wenn beispielsweise die berechnete 0%
B0%

Lebensdauer eines Walzlagers 4 Jahre o
ist, verringert der Eintritt von nur 1 Vol.-% 60%

Wasser die Lebensdauer auf 3 Monate. ix

30%
200 J\

% Lebensdauer

% Wasser
Lagerlebensdauer vs. % Wassereintritt

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 8
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Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen ol NSK

Griinde fiir den Ausfall von Walzlagern durch Wassereintritt

Korrosion

= Dazu kommt es an den Laufbahnen des Lagers, wenn Wasser =
das Schmiermittel durch Kapillarwirkung, insbesondere bei
stillstehendem Walzlager, verdrangt.

= Die Maschinen laufen tagsiber und werden im Anschluss
hochdruckgereinigt. Das bedeutet, dass das Wélzlager ,atmet",
wahrend sich die Maschine abkihlt. Dabei entsteht ein
Unterdruck, durch den vorhandenes Wasser angesaugt wird.

= |st es einmal zu Korrosion gekommen, sind die Laufbahnen o |
beschadigt und das Walzlager verschleilt innerhalb kurzer Zeit. ©

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 9

Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen ) NSK

Griinde fiir den Ausfall von Walzlagern durch Wassereintritt

Schmiermittelversagen

= Die meisten Schmiermittel emulgieren, wenn sie mit Wasser
vermischt werden. Dabei verlieren sie ihre Eigenschaft, die
metallischen Komponenten des Walzlagers voneinander zu
trennen.

= In der Regel wird das emulgierte Fett aus dem Wélzlager

herausgespllt, sodass das Walzlager schlieRlich ungeschiitzt
ist.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 10




Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen il NSK

Griinde flir den Ausfall von Walzlagern durch Wassereintritt

Verunreinigung

= Die meisten Prozesse bringen es mit sich, dass im Wasser
Partikel enthalten sind. Sobald eine Walzlagerdichtung
beschadigt ist, konnen die Partikel in das Walzlager eindringen
und einen schnellen Verschleil® verursachen.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 1

Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen il NSK

: 7 e " N\
1. Silver-Lube®- 2. Molded-Oil- 3. Life-Lube®- 4. Walzlager 5. Dreilippen-
Wilzlagereinheiten Lager Wilzlagereinheiten ~aus Edelstahl dichtungen
Mit ihrem Das Schmierdl wird in Dieses Produkt Dank der Die robuste
Polymergehause und einer robusten Matrix vereint die Vorteile ~ Edélstahlausfihrung - Dreilippenkonsiruk-
dem Kugellager aus  gehalten, die von Silver-Lube® sind S1e . tionsorgt flr eine
A o i ] korrosionsbestandig  3-mal langere
Edelstahl sind sie bestandig gegen mit der Leistungs-  yng sie knnen mit  Bestandigkeit
korrosionsbestandig  Wassereintritt ist und ~ fahigkeit der Molded-  zahireichen gegeniiber dem
eine feste Barriere  Qil-Schmierung Dichtungsvarianten  Eindringen von
bildet kombiniert werden ~ Verunreinigungen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 12
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Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen

O MOTION 8 CoNTROL
b

6. Edelstahl- 7. Edelstahl- 8. Miniaturlinear-
Linearfilhrungen mit ~ Kugelgewindetriebe  fiihrungen — PU-Serie
K1-Schmierung mit K1-Schmierung Miniaturlinearfiihrungen
Die Die Molded-Oil-K1- bieten hervorragende
Edelstahlkonstruktion ~ Schmierung in Stabilitat in feuchten und
mit Molded-Oil-K1- Kombination mit der korrosiven Umgebungen
Schmierung ist Edelstahlkonstruktion

bestéandig gegentiber bietet Bestandigkeit

Schaden durch gegeniiber Schaden

Wassereintritt und durch Wassereintritt und

Korrosion Korrosion

©NSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrénkeil 13

Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen

O MOTION 8. CONTROL
77

1. Silver-Lube®-Walzlagereinheiten

Dank einer
Nachschmiervorrichtung wird
jegliche Feuchtigkeit verdrangt

Leistungsstarke Dichtungen
aus Silikonkautschuk mit
Schleuderscheibe aus
Edelstahl verhindern das
Eindringen von Flussigkeiten

Gute Bestandigkeit gegentiber
Reinigungsmitteln und
Chemikalien

Korrosionsbestandige
Edelstahlteile

Das Polymergehduse
rostet nicht

©ONSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrankei




Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen il NSK

2. Molded-Oil-Lager

Polyolefinkdrper mit bis zu
50 Vol.-% Schmierdl. GroRer
Schmiermittelvorrat
verfiigbar.

Hochkorrosionsbestandige
Walzlager aus Edelstahl

Molded-Oil fiillt das gesamte
Walzlager aus und fungiert
Signifikante Erhohung der gleichzeitig als Dichtung
Lagerlebensdauer durch
Verhindern des Auswaschens
von Schmiermittel in der
jeweiligen Anwendung

Wartungsfrei, keine weitere
Schmierung erforderlich.
Hervorragende Leistung in
wasserbelasteten
Umgebungen.

.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 15

Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen il NSK

3. Life-Lube®-Walzlagereinheiten

Unlackierte Gehause
verhindern Abplatzungen und
Abblatterungen bei der
Hochdruckreinigung

Optimal fir Verfahren, bei denen
sich ein Kontakt mit Wasser und
Prozessflissigkeiten nicht
vermeiden lasst

Molded-Oil-Lager missen
nicht nachgeschmiert werden

Hohe Korrosionsbestéandigkeit
durch Verwendung von
Komponenten aus
thermoplastischem Kunststoff
Dreifachdichtung; eine und Edelstahl
Lippendichtung und eine
Schleuderscheibe in Kombination
mit einem mit Molded-Oil
befiillten Walzlagerraum
verhindern das Eindringen von
Flussigkeiten

Signifikante Erhohung der
Lagerlebensdauer durch
Verhindern des Auswaschens
von Schmiermittel

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 16
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Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen ol NSK

4. NSK ES1-Edelstahlkugellager

Hochleistungsfett auf
Lithiumbasis

Hochkorrosionsbestandiger
Edelstahl ES1

Gute Bestandigkeit gegentiber
Chemikalien

5-mal langere
Korrosionsbestéandigkeit als
Standardwalzlager aus Edelstahl
Verschiedene leistungsfahige
Standarddichtungsvarianten,
beispielsweise DDU

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 17

Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen ) NSK

5. Dreilippendichtungen

Die robuste dulere
Schutzplatte ist bestandig
gegenUber Beschadigungen
durch Stolke

Stabile Abdichtung durch
formschllissigen Metall-Metall-
Kontakt

Erhohte Leistungsfahigkeit der Hochste Bestandigkeit
Dichtung, da sich gegeniber Spritzwasser
Schmiermittel zwischen den

Lippen befindet

Durch den Kontakt der 3

Gummilippen héhere Nachschmieren des
Bestandigkeit gegenuber Walzlagers ermdglicht das

Herausdriicken
eingedrungener Feuchtigkeit
uber die Dichtungen

Wassereintritt, dadurch héhere
Lebensdauer des Walzlagers in L
feuchten Umgebungen [

|

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 18




Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen il NSK

6. Edelstahl-Linearfihrungen mit K1-Schmierung

Die Edelstahlkomponenten
sind besténdig gegenuber
Korrosion in feuchten
Umgebungen

Wartungsfreies Schmiersystem
dank grolem Olvorrat

In der K1-Schmiereinheit
kommt H1-Schmierdl nach
NSF-Standard zum Einsatz

Dreimal langere Lebensdauer
unter feuchten Bedingungen

Hervorragende Bestéandigkeit
gegen Wassereintritt und
Korrosion

TI—

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 19

Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen il NSK

6. Edelstahl-Kugelgewindetriebe mit K1-Schmierung

Die Edelstahlkomponenten
sind besténdig gegenuber
Korrosion in feuchten
Umgebungen

Wartungsfreies Schmiersystem
dank groflem Olvorrat

Dreimal langere Lebensdauer
unter feuchten Bedingungen

In der K1-Schmiereinheit
kommt H1-Schmierdl nach
NSF-Standard zum Einsatz

Hervorragende Besténdigkeit
gegen Wassereintritt und
Korrosion

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 20
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Schwierige Umgebungen - feuchte Betriebsbedingungen ol NSK

6. Miniaturlinearflihrungen — PU-Serie

Edelstahlkonstruktion

Hochkorrosionsbestandiges
Miniaturlinearfiihrungssystem

K1-Schmiersystem —

Wartungsfreier kein Nachschmieren
Langzeitbetrieb erforderlich
©NSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrénkeil i 21
Haufige Betriebsbedingungen NSK

TN

Saubere oder lebensmitteltaugliche Betriebsbedingungen

©ONSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrankei i 22




MOTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. % NSK

Saubere oder lebensmitteltaugliche Betriebsbedingungen stellen besondere Herausforderungen fir
Walzlageranwendungen dar

Warum?

= Es gibt strenge Anforderungen dahingehend, dass es
zu keiner Verunreinigung von Lebensmitteln durch
mechanische Komponenten kommen darf.

= Die Einrichtungen werden haufig abgespritzt, um die
Umgebung zu reinigen.

= Lebensmittel kdnnen korrosiv sein oder sich an
drehenden Komponenten ablagern, wodurch es zum

Versagen von Dichtungen und vorzeitigen Ausfallen
kommen kann.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 23

(OTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. % NSK

Anwendungen, bei denen Walzlager an oder in der Nahe der Lebensmittelproduktionslinie laufen und bei denen
Sauberkeit unerlasslich ist

Typische Anwendungen:

= Sortierforderer oder Transportschnecken
= Beschichtung

= Formmaschinen

= Zubereitung von Roherzeugnissen

= Be- und Abfiillen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 24
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MOTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. % NSK

Griinde fiir Walzlagerausfalle

Totalausfall und Bruch eines Walzlagers

= Ein solcher katastrophaler Ausfall ist das Ergebnis einer
friheren Ursache, wie zum Beispiel Verunreinigung, Korrosion
oder Schmierungsprobleme.

= Ein Ausfall dieser Art muss unbedingt verhindert werden,
da jede Verunreinigung eines Lebensmittelprodukts extrem
gefahrlich ist.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 25

(OTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. % NSK

Griinde flir Walzlagerausfalle

Dichtungsausfall

= Eine Beschadigung des Dichtungssystems durch
Reinigungsfllssigkeiten oder Lebensmittel filhrt zu einem
schnellen Ausfall von Walzlagern.

= Diese Problematik zeigt sich in Lebensmittelanwendungen
haufig, insbesondere bei Transportschnecken, Mischern und
Rttlern, bei denen das Walzlager mit Lebensmitteln in
Berlhrung kommt.

Probleme im Zusammenhang mit Schmiermitteln

= Fett, das in die Lebensmittelproduktionslinie gelangt, fiihrt zu
einer Verunreinigung. Das muss verhindert werden.

= Probleme wie Emulgierung konnen ernsthafte Folgen sowohl fiir
das Walzlager als auch flir das Prozessmaterial haben.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 26




Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. %

MOTION & CONTROL

1. Silver-Lube®- 2. Molded-Oil-
Wilzlagereinheiten ~ Lager

Mit ihrem Polymer- Das spezielle
gehause und dem Schmiersystem ist in
Edelstahlkugellager in  sich abgeschlossen
Kombination mit und erfordert kein
lebensmittelgeeignete  Nachbefiillen

m Fett eignen sie sich

ideal fir Lebens-

mittelproduktionslinien

3. Life-Lube®-
Wilzlagereinheiten
Das Polymergehause
ist mit einem Walz-
lager aus Edelstahl
mit integriertem, in
sich abgeschlossenem
Molded-Qil-
Schmiersystem
kombiniert

4. Walzlager aus
Edelstahl

Dank der
Edelstahlkonstruktion
sind sie
korrosionsbestandig
und sie kdnnen mit
zahlreichen
leistungsfahigen
Dichtungsvarianten
kombiniert werden

5. Lebensmittel-
geeignetes Fett
Lebensmittelgeeignete
Fette lassen sich in
Kombination mit
Walzlagern aus
Edelstahl in
zahlreichen
Anwendungen der
Lebensmittelindustrie
einsetzen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie
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Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. %

MOTION & CONTROL

1. Silver-Lube®-Walzlagereinheiten

Die besonders glatte Oberflache
ist bestandig gegen Anhaftung
von Schmutz

Leistungsstarke Dichtungen aus

Silikonkautschuk mit
Schleuderscheibe aus Edelstahl

Hohlraumfreie Konstruktion / 4
verhindert Bildung von

Schimmel und Bakterien

Gute Bestandigkeit gegentiber
Chemikalien und
Reinigungsmitteln

Korrosionsbestandige
Edelstahlteile

Unlackiertes und
unbeschichtetes
Polymergehéuse

Mit lebensmittelgeeignetem
Fett der Kategorie NSF H1
befiillt

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie
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MOTION &CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. %

2. Molded-OQil-Lager

Polyolefinkdrper mit bis zu
50 Vol.-% Schmierdl. GroRer
Schmiermittelvorrat verfligbar.

Hochkorrosionsbestandige
Walzlager aus Edelstahl

Molded-Oil fiillt das gesamte
Walzlager aus, es kommt
jedoch zu keinem
unerwiinschten Austreten

Schmiermittel wird nur bei Bedarf
abgegeben. Uberschiissiges
Schmiermittel wird in den
Polyolefinwerkstoff zurlickgesaugt.

Die wartungsfreie Einheit ist in
sich abgeschlossen und
erfordert keine
Nachschmierung

Ein Auswaschen von
Schmierstoff wahrend der
Reinigung findet nicht statt

©ONSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrankeil i 29

MOTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. %

3. Life-Lube®-Walzlagereinheiten

Unlackierte Gehause
verhindern Abplatzungen und
Abblatterungen bei der
Hochdruckreinigung

Die besonders glatte Oberflache
ist bestandig gegen Anhaftung von
Schmutz

Hohe Korrosionsbestandigkeit
durch Verwendung von
Komponenten aus
thermoplastischem Kunststoff
und Edelstahl

Die Molded-Qil-Schmierung fillt
den freien Raum im Lager
vollstandig aus. Dabei kommt ein
Festschmierstoff zum Einsatz, der
wahrend des Betriebs nicht

ausgewaschen wird oder austritt. Dreifachdichtung; eine

Lippendichtung und eine
Schleuderscheibe in
Kombination mit einem mit
Molded-Oil befiillten Hohlraum
verhindern das Eindringen von
Flussigkeiten

Hohe Korrosionsbesténdigkeit
durch Verwendung von
Komponenten aus
thermoplastischem Kunststoff
und Edelstahl

©ONSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrankei i 30




MOTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. %

4. Walzlager aus Edelstahl

Hochkorrosionsbestandiger
Edelstahl ES1

Fir unterschiedliche Umgebungen
sind verschiedene Fette erhéltlich

Gute Bestandigkeit gegentiber
Chemikalien

Lebensdauergeschmiertes

5-mal langere . v
Korrosionshesténdigkeit als Walzlager, kein
Standardwalzlager aus Nachschmieren nétig
Edelstahl

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 31

MOTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - reine oder lebensmit. Betriebsbed. %

5. Lebensmittelgeeignetes Fett

Mit lebensmittelgeeignetem
Fett befiillte Walzlager aus
Edelstahl

Verschiedene Dichtungen und
Deckscheiben aus alternativen
Werkstoffen sind ebenfalls

erhaltlich )
Freigegeben nach

NSF H1 und NSF H3

Hitzebestandiges (max.

200 °C) und
lebensmittelgeeignetes Fett der
Kategorie NSF H1 ist ebenfalls
erhaltlich
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MOTION &CONTROL

Haufige Betriebsbedingungen NSK

Schmutzige/sandige Betriebsbedingungen

Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed. . NSK

Viele Anwendungen in der Lebensmittelverarbeitung beinhalten schmutzige oder sandige Prozesse. Das kann zu
Problemen bei Walzlagern fihren.

Warum?

= Eine Verunreinigung der innenliegenden Komponenten eines Walzlagers ist die Hauptursache fir vorzeitigen
Ausfall.

= Schmutz oder Sand verursachen Eindrlicke in den Laufbahnen eines Wélzlagers, in deren Folge es zu Pitting
kommt.

= Schmutz vermischt sich zudem mit dem Schmiermittel des Walzlagers, wodurch ein abrasives Medium
entsteht.

= Sobald Verunreinigungen in ein Walzlager eingedrungen sind, kommt es zu dauerhaften Schaden, wodurch
das Lager vorzeitig ausfallt.
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MOTION & CONTROL

Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed. NSK

Im Allgemeinen jede Anwendung, in der Verunreinigungen in Form von harten/weichen Partikeln in hoher
Konzentration vorkommen.

Typische Anwendungen:

= Waschautomaten

= Panier- und Beschichtungsmaschinen

= Schél-, Pul-, Zupf- und Enthautungsmaschinen
= Transportschnecken und Hubvorrichtungen

= Misch-, Fras- und Schleifvorgange
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(OTION & CONTROL

NSK

Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed.

Grinde flir Walzlagerausfalle

Wilzlagerverunreinigung

= Sowohl harte als auch weiche Partikel, die in ein Walzlager
eindringen, verursachen Eindrticke in der Laufflache des
Lagers.

= Verunreinigungen vermischen sich zudem mit dem Schmierstoff )
und zerstoren so seine Eigenschaften. Dabei entsteht ein Eéﬁdl_rgﬁ'f‘;a'r?n
abrasives Medium.

= Das flihrt zu einer Ermidung der Walzlageroberflache, da die
Eindrlicke punktuell hohe Beanspruchungen der Laufflache
verursachen, wodurch es zu einem schnellen Verschleil des
Walzlagers kommt.

Bogenférmiger
Kratzer auf der
Kugel
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Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed.

B

1. Silver-Lube®- 2. Molded-Qil- 3. Life-Lube®- 4. DDU- 5. Dreilippen-
Walzlagereinheiten ~ Lager Wilzlagereinheiten ~ Dichtungen dichtungen
Rillenkugellager aus ~ Das Schmierdl wird in - Dieses Produkt Leistungsstarke Die robuste

Edelstahl in einer robusten Matrix  vereint die Vorteile Dichtungsvariante Dreilippenkonstruktion
Kombination mit einer ~ gehalten, die das von Silver-Lube® mit zusétzlicher sorgt fur eine 3-mal
Zweifachdichtungsanor Eindringen von mit der Labyrinthdichtung langere Bestandigkeit
dnung verhindern das  Verunreinigungen Leistungsfahigkeit fir Rillenkugellager ~ gegentiber dem
Eindringen von verhindert und eine der Molded-Oil- Eindringen von
Wasser oder feste Barriere bildet ~ Schmierung Verunreinigungen

Verunreinigungen.
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Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed.

1. Silver-Lube®-Walzlagereinheiten

Gute Bestandigkeit gegentiber
Chemikalien und
Reinigungsmitteln

Die besonders glatte Oberflache
ist bestandig gegen Anhaftung

von Schmutz Korrosionsbesténdige

Edelstahlteile
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Leistungsstarke Dichtungen aus
Silikonkautschuk mit
Schleuderscheibe aus Edelstahl

Unlackiertes und
unbeschichtetes
Polymergehéuse
Hohlraumfreie Konstruktion
verhindert Bildung von Schimmel
und Bakterien

Mit lebensmittelgeeignetem
Fett der Kategorie NSF H1
befillt
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v

Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed.

2. Molded-Oil-Lager

Polyolefinkdrper mit bis zu

50 Vol.-% Schmierdl. Zweimal
langere Betriebslebensdauer
als Walzlager mit
Fettschmierung in staubigen
Umgebungen.

Hochkorrosionsbestandige
Walzlager aus Edelstahl

Schmiermittel wird nur bei
Bedarf abgegeben.
Uberschiissiges Schmiermittel
wird in den Polyolefinwerkstoff
zuriickgesaugt.

Molded-Qil fiillt das gesamte
Walzlager aus und fungiert
gleichzeitig als Barriere gegen
das Eindringen von Schmutz

Signifikante Erhdhung der . .
Lagerlebensdauer durch Wartungsfrei, keine weitere

Verhindern des Auswaschens achmlerung zrftfdle["(:h-_
von Schmierstoff in der ervorragende Leistung in

jeweiligen Anwendung [ staubigen Umgebungen.
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Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed.

3. Life-Lube®-Walzlagereinheiten

Unlackierte Gehause
verhindern Abplatzungen und
Abblatterungen bei der
Hochdruckreinigung

Optimal fir Verfahren, bei denen
sich ein Kontakt mit Wasser und
Prozessflissigkeiten nicht
vermeiden lasst

Hohe Korrosionsbesténdigkeit
durch Verwendung von
Komponenten aus
thermoplastischem Kunststoff
und Edelstahl

Molded-Oil-Einsétze miissen nicht
nachgeschmiert werden. Der
grole Schmierstoffvorrat
ermdglicht eine wesentlich hdhere
Lagerlebensdauer.

Verstarkte Schleuderscheibe
aus Edelstahl — fangt Partikel
auf und ist bestandig
gegenuber Beschadigungen
durch St6Re

Dreifachdichtung; eine
Lippendichtung und eine
Schleuderscheibe in Kombination
mit einem mit Molded-Oil befiillten
freien Raum im Kugellager bieten
hervorragenden Schutz
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Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed.

4. Dichtungsvarianten fiir Kugellager - DDU

Fettkanal — halt Fett im

Ein Anschlagring aus Stahl
Walzlager

bewahrt die Steifigkeit der
Dichtung und schiitzt vor
Beschadigungen durch Stolke

Hervorragende stirnseitige

. Lippendichtung fiir

Der enge Spalt Yerhmde(t, gleichbleibenden

dass groRe Partikel passieren Dichtungsdruck selbst bei
Verschleild

Das Fett bildet eine zusétzliche
Barriere und schiitzt das
Walzlager vor dem Eindringen
von Verunreinigungen oder
Flussigkeiten

Durch die schnelle Drehung des
Innenrings werden Verunreinigungen
herausgeschleudert
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Schwierige Umgebungen - schmutzige/sandige Betriebsbed.

5. Dreilippendichtungen

Die robuste &ulere
Schutzplatte ist bestandig
gegenuber Beschadigungen
durch Stolke

Stabile Abdichtung durch
formschllissigen Metall-Metall-
Kontakt

Die Leistungsfahigkeit der
Dichtung ist erhoht, da das
Schmiermittel in den Raum
zwischen den Lippen gedriickt
werden kann und diesen
ausfillt

Hochste Bestandigkeit
gegenuber Spritzwasser

Der Kontakt der 3 Gummilippen
bietet eine hervorragende
Abdichtung Uber einen langeren
Zeitraum

Der enge Spalt
verhindert, dass grofe
Partikel passieren

i
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MOTION & CONTROL

Haufige Betriebsbedingungen NSK

/7 N\

HeiRe Betriebsbedingungen
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Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen "Q* NSK

HeilRe Betriebsbedingungen kdnnen flr Walzlager extreme Herausforderungen mit sich bringen

Warum?

= Hohe Temperaturen konnen dazu flihren, dass die
innere Lagerluft der Walzlager durch Ausdehnung
verloren geht.

= Schmiermittel fiir Walzlager kdnnen aufgrund von
Abscheidung, Oxidation oder Anreicherung mit
Kohlenstoff versagen.

= Die Dichtungslippen kdnnen Uberhitzen und briichig
werden.

= Lagerringe konnen aufgrund von hohen Temperaturen
weich werden, wodurch sich die Mikrostruktur des
Werkstoffs verandert.
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Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen “Q“ NSK

Im Allgemeinen jede Anwendung, bei der Walzlager Uber einen langeren Zeitraum Temperaturen von (iber 90 °C
ausgesetzt sind.

Typische Anwendungen:
= Fritteusen

= Back- oder Rostofen

= Dampfgarer

= Kochgerate
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Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen 'Q‘ NSK

Griinde fiir Walzlagerausfalle

Radiale Vorspannung

= Dazu kommt es, wenn die auf das Walzlager einwirkende Hitze dazu
fuhrt, dass sich die Lagerringe ausdehnen und in der Folge die innere
Lagerluft verloren geht.

= Wenn das Walzlager eine radiale Vorspannung aufweist, werden die
Walzkérper hohen Kréften ausgesetzt und es kommt zu einem schnellen
Ausfall.
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Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen O- NSK

Griinde fur Walzlagerausfalle

Probleme im Zusammenhang mit Schmiermitteln

= Schmierstoff bildet nicht nur einen Schmierfilm zwischen den
innenliegenden Komponenten eines Wélzlagers, sondern erméglicht
auch die Ableitung von Warme. Bei Anwendungen mit hohen
Temperaturen kann das Schmiermittel jedoch versagen und aufgrund
erhohter Reibung und mangelnder Warmeleitung zu einem
Temperaturanstieg innerhalb des Walzlagers beitragen.

= Zu viel Fett kann eine Walkwirkung haben. In der Folge kann es zu einer Wit zu viel Fett befil
beschleunigten Erwarmung innerhalb des Walzlagers kommen, was
wiederum zu mechanischen Problemen wie Vorspannung oder 7 \
/ = Richtige Fettmenge
)

Austrocknung des Fetts flhren kann. Dieses Phanomen bezeichnet
man als thermisches Durchgehen.

= Bei hohen Temperaturen kann das Grundol aus der Fettverdicker-Matrix
auskochen. Dadurch kommt es zu einer Aushartung des Fetts und es
bildet sich eine teerartige Masse im Walzlager.

Betriebstemperatur

Unzureichende Fettmenge

Laufzeit
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Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen 'Q" NSK

Grinde flir Walzlagerausfalle

Werkstoffprobleme

= Walzlagerstahl bendtigt zwei Eigenschaften: eine Oberflachenharte mit guten
Verschleieigenschaften und eine Zahigkeit, durch die das Walzlager bestandig ist
gegen Rissbhildung oder Briichigkeit.

= MGdglich machen dies mehrere aufeinanderfolgende Warmebehandlungsverfahren.
Dazu gehért auch ein Anlassen, das eine hohere Zahigkeit der Werkstoffmatrix
bewirkt.

= |st ein Walzlager jedoch wahrend des Einsatzes hohen Temperaturen ausgesetzt,
wird dadurch sein geharteter Zustand zerstért und der Walzlagerwerkstoff weiter
enthartet.

= Wenn der Walzlagerwerkstoff enthartet wird, versagt er innerhalb kurzer Zeit.

Warmebedingte Verfarbung — aufgrund hoher
Temperaturen veranderte Mikrostruktur des Stahls
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\O" MOTION & CONTROL

1. Lagereinheiten 2. KPM-Schmierfett 3. Linearfiihrungen
mit HLT-Einsatzen  Alternatives Fett fir  fiir hohe

Speziell entwickeltes Umgebungen mit Temperaturen
Gehauselager flir hohen Temperaturen ~ Ganzmetallkonstrukti

extreme on in Kombination mit
Temperaturen von bis Hochtemperaturfett
zu 180 °C ermdglicht Einsatz
bei hdheren
Temperaturen
©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie 49
~ I s 'MOTION & CONTROL
Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen ',Q; NSK

1. Lagereinheiten mit HLT-Einsatzen

Hervorragende
Leistungsfahigkeit bei
Temperaturen von bis zu
180 °C
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Spezialfett behalt seine guten
Schmiereigenschaften auch
bei extremen Temperaturen

Spezielle Warmebehandlung
des Walzlagerstahls, um Harte
bei erhdhten Temperaturen zu
bewahren

Die groRere Lagerluft erméglicht
es, dass sich die Lagerringe
ausdehnen kdnnen, ohne eine
Vorspannung zu erzeugen

Silikondichtungen sind darauf
ausgelegt, bei hohen
Temperaturen einwandfrei zu
funktionieren
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Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen O- NSK

2. KPM-Schmierfett

Lebensdauer etwa 5-mal
langer als bei im Handel
erhaltlichen Fluorschmierfetten

Verwendbar bis zu Option fiir offene und
230°C geschlossene
Walzlager von NSK
©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 51

Schwierige Umgebungen - heiRe Betriebsbedingungen O- NSK

2. Linearfiihrungen fir hohe Temperaturen

Sollte in Verbindung

mit Fett vom Typ
Maximale Temperatur von bis Multitemp ET-150
zu 200 °C ohne Dichtungen verwendet werden
(180 °C bei Dichtungen aus
Fluorkautschuk)

Standard- und
Edelstahlvarianten

Ganzmetallkonstruktion
ermoglicht bei nicht
montierten Dichtungen Betrieb
bei hohen Temperaturen
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Haufige Betriebsbedingungen

MOTION & CONTROL

NSK

Kalte Bedingungen

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie
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Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen

MOTION & CONTROL

NSK

Kalte Betriebsbedingungen stellen eine anspruchsvolle Umgebung fiir Walzlager dar

Warum?

= In der Betriebsumgebung kommen Uber langere
Zeitraume Temperaturen von unter null vor.

= Unter solchen Bedingungen erhdht sich die Viskositét
des Schmierstoffs. Dadurch erhéht sich das Reibmoment
und das Walzlager wird schwergangiger.

= Bei abnehmenden Temperaturen ziehen sich die
Lagergehause zusammen, wodurch sich die Lagerluft
verringert.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrénkeindustrie




Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen ‘%ﬁ NSK

Im Allgemeinen jede Anwendung, bei der Walzlager Uber langere Zeitraume Temperaturen unterhalb des
Gefrierpunkts ausgesetzt sein kdnnen.

Typische Anwendungen:

= Kuhlhduser

= Gefrier- und Kéltemaschinen

= Schockfroster — kryogenes Verfahren

= Schockfroster — Kaltluftgefrierverfahren
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MOTION & CONTROL

NSK
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Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen

Grinde flir Walzlagerausfalle

Radiale Vorspannung

= Unter kalten Betriebsbedingungen kann sich das Lagergehduse gegen
das Walzlager zusammenziehen, wodurch sich die Lagerluft verringern
kann.

= Das Walzlager weist dann eine radiale Vorspannung auf. In der Folge
werden die Walzkorper hohen Kraften ausgesetzt und es kommt zu
einem schnellen Ausfall.
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Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen

MOTION &0

'ONTROL

K

Griinde fiir Walzlagerausfalle

Probleme im Zusammenhang mit Schmiermitteln

= Bei niedrigen Temperaturen wird der Schmierstoff dickfllissiger und
durchstromt das Walzlager nicht mehr wie beabsichtigt.

= Die verénderten Eigenschaften des Schmiermittels fiihren dazu, dass es

die Metalloberflachen der verschiedenen Komponenten im Lagerinneren |

schlechter voneinander trennen kann.

= Die Folge sind ein hdheres Reibmoment und ein schnellerer Verschleify
der Walzlagerkomponenten.

©ONSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrankeil
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Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen
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(0TION &C

'ONTROL

K

1. Lagereinheiten mit 2. Silver-Lube®- 3. Wilzlager aus
HLT-Einsatzen Walzlagereinheiten  Eqelstahl
Speziell entwickeltes D@ Polymergehause  pany der Edelstahl-

Gehauselager fiir |st"m|t einem konstruktion sind sie
Walzlager aus . .

extreme Temperaturen Edelstahl mit korrosionsbestandig

von bis zu =40 °C integriertem, in sich und sie kdnnen mit
abgeschlossenem zahlreichen
Molded-Qil- leistungsfahigen
Schmiersystem Dichtungsvarianten
kombiniert kombiniert werden

©ONSK D GmbH, 2020 - L ittel- und Getrankei
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Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen ‘%gb«’ NSK

1. Lagereinheiten mit HLT-Einsatzen

Hervorragende
Leistungsfahigkeit bei
niedrigen Temperaturen bis
-40°C

Spezialfett behalt seine guten
Schmiereigenschaften auch
bei extremen Temperaturen

Die gréRere Lagerluft
ermdglicht einen Betrieb bei
niedrigen Temperaturen

Silikondichtungen sind darauf
ausgelegt, bei niedrigeren
Temperaturen einwandfrei zu
funktionieren
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Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen ‘?‘q%’ NSK

2. Silver-Lube®-Walzlagereinheiten

Dank der Edelstahlkonstruktion
ist es besténdig gegenuber

Geeignet fur Kondensation

Betriebstemperaturen
bis =20 °C )
Dichtungen aus
Silikonkautschuk mit
Schleuderscheibe aus
Edelstahl gewahrleisten
effektiven Betrieb bei niedrigen
Temperaturen

Beim Polymergehéause kommt
es zu keinen Abblatterungen
oder Abplatzungen
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Schwierige Umgebungen - kalte Betriebsbedingungen ‘vdq;b‘ﬂ’ NSK

3. NSK ES1-Edelstahlkugellager

Hochleistungsfett auf
Lithiumbasis

Hochleistungsfett auf
Lithiumbasis
Gute Bestandigkeit gegentiber
Chemikalien
5-mal ldngere Verschiedene leistungsfahige

Standarddichtungsvarianten,

Korrosionsbestandigkeit
beispielsweise DDU

als Standardwalzlager
aus Edelstahl
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Allgemeine Umgebung NSK

In der Lebensmittel- und Getrankeindustrie konnen Walzlager auf zahlreiche anspruchsvolle Umgebungen treffen.
Jedoch gibt es einige wichtige Anwendungsfalle, in denen es besonders auf Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit
ankommt. Auch wenn sich die Walzlager nicht immer in unmittelbarer N&he der Lebensmittelproduktionslinie

befinden, sind sie doch essenziell fiir den unterbrechungsfreien Betrieb der Anlage. .

Typische Anwendungen:
= Getriebe

= Elektromotoren

= Zutatenmischer

= Forderanlagen

=  Pumpen

= Verpackungsmaschinen

Die Hochleistungswalzlager von NSK sind auf hochste Lebensdauer und minimale
Ausfallzeiten ausgelegt.
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Ubersicht Betriebsbed. in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie

Walzlager- und Dichtungsldsungen

e

. -
Silver-Lube®- Molded-Oil- Lagereinheiten DDU-
Wilzlagereinheiten Lager mit HLT-Einsatzen Dichtungen

1 [EBRN > ®
~

-L\'/ | -
Walzlager aus Life-Lube®- KPM- Dreilippen-
Edelstahl Wilzlagereinheiten Schmierfett dichtungen

Klicken Sie auf die Icons, um mehr zu erfahren.

©NSK Deutschland GmbH, 2020 - Lebensmittel- und Getrankeindustrie 63

MOTION & CONTROL

Ubersicht Betriebsbed. in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie

Linear solutions

=
i

Edelstahl- Edelstahl- Miniaturlinear- Linearfiihrungen
Linearfiihrungen Kugelgewindetriebe fiihrungen - fir hohe
mit K1-Schmierung mit K1-Schmierung PU-Serie Temperaturen

Klicken Sie auf die Icons, um mehr zu erfahren.
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Gehauselagereinheiten

self-Lube Lagereinheiten 5-153

J-Line Walzlagereinheiten 154 - 239
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Self-Lube Lagereinheiten
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Self-Lube Allgemeine technische Daten
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Kombinationsformen Gehduse / Einsatz

Einsatz

Gehause
T000DECG 1200ECG

22 MNP MNP-DEC MNP-A MP-EC
;@) 28 5L SLEDEC SL-A SL-EC
30 P
34 SNP SNP-DEC SHP-A SNP-EC
34 CNP CNP-DEC ChP-A CMNP-EC
GC) 36 SF SF-DEC SE-A SHEG
+ 38 MSF
_ac" 42 SFT SFT-DEC SFT-A SFI-EC
= 44 MSFT
o
D 48 LFTC LFTC-DEC LFTC-A, LFTC-EC
o
&
o3} 50 FC FC-DEC FC-A, FC-EC
0
-
(0
= 52 MFC
[}
(O) 54 5T ST-DEC ST-A ST-EC
56 MST
60 BT BT-A BT-EC
f({\‘\\” 62 SLC SLC-DEC SLC-A SLC-EC
;/ 64 MSC
/\§ 66 SCHR
L ] | :
= 66 sCH
Pressstahl zweiteilig
68 SLFE SLFE-DEC SLFE-A SLFE-EC
70 SLFT SLFT-DEC SLFT-A SLFT-EC
72 SLFL SLFL-DEC SLFL-A SLFL-EC
74 LFB LPE-DEC LPB-A LFB-EC
76 LPBR LPBR-DEC LPBR-A LPBR-EC




THP
TSL
TP
TSHP
TCNP
TSF
TMSF
TSFT
TMSFT

TLFTC

TFC

THFC

TST
TMST

TBT

TSLE
TMSC
TSCHE
TSCH

TSLFE

TSLFT

TSLFL

THP-DEC
TSL-DEC

TSMP-DEC
TCNP-DEC
TSF-DEC

TSFT-DEC

TLFTC-DEC

TFC-DEC

TST-DEC

TSLC-DEC

TSLFE-DEC

TSLFT-DEC

TSLFL-DEC

NP-FS
51=ES
MP-FS
SMP-FS
CMP-FS
SF-FS
MSF-FS
SFT-FS
MSFT-FS

LFTC-FS

FC-FS

MFC-FS

ST-FS
MST-FS

BT-FS

SLEFS
MSC-FS
SCHB-FS
SEERS

SLFE-FS

SLFT-FS

SLFL-FS

MP-DECFS NP1000-K 26
SL-DECFS

MP1000-K 32
SMP-DECFS
CNP-DECFS
SF-DECFS

MSF1000-K 40

SFT-DECFS
MSFTT000-K 46

LFTC-DECFS

FC-DECFS

ST-DECFS
MSTIO0C-K 58

SLC-DECFS

SLFE-DECFS

SLFT-DECFS

SLFL-DECFS

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 7
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Bezeichnungssystem fur Standard-Self-Lube

Dreifachlippen- Hauptgruppe Bohrungskennzahl Nachschmierung
dichtung 2 Ziffern: Leerzeichen: ohne
Leerzeichen: Millimetergraken Nachschmierung
Standard- Eine Ziffer + Bruchzahl: G: mit
Lippendichtung Zollgralen Nachschmierung
T: Dreifachlippen-

q:, dichtung

= Befestigung

_q:" AuBendurchmesser-Profil Leerzeichen: Standard-Gewindestifte - langer Innenring

S 10: Spharischer Aulsendurchrmesser DEC: Exzenterring - langer Innenring

v 12: Spharischer AuBendurchmesser - EC: Exzenterring - kurzer Innenring

() kurzer |ﬂﬂ8ﬂfiﬂg K- Spannhmge

% 11: Zylindrischer AuBendurchmesser

s 13: Zylindrischer Aulendurchmesser - ) )

= kurzer Innenring Dichtungsoptionen

o Leerzeichen: Einfache

< Standard-Lippendichtung

8 Liste Vor- und Nachsetzzeichen FS: Schleuderschelbe

27: Deckscheiben

Vorsetzzeichen 27FS: Deckscheiben & Schleuderscheiben
B Einheit oder Lagereinsatz wird ohne Exzenterring geliefert,
] Schmiernut auf der Seite des Lagereinsatzes.
T Lagereinsatz mit Dreifachlippendichtung.
Nachsetzzeichen

A Lagereinsatz mit Gewindestiften und einseitiq verbreitertern Innenring.
C4  Radiale Lagerluft groler als 3.

G Zylindrischer AuRenring mit Schriernut und Sprengring.

DEC  Exzenterring mit beidseitig verbreitertem Innenring.

DL Doppelt sichernder Innenring - 4 Stellschrauben (2 an beiden Enden).
EC  Exzenterring mit einseitig verbreitertem Innenring.

FS  Lagereinsatz mit Schleuderscheiben. '

G Lagereinsatz, nachschrmierbar,

HLT  Lagereinsatz fUr Hoch- und Niedrigtermperaturanwendungen.

K Lagereinsatz mit kegeliger Bohrung,

L Brelterer Bohrungsdurchmesser als bel normaler Einheit.

F Gehause mit 18" BSP- Schmiernippel (Standard 14" UNF),

R Schmalerer Bohrungsdurchmesser als bei normaler Einheit,




Self-Lube Produktreihe

NSK stellt zahlreiche montierbare Lagereinheiten her. Das Produktsortiment umfasst
Lager der Reihe Self-Lube, unsere anerkannte Standardreihe, sowie Lager der kiirzlich

auf dem Markt eingefiihrten Produktreihen Silver-Lube, Life-Lube und Molded-Qil. Jeder

Typ besteht aus zwei Grundkomponenten, dem Einsatz und dem Gehause.

Self-lube-Lagereinsatze

Der Self-Llube-Lagereinsatz ist gemeinhin als Lager mit bre-

itern Innenring bekannt und ist for die Ausfahrungen der-
jenigen Gehause entworfen, die NSK in seiner
Sell-Lube-Lagerfamilie anbietel. Ein weilerer Anwendungs-
bereich ist dann gegeben, wenn der Anwender seine
eigenen Gehause verwenden machte.

Alle Lager stellen vornehmlich Rillenkugellager dar, auf
Basis unserer beliebten 6200 Serienkonfiguration. Sie
verfligt tiber Konstruktionseigenschaften, die die Lager
funktioneller und vielseitiger machen als standardmaRige
Kugellager. Die radiale Lagerluft fr Standard-Lagereinsatze
lautet (3. Die Lager kénnen zudem entweder mit zylin-
drischen oder kugeligen Mantelflachen des AuBenringes
geliefert werden, wobei die letztgenannten in die La-
ger-einheit montiert werden. Die wesentlichen Eigenschaf-
ten der Lagereinsatze wie Wellensicherung, Dichtung und
Schmierung werden auf den folgenden Seiten erklart.

Self-Lube-Lagereinheiten

Die Produktreihe der Self-Lube- Lagereinheiten bielet eine
grobe Auswahl an Gehdusen aus Gusseisen, Pressstahl,
synthetischemn Gummi, Thermoplasten oder restfreien
Stahlen an, die mit Self-Lube-Lagereinsatzen mit
kugeligem AuBendurchmesser ausgestattet sind. Sie sind
bei anfanglichen Ausrichtungsfehlern von bis zu + 1,7°
ge-eignel, werden jedoch nicht bei betriebsbedingten
Ausrichtungsfehlern von mehr als + 3,3° empfohlen.

Zweiteiliger, genieteter,
hochwiderstands-
fahiger Stahl- oder Edelstahlkafig.

Befestigung auf der Welle mit
Gewindestift,

Exzenterring und Kegelspannhilse
sind auch als Standardausfohrung
erhaltlich,

Bewahrte einlipp:jge Dichiung.
Dreifachlippendichtung und —
Schlenderscheiben ebenso

erhaltlich.

spannstiftposition __

Steifes, einteiliges,
Hochqualitatsgehause

aus Gusseisen. Ebenso erhaltlich
Ausfohrungen aus hochwertigemn
thermoplastischen Harz oder
rostfreiem Gussstahl.

Die allgemeinen Gehausetypen sind Stehlager, Flansch-
lager, Spannlagereinheiten, Hulsenlager und Hangelager.
Die Auswahl wird maRgeblich durch die Anforderungen an
die Anwendung bestimmt, obgleich auch asthetische As-
pekle im Anlagendesign bei der Auswahl oftmals eine
Rolle spielen. Die Self-lube-Einheiten wurden entwickelt,
um beiden Kriterien zu geniigen,

» Die qusseisernen tinheiten werden aus hochwertigem
Gusseisen gefertigt und mit einem elektrostatischen
luftgetrockneten Anstrich auf den unbearbeiteten
Oberflachen versehen.

» Die Pressstahlgehause werden aus weichem Bandstahl
gefertigt und mit einem Zinkiiberzug versehen.

» Die thermoplastischen Gehause werden aus
hochgradigem PBT, einem hochwertigen
thermoplastischen Polyesterharz, geqossen.

» Die Gehause aus rostfreiern Stahl werden aus Stahlguid
(SCS13, austenitisch, rostfrel) gefertigt.

Zusatzprodukte

NSK ist sich der Bedeutung von kundenspezifischen
Losungen bewusst und jederzeit gewillt, seinen Kunden
bei besonderen Wiinschen entgegenzukormnmen,

Dynamische Tragzahlen

Die in diesem Katalog angegebenen dynamischen Trag-
zahlen sowie die Beziehung zwischen diesen und der nom-
inellen Lebensdauer basieren auf dem 1S0-Standard 281.

standardmaRiger Schmiernippel,
Die Molded-Oil-Lager sind nicht
nachschmierbar.

| Balliger Sitz zum Ausqgleich von
anfanglichen Ausrichfungsfehlern
bei der Montage,

Feinstbearbeitete Laufbahnen for
inen ruhigen und effizienten
Betrieb.

Innen- und Aulenringe aus
gehartetemn Qualitatsstahl.
Ebenso erhaltlich aus Edelstahl,

_'Schutzkappe’ fir zusatzlichen
In Stahl fur Self-Lube-Einheiten

oder in Polypropylen fir Silver-
Lube-Einheiten erhaltiich.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 9
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Tragfahigkeit und Lebensdauer

Dynamische radiale Tragzahl C

Die Last, die auf ein Lager ausqelbt werden kann, so dass
sich eine nominelle Lebensdauer L, von einer Million
Umndrehungen ergibt. Innerhalb dieser Lebensdauer kann
eine Zuverlassigkeit von 90% aufrecht erhalten werden.
Dieser empirische Wert gilt in Lageranwendungen ge-
meinhin als anerkannt. Die Mehrzahl der Lager erreicht
jedoch eine weltaus hohere Lebensdauer. Der Durch-
schnittswert betragt ca. das Finffache der Lebensdauer
L, Tragzahlen fir alle Lager werden in den Lagertabellen
angegeben und kdnnen for die Berechnung der Lebens-
dauer in Bezug auf Radialbelastung mit gleichbleibender
Groke und Richtung verwendet werden,

Aquivalente dynamische Lagerbelastung P,

Bei Anwendungen, die axiale und radiale Belastungen auf-
welisen, missen beide Werte in einen Wert der dquivalenten
dynamischen Belastung P. umgerechnet werden, der folgen-
dermalen bestimmt wird;

F. = Ist-Radiallast (N)

F, = Ist-Axiallast (N)

Y = Axialfaktor aus Tabelle 18.2

€, = statische Tragzahl

€. =dynamische radiale Tragzahl

f, = Axiallastiaktor

Hinweis: Die Axiallast F_ darf einen Wert von 0,5 nicht
ibersteigen. Wahlen Sie fo aus Tabelle 181, um einen
passenden Lagereinsatz zu bestimmen,

fF
Berechnen Sie ——= den Wert Y aus Tabelle 18.2,
Berechnen Sie Proﬂrwit:
P2f oder
P =056F +YF,
Verwenden Sie den P Wert, welcher der groBere ist.

Beziehung zwischen Belastung und Lebensdauer
Wernn Sie die aquivalente Belastung P bestimmt haben,
wird die nominelle Lebensdauer L, folgendermalen
bestimmt:

. _ N 08
L,, Lebensdauer in Stunden = { =) - &
mit n = Betriebsdrehzahl (U/min). " ' 2
Alternativ kann durch Yerwendung des Yerhaltnis ¢-die
Lagerlebensdauer L, durch direktes Ablesen aus den Ta-
bellen auf Seite 12 unter Berlcksichtiqung der Drehzahl
der jeweiligen Spalte bestimmt werden.

Statische Tragzahl C
Dieser Wert wird nach DIN I1SO 76 bestimmt. Die jeweili-
gen Tragzahlen werden in den Lagertabellen angegeben.

10

Aquivalente statische Lagerbelastung P,
Wenn statische und radiale Lasten auf ein Lager wirken,
mussen diese in die aquivalente Lagerbelastung P
umngerachnet werden, dabei qilt:
F_ = Ist-Radiallast (N)
F., = Ist-Axiallast (N)
Berechnen Sie P_mit:

Pe=F. oder

P =06 EFOSE,
Verwenden Sie den jewells groberen Wert fir P, der Wert
sollte jedoch die statische radiale Tragzahl des Lagers C_
nicht Uberschreiten.

Betriebsfaktoren

Ublicherweise werden bei der Berechnung der Lagerlebens-

dauer Faktoren bericksichtigt, die wahrend ihres Betriebs

auftreten, wobel Schwankungen der Belastungen wahrend

des Betriebs in Betracht gezogen werden. Folgende auf Er-

fahrung basierende Angaben konnen als Grundlage genutzt

werden. Bei leichten, standigen StoEbelastungen ist die La-

gerbelastung mit 1,2 bis 1,5 zu multiplizieren. Bei makigen

Stokbelastungen sollte ein Faktor von 1,7 bis 2,0 angesetzt

werden. Bei der Auswah! der Lagergrole unter Berlcksichti-

gung einer gewissen Last sollte die Lebensdauer den

Werten fUr L, aus der nachsten Spalte entsprechen:

» Anlagen mit & Stunden Betriel pro Tag - keine volle
Belastung - 10.000 bis 20000 Stunden

» Anlagen mit 8 Stunden Befrieb pro Tag - volle
Belastung - 20,000 bis 30,000 stunden

y Anlagen mit 24 Stunden Betrieb pro Tag - 40.000 bis
80,000 Stunden

» Anlagen mit saisonalem Befriel - 4.000 bis 8.000
Stunden

Grenzwerte fiir die Belastung

Die Axiallast F_ darf die Halfte des Wertes der statischen
Tragzahl C nicht ibersteigen. Die Einschrankungen durch
die Gehdusefestigkelt missen ebenfalls berdcksichtigt
werden, Siehe dazu Seite 17

Tabelle 18.1 Tabelle 18.2

1017 131 1060 143

1020 31 1085 144 0172 7250
13 : 0345 | 199
1025 139 1070 144 0sss | 171
1030 138 1075 U7 103 | 158
1035 138 1080 145 138 | 145
; 207 | 13
1040 14.0 1085 147 45 | 115
1045 14.1 1030 1.5 s7 | 1
1050 14.4 3095 16 689 | 100
1055 14.3




Beispiele fur Lagerberechnungen

Beispiel 1

Welche nominelle Lebensdauer L, kann die AusfGhrung
NPSS mit einer standigen Radiallast F = 3900 N und
einer Drehzahlvan 1500 U/min erreichen? Die dynamische
Tragzahl C, des Lagers, ist 43500 N. Da das Lager keine
Axiallast aufnimmt, lautet die dquivalente Last P = F,
gemaRl der Formel auf Seite 10. Unter Berlcksichtigung
eines Betriebfaktors von 1,2 fUr stoRfreie Belastung

ergibt sich:

P.=F -12=3900 12 =4680N.

Laut Seite 10,

L, Lebensdauer in Stunden
= Pyl
- (%)

_ £ 43500 33 108
= (—43731)—) *1500x60

= 8923 Stunden

Alternativ dazu kann anhand der Lastverhaltnistabellen
auf Seite 12 mittels der jeweiligen Drehzahlspalte die un-
gefahre %_Lebensdauer bestimmt werden.

4 C _ 4B500 _
Daher qilt = e 929

In der Spalte fUr 1500 U/min lautet der nachste CTfWert
9,65, wodurch sich eine ungefahre Lebensdauer von
10000 Stunden ergibt,

Beispiel 2
Welche nominelle Lebensdauer L, ergibt sich fur die Aus-
fihrung SF40 bei einer Radiallast F = 2940 M und einer Ax-
jallast F, = 1470 N, 300 U/min und makigen
StoEbelastungen?

Die dynamische radiale Tragzahl C, des Lagers lautet nach
Seite 37 32500 N, die statische Tragzahl C_ 19900 N.

Da das Lager radialen und axialen Belastungen ausgesetzt
ist, muss ein Aquivalenzwert P gemab den Angaben auf
Seite 10 bestimmt werden.

fr

- 2 Wert der

ar

In der Tabelle 18.2 auf Seite 10, kann fir den
Y Wert abgelesen werden,
L F _ 14.0-1470 _

T “qagpg - B

Mit diesem Wert ermitteln wir mit Hilfe der Tabelle 18 2
den Wert firY = 1,55. Laut Seite 10 errechnen wir an-
schliebend den Wert fiir P

P = 2940N

brw

P = 0,56 (2940) + 1,55 (1470) = 3925N
Mittels des groBeren Werts P_und dem Betriebsfaktor 1,7
(Seite 10} fir makige StoRbelastungen ergibt sich:

P =3925-17

= 6673N

Laut Seite 10 dermnach:
L, Lebensdauer in Stunden
R 1)
- (‘p—) © 80N

2
_ {32500 87 108
T\ 6673 ) 7 60x300

6418 Stunden

Alternativ dazu kann anhand der Lastverhaltnistabellen
auf Seite 12 mittels der jeweiligen Drehzahlspalte der
nachstgelegene Wert C /P_bestimmt werden.

Daher gilt: C /P. = 32500/6673 = 4,87.

auf der Seite 12, in der Spalte f0r 300 U/min lautet der
nachstgelegene Wert 5,13, wodurch sich eine ungefahre
Lebensdauer von 7500 Stunden ergikt.

Gehdusefestigkeit

Zur Prifung der Gehausefestigkeit fir das Beispiel 2 mit
einer Axiallast F, = 1470 N und einem Betriebsfaktor von
1.7 qilt: Axiallast = 1470 - 1,7 = 2499N

Laut Seite 17 sind die maximalen Axiallasten fir das aben
genannte Gehduselager:

0.45 C_ in einer Richtung und

0.25 C in der entgegengesetzten Richtung.
Bei der Berechnung dieser beiden Hachstwerte fir die
Axiallast, die auf das Gehduse wirken dirfen, gelten:

0,45 - 19900 = 8955N

0,25 - 19900 = 4975N
Nach dem oben erhaltenen Wert kann das Gehause eine
Axiallast von 2499N in beiden Richtungen aufnehrmen.
Daraus folgt, dass das oben genannte Gehauselager hin-
sichtlich der angegebenen Belastungen ausreichend di-
mensioniert ist.

Hinweis Es wird empfohlen, bel hohen Axiallasten eine
Wellenschulter zu verwenden.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 11
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Lastverhaltnisse

Lebensdauerwerte fir Kugellager bei unterschiedlichen C /P, Werten und Drehzahlen

100 106 122 145 1.65 1.82

500 114 145 185 182 208 247 282 31
1000 114 144 182 2,08 229 2,62 311 356 391
1500 131 165 208 238 152 300 356 407 448
2000 145 182 2.2% 262 2,88 330 3,91 4,43 493
3000 1,65 208 262 300 330 378 448 51 565
5000 196 247 371 356 391 448 5,32 5,08 670
7500 22 28 35 407 448 5B 508 69 766
10000 247 Xl 3,97 443 493 5,65 8,70 766 843
19500 282 358 448 513 565 646 766 BT 485
20000 31 391 193 565 821 71 843 965 1060
30000 356 448 5,85 £46 m 814 565 11,10 1220
40000 391 493 8,21 71 781 836 10,60 12,20 1340
50000 448 5,65 pAIl 81 896 10,30 12,20 13,90 15,30
80000 493 621 787 896 583 1130 1340 15,30 16,80

Lebensdauerwerte fir Kugellager bei unterschiedlichen C /P, Werten und Drehzahlen

c
()
S=
()
f=
[=
()
[
()
o
©
—
[T)
]
3
(0
£
()
o

100 208 2,29 262 288 3M 330 363 391
o0 356 391 448 453 532 565 621 569
1000 448 433 565 8,21 870 71 781 843
1500 o 565 646 71 765 815 895 965
2000 565 621 71 791 843 8.96 953 10,60

3000 646 Al 51 856 965 10,30 130 12,20

5000 766 843 965 10,60 11,50 12,20 13,40 14,40

7500 877 965 1110 12,20 13,10 1350 15,30 16,50
10000 965 10,60 12,20 1340 14,50 15,30 16,80 18,20
19500 110 12,20 1390 15,30 16,50 1750 19,30 2080
20000 12,20 13,40 15,30 16,30 18,50 19,30 2120 2290
30000 13,90 15,30 1750 19,30 20,80 210 4,30 26,20
40000 15,30 16,80 19,30 12.20 22.50 2,30 2670 2850
60000 17,50 1930 2210 14,30 26,20 2730 30,70 3300
80000 19,30 21,20 24,30 16,70 28,80 30,70 33,70 36,30
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Self-Lube-Produktreihe

In der Produktreihe der Self-Lube-Lager wird zwischen zwei Hauptprodukten
unterschieden, dem Self-Lube-Lagereinsatz und der Self-Lube-Lagereinheit.

Self-Lube-Lager

Die Produktreihe der Self-Lube-Lagereinheiten bietet
eine groffe Auswahl an Gehausen aus Gusseisen,
Pressstahl und synthetischem Gummi, die mit der
kompletten Palelle der Self-Lube-Lagereinsdtze mit bal-
ligem AuBenring ausgestattel sind. Sie sind bei
anfanglichen Ausrichtungsfehlern von bis zu +1,7°
geeignet, werden jedach nicht bei Ausrichtungsfehlern
von mehr als + 3,3 wahrend des Betriebs empfohlen.

Die allgemeinen Gehausetypen sind Stehlager,
Flanschlager, Spannlager, Hulsenlager und Hangelager.
Die Auswahl wird mafgeblich durch die Anforderungen
an die Anwendung bestimmt, abgleich auch asthetische
Aspekle im Anlagendesign bei der Auswahl oftmals
eine Rolle spielen. Die Self-Lube-Finheiten wurden en-
twickelt, um beiden Kriterien zu geniigen.

Die gegossenen Finheiten werden aus hochwertigem
Gusseisen gefertigt und mit einem elektrostatischen
luftgetrockneten Lack auf den unbearbeiteten Ober-
flachen versehen.

Die Pressstahlgehause werden aus Weichstahl gefertigl
und mit einem Zinkiberzug versehen. Gummigehause
werden aus anlistatischen Nitrilkautschuk gegossen.

Self-Lube-Schutzvorrichtung (Protector)

Die Self-Lube-Schutzvorrichtung wurde entwickelt, um
den Anlagenbediener vor Gefahren durch die Fnden der
drehenden Welle und die AuRenflachen der Lager vor Ver-
unreinigungen zu schittzen. Die Schutzvorrichtung wird
aus qualitativ hochwertigem Weichstahl gefertigt und mit
einer Einbrennlackierung versehen, um ihr mehr Robust-
heit, ein besseres Aussehen und eine hohere Lebens-
dauer 7u verleihen. Fr kann leicht eingebaut und entfernt
werden, ohne dass er dabei zerstort oder verformt wird,
sodass er wiederholt ein- und ausgebaut werden kann.

Standard-Self-lube-Finsatze mit balligem AuRendurch-
messer verfiigen dber eine "Nut”im AuBenring auf der
Gegenseile der Schmiernut. Die Schutzvorrichtung verftigt
uber zwei Krallen, die durch die Aussparungen im Gehause
in die Nut im AuBenring hinein gedrickt werden,

Dies bietet einen sicheren Halt und erschwerl ein Losen
der Schutzvorrichtung. Benutzer der Self-Lube-l ager
brauchen keine Speziallager kaufen oder zusalzliche
Sicherungsmalknahmen vornehmen, um den sicheren Halt
70 erlangen.

Die Schutzvorrichtung kann durch Einsetzen einer
hebelarligen Hilfsvorrichtung in ein kleines Loch in eine
der beiden Krallen und durch Austben eines leichten
Drucks nach auRen entfernt werden. Dadurch wird die
Klammer aus der AuBenringnut entfernt. Eine Abdeckung
fir das Loch wird mitgeliefert.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 13
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Dichtung

Nachschmierung von Self-Lube Lagern

NSK Self-Lube Lager sind mit der richtigen Menge
Schmierfett befallt und bendtigen keine weitere
Fettzugabe beim Einbau,

Nachschmierung ist normalerwelse nicht notwendig
auler bel extremen Bedingungen wie hohen Tempera-
turen, hohen Drehzahlen und hohen Belastungen, oder
bei Obermaliger Nasse oder Verschmutzung.

Die Nachschmierintervalle sind abhangig von der Art und
der Qualitat des verwendeten Fetis sowlie den Betriebs-
bedingungen. Deshalb ist es schwierlq eine allgemeine
Regel festzulegen. Jedoch unter normalen Betriebshe-
dingungen ist es empfehlenswert, nachzuschmieren
bevor 1/3 der berechneten Lebensdauer erreicht wurde,
Es ist notwendig, zu prifen ob Faktoren wie verhartung
von Fett in der Nachschmierbohrung, nachschmieren
unmaglich macht, oder Zerstérung des Fettes durch
Oxydation wahrend die Maschine im Befrieb ist.

Die Tabelle zeigt die Standard Schmierfristintervalle
Abgesehen von der berechneten Lebensdauer des Fettes,
berlcksichtigt diese Tabelle, Faktoren wie die Drehzahl
der Lager, den Betriebsternperaturbereich und die
Umnwelteinflisse.

Die Leistung eines Lagers wird durch die Fett-Menge
beeinflusst. Um eine Uberschmierung zu vermeiden,
ist es ratsam, nachzuschmieren, wahrend die Maschine
im Betrieb Ist.

Bei allen Self-Lube Gehduselagern betrdgt der Durch-
messer der Gewindebohrung des Schmiernippels 1/4 Zoll
UNF, ausgenommen hiervon ist die Reine FC, die Uber
eine Gewindebohrung M5 x 0,8 verfigt.

Schmierung

Standardeinsatz Alvania B3 Shell

20°C bis +110°C
HLT-Einsatz -A0°C bis +180°C Kluberquiet Kliber
BOH72-102

Standard Schmierfristintervalle

Einlippendichtung

Die Standard-Self-lube-Dichtung
besteht aus einer gewebeverstarkten
Nitrildichtscheibe zwischen zwei
Me-tallpressstiicken. Dieses System
hat sich im Laufe der Jabre in mehr-
eren Anwendungen bewahrt. Die
LS"-Dichtung weist noch weitere Kon-
struktions-neuerungen auf Die
Nitrildichtung

ist auf einer festen Stahlform aufvul-
kanisiert, welche im AuBenring des
Lager stabil befestigt ist. Die flexiblen
Dichtungslippen schleifen auf der
feingeschliffenen Oberflache des In-
nenrings, um eine effektive Abdich-
tung mit minimaler Reibung sicherzus-
tellen.

Schleuderscheibe

An Stellen, an denen zusatzlicher
schutz erforderlich ist, ohne dass sich
eine Finschrankung der Lagerdrehzafl
ergibt, ist eine Schleuderscheibe sehr
geeignet_Sie besteht aus einem
stahlflansch, der mit einer flexiblen
Nitrildichtungslippe verbunden ist. Sie
warden fur die Ausfihrungen 1000G
und 1000DECG angeboten und verfo-
gen Ober das Nachsetzzeichen FS

{z. B 1025-25GFS, NP2SFS). Die Schleuder
scheibe wird auf dem Innenring auf-
geprelit.

Dreifachlippendichtung

FOr Anwendungen mit einem gewis-
sen Verunreinigungsgrad wird die
speziell dafir entwidkelte RHP-Drei-fa-
chlippendichtung empfohlen. Sie
besteht aus einer einteilig gegossenen
Nitrildichtung mit drei Dichtungslippen,
welche mit einem schitzenden Stahl-
pressstuck verbunden ist und am
Aulenring stabil befestigt ist und
damit eine hocheffiziente Dichtung
darstellt. Diese Dichtung ist nicht far
hohe Drehzahlen geeignet. Siehe
Seiten 86 his 88.

<

Einlippendichtung
(Standard)

=

Einlippendichtung +
schleuderscheibe

Be

Dreifachlippendichiung

Standard 40000 Mermal <15 bis +80 +5 bis +178 1500 bis 3000 | & bis 12 Monate
Standard 70000 Mermal -15 bis +80 +5 his +176 1000 bis 2000 | 3 bis & Monate
Standard 70000 Mormal +30 his +100 +178 his +212 500 bis 700 1 Monat

HLT 70000 Mormal +100 bis +130 +212 his +286 300 bis 700 1 Monat

HLT 70000 Maormm al +130 bis +120 +266 bis +355 100 bis 300 1Woche

HLT Fo000 Mermal -&60 bis +80 78 bis +175 1000 bis 2000 3 bis & Monate
Standard 70000 Sehr staubig =15 bis +100 +5 bis +212 100 bis 500 | 1Woche bis 1 Maonat
Standard 70000 Ungeschitzt vor Spritzwasser =15 bis +100 +5 bis +212 30 bis 100 1Tag bis 1 Woche

“n-d, = Drehzahl (min) - mittlerer Durchmesser (mmy)
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Wellenbefestigungen

Gewindestift

Diese Wellenbefestigung besteht aus zwel selbstsichernden
Innen-Sechskant-Gewindestiften mit gerdndelter Ringscheibe
im erwelterten Innenring. Bei normalen Belastungen und
makigen Drehzahlen ist die Lagereinhelt einfach in ihrer
Position anzubringen. Die Gewindesfifte sind mit dem
empfohlenen Anzugsmoment anzuziehen. Eine zusatzli-
che Anzugssicherheit wird erreicht, indem man die Welle
anbohrt, sodass der Gewindestift aufgenommen wird,
Zum Anbohren ist zunachst ein Gewindestift zu ldsen und
die Position auf der Welle zu bestimmen. Wahlen Sie
einen Bohrer mit entsprechendem Kerndurchmesser des
Innenrings und fGhren Sie anschlieBend die Bohrung bis
zum Eindringen der Bohrspitze aus. Gewindestift wieder
einschrauben und vorschriftsmakig festziehen,

Die empfohlenen Anzugsmomente fir die Gewindestifte
sind auf Seite 16 angeqeben.

=3

Gewindestift

Exzenterring

Diese Wellenbefestigung besteht aus einem exzentrischen
Ring, der sich auf dem erweiterten Innenring des Lagers
befindet. Erist mit einem separaten ahnlich geformten
Exzenterring in der Bohrung verbunden. Die Verriegelung
erreicht man, indem der Exzenterring in Wellendrehrich-
tung gedreht wird, bis der exzentrische Durchmesser des
Exzenterringes in den Innenring greift. Der Exzenterring
wird mit einem Sackloch geliefert, um das Sichern des La-
gers auf der welle zu erleichtern. Der Gewindestift verhin-
dert bei korrekt angewandtem Anzugsdrehmoment ein
Zurlckrutschen des Exzenterringes wahrend des Betriebs.
Durch das Anziehen des Gewindestifts mit dem auf

Seite 16 empfohlenen Anzugsmoment wird ein “Lockern”
des Exzenterrings wahrend des Betriebs verhindert.

Exzenterring

Spannhilse

Diese Art der Sicherung basiert auf einer Stand-
ard-Kegelspannhilse.einerSicherungsmutterundeinemsicherungs-
blech. Sie wird empfohlen, wenn eine kanzentrische Wel-
lentefestigung erfarderlich ist. Wenn das Lager an

der Welle mantiert wird, ist darauf zu achten, dass die
Sicherungsmutter nicht zu fest gezogen wird, da dies die
Lagerluft derart reduzieren kann, dass ein vorzeitiger
Austall maglich ist. Ein Sicherungsblech wird mitgeliefert,
sodass sich die Sicherungsmutter nicht lockert, wenn eine
der Nasen in die entsprechende Spalte der Sicherung-
smutter eingef0hrt wird. (Siehe untenstehende Einbau-
hinweise). Die empfohlenen Anzugsmomente fir die
Sicherungsmuttern sind auf Seite 16 angegeben.

L
i\

Spannhulse

e

i

Montage der Self-Lube-Spannhiilseneinheiten

» Befestigen Sie zunachst das Self-Lube-Gehause an der
Anlage und befreien Sie die Welle und die Spannhilsen
von jeglichen OF und Fettriickstanden.

¥ Fositionieren Sie die Welle in der Einheit und ziehen Sie
die Sicherungsmutter von Hand an. Falls sich die
Spannhilse auf der Welle dreht, ziehen Sie die
Spannilse innerhalb des Lagers an, um ihr Halt zu
geben. Ziehen Sie die Sicherungsmutter mit dem auf
Seite 16 angegebenen empfohlenen Anzugsmoment an.

» Wenn Sie nicht iber einen Drehmomentschlissel

verfUgen, kdnnen ein stumpfer Dorn und ein Keiner

Harmmer zum Anziehen verwendet werden.

Stellen Sie sicher, dass sich das Lager frei drehen kann,

sodass die Lagerluft nicht vollig verschwindet, um auch

eine Vorspannung zu vermeiden,

Sichern Sie schlieGlich die Mutter mit der

entsprechenden Nase des Sicherungsbleches. Ziehen

Sie die mutter, wenn nétig, leicht nach. Keinesfalls darf

sie qeldst werden,

Nach 100 Betriebsstunden ist der feste Sitz der

Sicherungsmutter zu prifen.

e

-t

-
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Gewindestiftgewinde und Anzugsmomente

Gewindestiftgewinde und -grofie

1077 TUNF M8 ¥ 0,75 WUNF Mé % 075
1020 UMF M& % 075 TRUNF Mé x 0,75
1025 WUNF W& % 0.75 WUNF Mé& % 0.75
1030 YUNF M6 %075 SheUNF M8 % 1,00
1035 546l NF WM& x 100 e UNF W& % 1,00
1040 FrelNF g %100 HUNF W0 k125
1045 16 JNF M % 100 HUNF M0 % 1,25
1050 HUNF M0 % 125 HUNF M10% 125
1055 HUNF M0 % 135 HUNF M10 % 125
1060 HUNF M0 % 125 HUNF M0 % 1,25
1065 HUNF M0 % 1,25 HUNF W10 % 1,25
1070 ThelNF W12 % 1,50 UNE W0 R 125
1075 ThelJNF M12 % 1,50 HUNF M10 % 125
1080 TheUNF W12 1,50 2
1085 ThelINF M12 % 1,50 - -
1080 YaUNF M12 x 150 - -
3095 SHUNF M16 % 150 - -

Anzugsdrehmomente fur Gewindestifte und maximale Axiallasten

YalF %" 58 2500
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FreUNF et 1 2{4 3 3500
YUNF Bt 2,6 4500
TheINF 0 316 7500
1UNF s 452 9000
SeUNF e 539 15000
M6 % 075 3mm 57 2500
WM& x 100 Amim 124 3500
M0 %125 s 271 5000
M12 % 150 gmm | 384 8000
M6 x 1,50 gmm 539 15000

Hinweis: Bei Axiallasten oberhalb der aufgelisteten Werte, wird empfohlen den Innenring gegen eine Wellenschulter abzustitzen.

Empfohlene Anzugsdrehmomente fir Spannhilsenlager

20mm, %" 0
25mm, 1%, 1" 40
0Mm, " e 50
35mm, T 13" &0
40, et 19" &5
45mm, The!, T4 75
Z0mm, Nhe" 2" 85
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Montageanweisungen fur Self-Lube-Lager

Self-Lube mit Gewindestiften

) ]

\

1. Losen Sie die Gewindeslifte, 2. Befesligen Sie das Lagergehause 3. Ziehen Sie die Gewindestifte mit

sodass die Bohrung freiliegt und
schieben Sie das Lager auf die

Welle.

df.

Self-Lube mit Exzenterring

auf einer ebenen Oberflache,
ziehen Sie es jedoch nicht zu fest momenten an.

den empfohlenen Anzugs-

1. Setzen Sie das
Lager und das
Gehause auf die
Welle. Montieren
Sie den Exzenter
fing nicht ein.

2.

Ziehen Sie die 3. Befestigen Sie 4. Ziehen Sie den 5. Ziehen Sle den
Muttern leicht an, den Exzenterring Exzenterring mit Gewindestift mit
wiederhalen Sie in Wellendreh- dem Dorn und den empfohlenen
den Vorgang auf richtung. einem kleinen Anzugsmomenten
der anderen Hammer an. an.

Wellenseite

und ziehen Sie
anschlieSend die
Muttern an beiden
Seiten fest,

Zulassige Belastung von Geh&dusen aus Graugul

Die nebenstehenden Maximallasten sind als Anteil der
statischen Tragzahl (COI) des Lagereinsalzes angegeben.
Wenn der Wert der Axiallast die maximale zulassige
Axialbelastung des Gewindesliftes (siehe Seite 16)
iibersteigt, ist der Innenring seitlich gegen eine
Wellenschulter abzustitzen.

Zusatzliche Sicherheitsfaktoren sind bei Stofbelastungen

einzurechnen.

Grenzwerte fir die Gehdusefestigkeit

Radiallasten Axiallasten
045G 07500

OQSE/J@G_TCU ] ol . Ol&@q%coﬁ%ca
i .
Cor Cor

nzscEE[Hg,atscﬁr

0,260 0,45Cor
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Toleranzen und Drehzahlen

Toleranzen fir Innenringe

10

18

31750
50,800

20

03937
07087
1.2500
20000

37496

07087
12500
20000

31496

39370

+15

+18
+21
24
+28

o oo oo oo oo | 2

+6
+7
+8
+&
+11

Toleranzwerte fir AuBenringe

30

TS
20
120
150
180

50

&0
120

150

180

250

o o el o gl o

@ @ e O @ | O R

= ‘1‘2

e

18
30
50
20

14
30
50

20

120

o o o o o e

A7

47
47
5%
78

c
()
S=
()
f=
[=
()
[
()
o
©
—
[T)
]
3
(0
£
()
o

40 +25 0 +10 0
a7 +25 0 +10 ] 33 3 13
52 +30 0 +12 0 g -39 -4 15
62 +30 ] +12 4] -9 -39 -4 -15
72 +30 0 +12 0 g 39 -4 15
80 +30 0 +12 0 -9 = -4 15
85 +35 0 +H 0 -10 A5 -4 18
50 435 0 +H 0 -10 45 -4 18
100 +35 0 +14 0 10 45 -4 18
0 +35 0 +14 0 10 -45 -4 18
120 +35 0 +14 0 -10 -45 -4 18
125 +40 0 +15 0 -12 -52 o5 20
130 +40 0 +16 0 b 52 5 20
0 +4( ] +16 ] 12 52 -5 20
150 +40 0 +16 0 12 52 5 0
160 +40 0 16 0 12 52 5 20
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wellentoleranzbereiche und zulassige Drehzahlen

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

07 | 127 VA | 7000 0 ] -4 5000 0 -18 0 £ 2000 ] 0

1020 0 3 &700 0 -3 ] -5 4200 0 21 0] -2 700 0 =5 0 =20

1025 25 TFhe1 £250 0 -3 ] =5 3500 0 <2 0 -8 1350 0 =52 0 =20

030 | 25300 1% | 5300 0 -13 ] -5 | 3100 0 =21 0 -2 1100 e 52 0 =20

1035 | 30-35  1Ve-TAe | 4500 0 -16 0 -6 2700 0 25 0 -10 00 0 -62 0 =24

1040 | 3540 P16 (4000 | 0 | <18 | o | -6 [M00| o [ 5| o [0 | 0| o | -2 | 0 | M

1045 | 4045 -1 | 3700 0 -16 0 -5 2200 0 =25 0 -10 &00 0 -62 0 -4

1050 | 4550 %z | 300 | o | 8 | 0 % [0 o | 25| o | 0 50| o [ ]| 0o | & -

1055 | 50-55  Te-2%e | 3100 0 S ] -7 1800 0 230 0 -12 450 0 -4 0 =29 _8

050 | 5560 T We | 2800 [ 0 | 43 | 0 7 lwo| o | 30| o | -2 (40| 0o | & | 0 | 2 )

085 &5 2% 2600 0 -1% 0 i 1500 0 =30 0 -12 350 0 -4 0 =29 'E

1070 | 8070 17he2"he | 2450 0 =19 0 = 1400 i} 30 0] R 300 0 -4 0 =20 . q_)

1075 | 6575 MAe-15% | 2300 0 -1 0 -7 1200 0 =30 0 -12 220 ] =74 0 -2 E

1080 | 7580 2%e3W | 2150 | O a2 | o F | 00| o [ 30 o | 12 | 0| o M| oo | 23 %

085 | 80-85  3Ae-3the | 2000 0 -2 0 - 1100 0 35 0 -14 220 0 87 0 4 E

1090 | 8590 3% (1900 | o [ 2| o | 9 [ws0f o | 35| o | 4 |w0 | 0 [ | 0 | M tg

3095 | 95100 37M%he4 | 1600 0 =22 0 - 1000 ] 35 0 -14 130 0 -8 0 -4 H o]
i o
()
(O)

Fir die meisten Anwendungen bieten Gewindestifte eine aus- Gehausetoleranzwerte fir Lagereinheiten -
rei-chend sichere Befestigung. Wenn Exzenterringe zum Einsatz Reihen FC, MFC, 5LC und MSC

kommen, sollten Wellentoleranzwerte aus der spalte fir hohe Las
ten angewendet werden. Sollten Spannhilsen zum Einsatz kom-
men, kénnen Wellentoleranzwerte aus der spalte fir geringe Las-

ten angewendet werden. Falls sich die Betriebsbedingungen als oL

sehr schwierig erweisen (7. B, bei starker Vibration ader haher MSC IS0 H? 150 N7

Stollbe-lastung), ist eine PreRpassung zwischen Welle und Lager- T N N
150 H7 150 HY

bohrung erforderlich. MFC

Radiale Lagerluft

3 Self-Lube Standardreihe

(&) SelfLube mit Spannhilse
[ SelfLube HIT

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 1%
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Self-Lube-Lagertabellen
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Self-Lube-Stehlager aus Gussgehause
Reihe NP

E]
Schrauken
durchmesser
H2
A
. T
il
L

NP-A NP-EC NP-DEC

12 NP12 NP1ZEC 1017 1 1265 3020 42 572 | 1005 855
5 NP15 NP15EC
c 16 NP15 NP1SEC
9 7 NP17 NPI7EC
o i NPV, NPYEC
- % NP& NPSEC
£ 20 NP20 NPZ0OA  NPZOEC  NPZODEC 1020 Z 270 3330 140 652 | wos  sgs
Q % NP NP#%A  NPWEC  NP%DEC
() 25 NP25 NP25A  NP2SEC  NPZ5DEC 1025 3 1380 3850 160 70 | 127 958
g Yo NP NP%EC  NP7LDEC
] 15 NP34s MP1346EC NP1%16DEC
) 1 NP1 NP1A NP1EC NP1DEC
:g 30 NP30 NP30A  NP30OEC  NP30DEC 1030 4 1605 4290 7 827 | 1235 1085
- W NP1 NP1%EC  NP1%DEC
<] e NP1%i¢ NP13%4:EC  NP1%::DEC
o s NP1%R  NP1%WAR  NP1WGECR  NP14DECR
35 NP35 NP35A  NP35EC  NP35DEC 1035 5 1660 4760 175 930 | 1365 1215
i NP1 NP1%:A  NP1WGEC  NP1%DEC
T NP1% NP1%EC  NP1%DEC
1% NP1 NP174eEC NP1%4:DEC
40 NP40 NP40A  NP4DEC  NP40DEC 1040 & 1805 4920 185 935 | 480 1270
Th | NP1 NPI%A  NPIAEC  NP1%DEC '
45 'NP45 NP45A  NPASEC  NP4SDEC 1045 7 1905 5400 200 1080 | 1545 1405
1% NP1% NP15:EC  NP13DEC
e | NPT'Yis NP1'VisEC  NP11114DEC
T NP1% NP124A  NP1%EC  NP1%DEC
50 NP50 NP50A  NPSOEC  NPSODEC 1050 8 2080 5720 210 1152 | 1630 1540
W NP1% NP1%EC  NP1%:DEC
1154 NP5, NP11346EC  NP11%14DEC
o NP2R NPZDECR
55 NP55 NP550EC 1055 3 27195 6350 M8 1295 | W85 165
2 NP2 NPZOEC
2% NP2 NP2%DEC
2¥e NP23¢ NP234¢DEC
80 NP5D NP6ODEC 1060 10 MO0 6930 263 W23 | 2010 w780
% | NP2 NP2 4DEC
| NP2% NPZYDEC
e NP2%e NP2#1¢DEC

Bitte Verfigbarkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderschelben der Seiten 89 und 90
kéinnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Machsetz-
zeichen 'FS, z. B. NP4OFS,
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten &6 bis 88
kénnen in diese Gehduse eingebaut werden. .

Die Lagerbezeichnung dieser Einhelt hat das Vorsetz
zeichen'T) z. B, TNP25,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

10 305 205 2733 - 2863 - 11,58 653 - S550 4800 7000 05

c
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—
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10 325 225 300 2580 303 4373 WP 1B 1B 12800 8650 6700 05 '%
—

10 365 M5 3410 230 303 4443 M3 753 S 14000 7880 6250 07 8-,
©
el
[<3)
0

12 45 25 3810 320 373 4843 B$ 203 1833 | 19500 11300 5300 13 'r:u
=
Q
(O]

12 445 305 4230 3450 389 5113 W53 955 1883 25700 15300 4500 17

12 510 345 4920 420 4373 5633 1303 1103 2143 | 32500 13900 4000 2l

12 540 350 4920 4120 4373 5633 1904 T4 2143 | 32500 20500 3700 28

16 550 360 5160 4350 4373 €273 1904 04 2484 | 35000 73200 3400 37

16 800 335 5560 - - 7142 M - 78 43500 29200 3100 40

16 700 460 &510 - e 7544 3104 | 48000 33000 2800 59
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Self-Lube-Stehlager aus Gusseisen
Reihe NP (Fortsetzung]

G
Schrauben-
durchmesser

€5
70

75

30

a5

90

24
2
P

2?%
2%

eV
B

£
3%

NPs5
NP2
NP70
‘NP21%§
NP75
NP7%
NP2%:
NP2'%1¢
NP3
NP8D
NP3L
NP85
NP3
NP3%
NPYO
NP37%¢
NP3

NP650EC
NP2 14DEC
NP7ODEC

NPF5DEC

1065
1070

1075

1080

1085

1090

i

14

MP-DEC

50,0
2660

2750

290

3100

3270

63,90
7540

82,60

88,90

95,20

101,60

302

2810

300

320

360

a3

1560

0

1870

2000

2050

200

2280

10

262.0

176,0

2000

2060

.Qﬁﬂ;@

2320

Bitte Verfigbarkeit profen
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24

24

b2

24

%

mno

720

0

780

830

450

470

48,0

560

56,0

62,0

€510

74,60

7780

8260

a5.70

- mw

.

- 52,14

2544

30,24

33.34

334

34,15

B

- M

- 3734

2ol

61000

68000

71500

83000

40000

45000

48500

54500

&4000

71500

2600

M50

2300

2150

2000

1900

59

30

g0

1.8

ui
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Self-Lube-Stehlager aus Gusseisen mit Spannhulsen
Reihe NP1000-K

G
Schrauben-
durchmesser

NF1000-K

c 20 NP1025-20K H305 NP1025K 1025 3 1B 2850 180 Lo M2F o ss8
_8 _ EX) NP_1 025-34K H_E305-3fa _ _ _ -
O 25 NP1030-25K H308 NP1030K 10350 4 | 1s05 4230 w7 827 | 1295 1085
L 15, NP1030-1%:K HE306-"%¢
E | NP1030-1K HE308-1
q!_) 30 N_P1035-30K H30_]r NP1035K 1035 5 1660 47’,60 ‘I?S _93,0 1365 1215
81 1% NP1035-1K HE307-1s
LU 1% MP1035-13416K HE307-1%e
g 35 NP1040-35K H308 NP1040K 1040 & | 1805 4920 185 985 | 1480 12700
S 1% NP1040-1%K  HE308-1%
= T | NPI04O-I%K  HE3081%
() 40 NP1045-40K H309 NP1045K 1045 7 1905 5400 200 1080 | 1545 1405
o The NP1045-171¢K HE309-17%¢

1V NP1045-11:K HE309-11%

45 NP1050-45K H310 NP1050K 050 g |2060 5720 210 M52 | 1630 1540
e el HE310-11%¢
1% NP1050-13%4K HE310-1%
50 NP1055-50K H311 NP1055K 1055 3 2195 6350 248 1285 | 85 1625
% NP1055-1154 K HE311-1%4¢
2 NP1055-2K HE311-2

Bitte Verflgbarkeit profen
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15

1%

45

510

54,0

50

800

£

£0

380

385

2%0

310

30

380

3%0

450

380

450

52.0

580

&5.0

70.0

750

14000

19500

25700

32500

32500

35000

43500

7830

11300

15300

18900

20500

23200

259200

6250

5300

4500

4000

3700

3400

3100

07

v

il

28

32

4.0
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Self-Lube-Stehlager aus Gusseisen
Reihe SL

G
sohrauben-
durchmesser

25

30

35

40

45

0

55

&0

E
h

e

13

Vs
The
e

1
13
e

1%

15
e
1%

'_17/3
%46

2t
2%

2V
B
2%

2

Mg
T
2
215

S112
S115
Sl1s
S117
SLA
SL3%
S120
S1%
S125
SL%
1%
S
5130
S

SL134e

SLTWR
S35
SL1%
S11%
S11%4

$L40

sl
5145
S11%
SL114e
SL13%
SL50

S11%

SL1154e

SL2R

S155
512
SL21%
S12%e
SL60
S12%
SL2%
$12%s
$L65R
SL21A

SLe5

sL70
5175
SL Ve
SL2%
S12%
§[215¢

SLZ0A
SLAA
SL25A

SL1A

SL30A

SL14AR
SL354

SL1%A

SLA0A
SL1VEA
SLA5A

SL136A
SL50A

SL1ZEC

SL15EC
SL16EC
SL17EC
SLIAEC
SLSREC
SL20EC
SL3EC
SL25EC
SL7:EC
SL1%4¢EC
SL1EC
SL30EC
SL1AEC
L1 eEC
SLTWECR
SL35EC
SL1GEC
SL134EC
SL1%AEC
SLA0EC
SLTVAEC
SLA5EC
SL15AEC
SLT1VAeEC
SLT4EC
SLSO0EC
SUI1TLEC
SLT1946EC

SL200EC
SL34DEC

SL250EC
SL%:DEC
SL'%eDEC

SL1DEC

SL30DEC

SL1%DEC

SL134<DEC

SL1VADECR

SL350EC
SL1YDEC

SL13%0EC

S1174¢DEC
SLAODEC

S11Y:0EC

SLA50EC
SL15%DEC
SL114¢DEC
SL1%4DEC

SL50DEC

SL17:DEC

SL1154<DEC

SL2DECR

SL550EC
SL2DEC

S121%0EC
51231 6DEC

SL60DEC

SL24DEC

SL230EC
SL2746DEC

S12740EC

SL65DEC

SL7ODEC

SL75DEC
SL2114DEC

SL2340EC

SL2%:0EC

$127516DEC

1620

1025

1030

1035

1040

1045

1650

1055

1060

1065

1075

10

10/65

1265

1320

1615

1660

180.5

1975

2140

2185

2400

2500

2850

375

3332

3867

4602

4930

52,37

55,55

£1.50

£3.25

68,25

82.55

12,5

128

14,5

16,0

185

18,4

183

232

6

256

280

837

&8

%5

15

585

0e4d

14,0

1220

1408

1426

1655

1005

102

130.0

1365

g0

1615

1770

7gs

2010

2050

415

835

1050

1215

1270

1415

1510

162.5

77&0

1780

2005

Bitte Yerfigharkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
konnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen 'FS', z. B. SL35FS.
Lagereinsatze mit Dreffachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen 'T) z. B, TSL35.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

c

()

5=

. _ . . . . ()

10 320 225 3100 580 3103 4373 1273 753 713 12800 6650 8700 06 c

[=

10 250 M5 3410 ZF30 0 3103 4443 1433 7153 753 14000 7880 £250 07 'O

[ U

()

o

12 410 715 3800 3120 3573 4843 1593 903 BB 19500 mon | 5300 13 L)

[3)

n

oo |

12 445 305 4290  M90 389 513 W5 953 1383 25700 15300 4500 17 ﬁ

[)

(O)
12 510 345 4920 4120 4373 5633 1903 103 2143 32500 19900 | 4000 21
2 540 [0 4520 420 4373 5633 1304 1104 7143 32500 20500 3700 3.0
12 550 360 5160 4350 4373 E273 1904 1104 2464 35000 23200 3400 34
16 60.0 35 5560 - - 742 12M - 7784 43500 29200 3100 40
16 700 460 6510 - - 7784 2544 & 3104 48000 33000 2800 8,1
16 700 450 8510 = = 8574 1544 - 3414 57500 40000 2600 .
20 A0 475 7180 - = 2 33 = 3734 55000 49500 2300 116
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Self-Lube-Stehlager aus Gusseisen
Reihe MP

G
Schrauben-
durchmesser
| \J T
H .
| =T
T
d
L

25 MP25 1030 1 1605 44,45 183 &3 1275 1085

1 MP1
30 MP30 1035 7 1660 4760 75 %30 1385 1215

c e MP1%¢ ' ' ' "

9 ™ | mMP1%

) 35 _ MP35 1040 3 037 5398 130 1075 | 1B00 130

£ B MP1%

c The | MP1%s

o 40 MP40 1045 4 2221 5872 1S Me7 | w25 1450

D e MP1Y: ;

o 45 MP45 1050 5 221 5872 1S 167 | W25 1450

© s | MP11YAe

[T} = MP1%:

(2] 50 MP50 1055 & 7185 6350 M8 1295 | 785 1825

= T | MP1

c 1% MP1154¢

[} o MP2

o 55 MP55 1060 7 235 5385 262 422 | 2000 90

e | MP2%s
e | MP2Y%

&0 MPS0 070 8 2660 7820 270 1530 | 2245 1885
&5 MPS5R

e | MPZs

2 MP2V:
&5 MP65 1075 9 BOZ 8890 286 778 X556 2080
70 MP70

T%s | MP21Ae
o | MP2%

75 MP75 080 10 3302 88%0 318 1842 | XJ/56 2280
D% | MP2%e
3 MP3

20 MP80 1085 1 3810 10180 38 2032 3175 260.0

3% MP3%¢
3 MP3%

g5 MPg5 1090 12 3810  01e0 333 2096 | 91 2481
90 MPSO

3 MP3%¢

3% | MP3Y:
g5 MPS5 3095 13 4318 12700 333 7540 | F5 3006
100 MP100

% | MP31%4s

4 MP4

Bitte Verfiigbarkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kénnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen 'FS) 7. B. MP4OFS.
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
kénnen in diese Gehause eingebaut werden, v

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T, z. B. TMP40,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

12 45 775 3810 593 19500 11300 5300 13

12 44,5 305 4250 1753 25700 15300 4500 17

' c

()

5=

12 570 ans 43,30 19,03 32500 19900 4000 27 o

£

[=

15 80,0 395 4970 1904 32500 20500 3700 32 @

. (3]

16 600 335 5160 1904 35000 23200 3400 32 o

©

—

[T}

15 80,0 385 5560 2.4 43500 29200 3100 40 ‘g

Hyo)

e

[}

20 695 45,00 85,10 25,44 48000 33000 2800 71 o
20 72,0 470 7,60 30,24 51000 45000 2450 93
L 88,9 667 77,80 33,34 56000 49500 200 134
pLE 289 667 8260 3334 71500 SA500 2150 143
2 1016 583 85,70 3,15 83000 £4000 2000 18,2
b 1111 794 96,00 3974 26000 71500 1900 34
Pl 1206 384 117,48 4331 157000 122000 1600 M4
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Self-Lube-Stehlager aus Gusseisen mit Spannhilsen
Reihe MP1000-K

G
Schrauberr
durchmesser

c 25 MP1030-25K H306 MP1030K 1030 1 1605 4445 183 874 | 1275 085
o 1546 MP1030-546k  HE306-14¢
T 1 MP1030-1K HE3061
c 30 MP1035:30K H307 MP1035K 03 | 2 | 1660 4760 175 930 | 1385 1215
= | MPI03S1WK  HE307-1%
2 T | MPIOBSARK  HESIZ%
g, 35 MP1040-35K H308 MP1040K 1040 3 032 5398 230 1064 | 1600 1350
o % MP1040-1%K  HE308-T%
g 1 MP1040- 138K HE308-1%%
=) 40 MP1045-40K  H309 MP1045K 145 | 4 | 222 S8 225 187 | W25 M50
:_‘ICU 1 MP1045-1%16K HEBUQ"F/}\S
(7] W | MPI0451%K  HE30941%
o 45 MP1050-45K H310 MP1050K 1050 5 227 5872 125 1167 | 725 M50
T MP1050-T1VieK  HE310-11%4e ' ' ' '
e MP10501%K  HE3102
50 MP1055-50K  H311 MP1055K 1055 | 6 | 2195 6350 M8 1235 | 785 1625
154 MP1055-11%46K  HE311-17%4¢
2 MP1055-2K HE311-2

Bitte Werfigharkeit profen
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12

12

12

415

445

570

00

&0,0

600

275

305

05

39,5

=5

31,00

3500

36,00

3500

42,00

4500

4500

52,00

58,00

7000

7500

13500

25700

32500

32500

35000

43500

11300
15300

19500

20500

23200

23200

5300

4500

4000

3700

3400

13

K

2.7

32

3.2

40
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Self-Lube-Stehlager aus Gusseisen mit kurzem Lagerful3
Reihe SNP (metrisches Gewinde), Reihe CNP ([UNC-Gewinde)**

SNP-DEC
SNP/CNP CNP-A CNP-EC CNP-DEC

0 SNPZ0  SNPZ0DA  SNPZOEC  SNPZODEC 1020 2 650 3330 135 858 | 508 w85
e SNP% SNP%4A  SNP%EC  SNPZADEC
S 5 SNP25 SNP25A SNPE'SE'C _.SNP250EC 1025 5 700 3650 135 715 | 508 MI0x150
- T SNP7: SNP%EC  SMP%:DEC
(] e | SNP%ie SNP154¢EC SNP1%16DEC
-g 1 SNP1 SNPIA  SNPIEC  SNPIDEC
i 0 SNP30 SNP30DA  SNP3OEC  SNP30DEC 1030 4 960 4290 165 €39 | 762 MIOK150
s i SNP1Ys SNPTYEC  SNP1%DEC
g, e SNP1%1¢ SNP1%1¢EC SNP1%16DEC
© 3 SNPTR  SNPT4AR SNPT'GECR SNP1VDECR
O 35 SNP35  SNP35A  SNP3SEC  SMP35DEC 1035 5 N00 4760 195 956 | 826  MIDXL5D
‘g T SNP1Y SNPTIGA SNP1EC SNPTWADEC
.0 i SNP1%s SNP1%6EC  SNP1%4DEC
i o e SNP17i¢ SNP174¢EC SNP174¢DEC
8 40 SNPAOD  SNPA0A  SNPAOEC SNPAODEC | 1040 & N80 4970 195 017 | 889 MIm1TS
114 SNPTY:  SNPTAA  SNPTWAEC SNP1VADEC
45 SNP45  SNP45A  SNP45EC  SMPA5SDEC 1045 7 1270 5400 195 TI00 | 953 MI1TS
1% SNP1%% SNP15%EC  SNP154DEC
e | SNPT e SNP1145EC SNP1114sDEC
13 SNP1%  SNP1%A  SNP1ZEC  SNP1%4DEC
50 SNP50  SNP50A  SNPSOEC  SNPSODEC 1050 g 1350 5720 235 M50 | 1016 MIsx2,00
W SNP1%: SNP1%:EC  SNP17:DEC
T | SNPT'Ae SNP1'%16EC SNP1'%1¢DEC
2 SNPIR
55 SNP55 SNP55DEC 1055 9 1540 €350 265 1300 | 180 M1sx2.00
2 SNP2 SNP2DEC
s SNP2Ys SNPZV5DEC
2% SNP23e SNP23¥16DEC
&0 SNP80 SNPSODEC | 1040 10 B40 6990 265 W15 | 1180 M18x2.00
% SNPZ: SNP2V4DEC
] SNP2% SNP22:DEC
s SNPZ76 SNP271sDEC

Bitte Verfigharkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90 ;
konnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen FS' 7. B. SNP25FS.
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden, .

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T z. B. TSNP2S,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

HIBUNC 32,0 25 3100 2580 3103 4373 1273 1S3 1713 12800 6650 5700 03

W%eleUNC 360 250 3410 2730 3103 4443 W33 753 1153 14000 7280 £250 12 S
=
(]
N
c

The-WUNC 400 26,5 31 320 3873 4843 1583 903 18,33 19500 11300 5300 18 T
[ U
[J)
o))
A

HT3UNC 450 300 4250 34%0 3893 5113 53 953 18,83 25700 15300 | 4500 24 )
0
>
Hy]
e

W-EUNE 470 320 4320 4120 4373 5633 1903 1103 2143 32500 19900 4000 2.8 3

W13UNC 480 330 4520 4120 4373 5633 1904 o 2143 32500 20500 3700 &

%eTIUNC 54,0 3.0 5160 4350 4373 8273 1904 W Mesd 35000 23200 3400 33

S%-TUNC 800 415 5540 2 - 742 2H = s 43500 2900 | 3100 40

B-1UNC 600 415 8510 - - 78 2544 - 31,04 48000 33000 2800 4.4
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Self-Lube-Flanschlager aus Gusseisen
Reihe SF

Schrauben-
durchmesser

SF SF-A SF-EC SF-DEC

SF12EC
5 SF15 SF5EC
16 SF15 SF15EC
c 7 SFI7 SFI7EC
] 7R [ SFIAEC
= % [SFo SFAREC
o by SF20 SF20A  SFZ0EC  SF20DEC 1020 2 857  &03 6350 10 278 326
-E %o |SF% SEAA SPREC  SFUDEC
o 25 SF25 SF25A SF25EC  SF25DEC 1025 3 953 680 7000 10 786 388
() RZ SF% SFTEC  SFDEC
5 e |SF1%s SEeEC  SFI34DEC
o 1 S SF1A SF30EC  SFIDEC _ _ - B _
© 0 SF30 SF30A SFIEC SF30DEC 1030 4 1080 826 8250 10 298 422
— 1% |SF% SFI%EC  SF1%DEC ' '
g The  |SFI%e  SFAGEC SFI%<DEC
35 1% |[SFI%R  SFI%AR  SFIWECR  SFIDECR
.G 35 _ SF35 SF35A SF35EC  SF35DEC 1035 5 175 953 9200 12 34 45,41
c % [sF1a SFMaA  SFIWEC  SF14DEC
[5) T [sF1% SFPREC  SF1%DEC
(&) The  |SF1%s SF1/16EC  SF1%sDEC _ _ -
40 SFAD SF40A  SF0EC  SF40DEC | 1040 5 BO2 1016 0150 12 9 5418
1% |[$FA SFlsA SFIAEC  SFIWDEC
45 SF45 SF45A SFASEC  SF45DEC 1045 7 1365 M1 10500 16 35,3 54,18
1% [$F1% SFISEC  SF1%DEC
e |SF1TThe SF11EC  SF11146DEC
1% [sF1% SF1%A  SFTMEC  SFI%DEC o _ _ _ _
50 SF50 SF50A SF50EC  SF50DEC 1050 8 W2 185 100 16 337 60,53
W |SH% SF%:EC  SF1%DEC
THe  |SF115he SE1S56EC  SF1154:DEC
2 |skR
55 SF55 SF550EC 1055 g 1619 1270 13000 16 437 6431
P k2 SF2DEC
e |SF2% SF2%DEC
2% SF2%¢ $F2%160EC ) ) o )
&0 SF6D SE6ODEC | 1060 10 745 1381 14300 16 476 7363
W |SE2% SF214DEC B ' B
B |SF2% SF2%0DEC
e |SF2%e SF27/1¢DEC
65 SF65R _ 1065 | 10465 | 45 M9S5S 4300 18 476 73,69
W SR $F212DEC _ _
85 SE65 SE65DEC 1070 11 875 B55  MgEm 18 476 i,
70 SF70 SFZ0DEC ' ' ' '
2% |sR2% SF2%DEC
TMae  |SF21Ae SF21Y4DEC
75 _ SF75 SF750EC 1075 12 1965 1585 15240 20 513 8090
% |SF2% SF2340EC
T |SR2% SF2%:0EC
% |SF2 1% SEZ3hdDEC
3 SF3

Bitte Verfigharkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kiinnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsefz-
zeichen 'FS; z. B, SF25FS.
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 83
kénnen in diese Gehduse eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einhelt hat das Vorsetz
zeichen T, z. B. TSF25.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

c

()

5=

4742 4554 1 300 2580 303 4373 W73 1B 1713 12800 £650 &700 07 g

4242 4535 11,1 3410 2730 3103 4443 1433 753 1753 14000 7890 6250 10 =

()

[ U

()

4666 5090 127 380 320 3573 4843 1593 903 18,33 19500 1300 | 5300 13 %

[3)

n

5034 5331 127 4280 %0 389 5B NS §53 18,83 25700 15300 4500 17 :?U

e

[)
5652 5890 127 4920 4120 4373 5§33 1903 1103 2143 32500 19900 4000 51
56,62 5880 M3 4920 4120 4373 5633 1803 1103 2143 32500 20500 3700 26
6060 6607 M3 5160 4350 4373 6273 1904 TI04 2484 | 35000 23200 | 3400 2.8
B 7,57 75 5560 B E 7142 22 B 7 43500 79200 3100 40
- 8077 W5 &1 B - 7184 B4M e 3104 | 48000 33000 | 2800 47
Z 8077 180 85,10 4 E 857 544 B 314 57500 40000 2600 47
- 8486 180 7460 E - 85 3024 : W4 | 61000 45000 | 2450 &8
- 9121 B0 7780 - - 9214 334 - 3734 66000 43500 2300 86
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Self-Lube-Flanschlager aus Gusseisen

Reihe MSF
s 0 |_ R
G
Schrauben-
durchmesser

MSF25
1 MSF1
30 MSE30 1035 & 1175 053 92,00
e MSF13¢
% | MSF1%
35 MSF35 1040 3 1302 1016 10150

B MSF1%%
1% MSF17¢

40 MSF40. 1045 & 136,5 11,1 105,00
1% ; MSF‘]Vz
45 MSF45 1050 5 22 1159 .00

The | MSF1114¢
1% MSF1%
50 MSF50 1055 & 1619 1270 130,00
% | MSF1%
11%he MSF11544
2 MSF2
55 MSF55 1060 7 174.5 1381 143,00
2% MSF234¢
2% MSF214
60 MSF50 1070 g 1876 1555 19922
e | MSE2IA
2% | MSF2Y
&5 MSF65 1075 g 1965 158,5 152,40
70 MSF70
e | MSF2Vie
2% MSF23

c
()
S=
(]
f=
[=
()
[
()
o
©
—
[T)
]
3
(0
£
()
o

15 MSF75 1080 | 10 1965 1735 152,40
.21’5’/1_6 MSF2151¢
3 MSE3
30 MSF80 1085 11 135 184.0 7145

e MSF334e
B I MSF3% N _
85 MSF85 1090 12 M35 1965 7145
90 MSFS0
3 MSF3%16
3% MSF31:

95 MSF95 3065 13 2675 2355 21112
100 MSF100
e MSF37%4¢
4 MSF4

Bitte Verfigbarkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kiinnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsefz-
zeichen 'FS; 7. B, MSF35FS.
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 83
kénnen in diese Gehduse eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einhelt hat das Vorsetz
zeichen'T) z. B, TMSF35,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

10 298 42,21 127 3810 15,93 19500 1?300 5300 1:3

12 34 4641 127 42,90 1753 25700 15300 4500 17 c
()
5=
12 I 54,18 127 4920 1903 32500 19900 | 4000 2.2 g
c
: - . (<]
16 353 5418 143 4570 1303 32500 20500 3700 26 E
o
16 337 6053 143 51,60 1904 35000 23200 3400 2.8 (O
. —
1)
0
1% 437 8,31 175 55,60 224 43500 29200 | 3100 40 -r=u
=
()
(O
16 476 73,69 175 85,10 2544 43000 33000 2800 47
16 76 77200 18.0 7,60 30,24 1000 45000 2450 58
20 513 80,90 230 77,80 BRI £6000 48500 2300 86
20 550 88,87 50 82,60 2H 71500 54500 | 250 33
20 54 3 85364 26,0 8570 3415 23000 84000 2000 111
20 817 100,76 260 95,00 397 96000 71500 | 1900 132
24 835 126,95 320 117,48 4531 157000 122000 1600 247
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Self-Lube-Flanschlager aus Gusseisen mit Spannhilsen
Reihe MSF 1000-K

20

30

35

40

45

50

£

156
i

1%
1%

e
T

e
11
e
134

e
,

MSF1025-20K
MSF1025-34K

MSF1030-25K
MSF1030-1%16K
MSF1030-1K

MSF1035-30K
MSF1035-1%K
MSF1035-1%16K
MSF1040-35K
MSF1040-114K

MSF1040-12:K

MSF1045-40K
MSF1045-17/:6K
MSF1045-115K
MSF1050-45K
MSF1050-11716K
MSF1050-1%4K
MSF1055-50K
MSF1055-11%16K
MSF1055-2K

G
Schrauberr
durchmesser

MSF 1000-K

H305
HE305%
H306
HE306-1%4¢
HE306-1
H307
HE3071%
HE307-1%¢
H308
HE308-114
HE308-1%
H309
HE309-1%4¢
HE309-1%:
H310

H311
HE311-1154¢
HE3112

MSF1025K

MSFI030K

MSF1035K

MSF1040K

MSF1045K

MSF1050K

MSF1055K

1025

1030

1035

1040

1045

1050

1055

SF3

253

1080

175

1302

1385

1429

1619

1016

1111

1159

1220

700

82,5

2.0

1015

1050

.0

1300

Bitte Verfiigbarkeit prifen
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10

10

12

28,6

34

3

%3

397

437

1.1

27

127

27

13

175

405

450

48,5

520

555

220

310

320

360

390

420

450

52,0

580

£50

00

2l

14000

19500

25700

32500

32500

35000

43500

880

11300

15300

18500

20500

23200

29200

5250

5300

4500

4000

3700

3400

3100

2

26

28

40
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Self-Lube-Flanschlager aus Gusseisen

Reihe SFT
b —A
5
o
b ﬁ % ] e, =S s,
C>><Sc;hra%t:uer‘r

durchresser SFT SFT-A SFT-EC SFT-DEC

12 SFT12 SFT12EC 107 1 525 985 7550 10 M6 3287
15 SFT15 SFT15EC
c 16 SFT16 SFT16EC
9 17 SFT17 SFT17A
) ¥ [SFT% SFTAEC
e % SFT% SFTSEC
= 20 SFT20 SFT20A  SFT20EC  SFTZODEC | 1020 2 &0,3 1% 3000 10 we 3
8 ¥ [SFT3% SFT3hA  SFT3MEC  SFT3DEC
() P SF125 SFTZ5A  SFI25EC  SFT25DEC 025 3 00 255 9300 10 %6 3334
g T SFT% SFT%EC  SFT%DEC
2 e |SFT'%As SET'%46EC  SFT1%1eDEC
0 1 SFT1 SFT1A SFTIEC  SFTIDEC
:r?s 30 SFT30 SFT30A  SFT30EC  SFT3ODEC | 1030 4 826  M13 1850 10 238 42.21
c e [SFT1% SFTI%EC  SFT1%DEC
] 1346 SFT1%4¢ SET1346EC  SFT134DEC
o T SFT14R  SFT1AR  SFT1WECR SFT1WDECR
35 SFT35 SFT35A  SFI35EC  SFT35DEC 1035 5 955  1B55  1BOOO 12 2.0 4647
M |SFT1% SFT1%A  SFTITEC  SFTT%4DEC
T |SFT13% SFT1%EC  SFT134DEC
The  |SFT1%s SFT1%16EC SFT174DEC
40 SFT40 SFT40A  SFT40EC  SFT40DEC | 1040 & 1016 714 4350 12 Mg 5418
W [SFT1%:  SFTI%A  SFTI%EC  SFTIV:DEC
45 SFT45 SFT45A  SFTASEC  SFTA5DEC 1045 7 M1 784 Mes 18 353 5418
T |SFT1% SFT1%EC  SFT155DEC
1M |SFTT Ve SFT11446EC SFT11746DEC
T |SFT1% SFT1%4A  SFT1%EC  SFT134DEC
50 SFT50 SFTS0A  SFTSOEC  SFTS0DEC | 1050 ] N5S  188% 15700 16 397 60,53
e |SFT1% SFT1%EC  SFT17ADEC
1% |SFTT1%4e SFT11846EC SFT11%16DEC
2 SFT2R
55 SFI55 SFI55DEC 1055 9 0 7155 1800 16 437 4,31
2 SFT2 SFT2DEC
W [SFT2% SFT2%DEC
2% |SFT2% SFT2%6DEC
&0 SFT60 SFTSODEC | 1080 10 1381 2350 20200 16 476 73.6%
DV |SFT2% SFT214DEC
T SFT2% SFT2%DEC
Phs  |SFT2%s SFT2746DEC

Bitte Verfigbarkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90 ;
konnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen FS' z. B. SFT25FS.
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden, .

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T’ z. B. TSFT25.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

3901 - 95 2738 - 28,63 - N5 653 - | w0 4800 | 7000 04

c

()

5=

()

<

4247 4554 71 3100 580 302 4373 1273 153 B 12800 8550 6700 06 '%

[ U

4247 4595 U1 3410 2730 3103 4443 1433 753 153 14000 7880 8520 09 g

©

—

1)

0

4886 5009 127 3810 320 3|73 4843 1593 903 1833 19500 11300 | 5300 11 'r:u

c

()

(O
5034 5334 127 4290 M0 3893 5113 WE3 953 1883 25700 15300 4500 14
56,62 5830 127 4320 4120 4373 5633 1903 M03 2143 37500 19900 | 4000 19
5662 5890 M3 4920 4120 4373 583 194 MO 2143 32500 20500 3700 By
8060  £607 M3 5160 4350 4373 6273 1904 M04 264 | 35000 23200 | 3400 25
- 57 5 5580 - - 7147 224 - 7784 43500 29200 3100 35
= 8077 75 8510 = = TIs4 2544 = 31,04 48000 33000 | 2800 43
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Self-Lube-Flanschlager aus Gusseisen

Reihe MSFT

—

A

| 77

7R
S\Sm

\ﬁ :

Schrauberr
durchmesser

P

30 MSFT3(
Ths | MSETI%e
e | MSFTI%
k] MSFT35
e MSFT1%
The MSFT1746

40 MSFT40
e MSFT1Yz
45 MSFT45

1" MSFT114e
T34 MSFT1%4
50 MSFT50
s MSFT1%:
1159 MSFT1154¢
55 MSFT55
2% MSFT2%¢

MSFT

1030

1035

1040

1045

1050

1055

1060

826

955

1016

m1

5%

1270

1381

1413

1555

714

1794

1882

2159

2350

116,50

13000

143,50

148,50

15700

184,00

202,00

Bitte Yerfilgbarkeit priifen
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A
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90 ;
konnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen FS' z. B. MSFT40FS,
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden, .

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T, z. B. TMSFT40,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

10 298 42,21 27 3810 1593 19500 11300 | 5300 11

12 320 4641 i 42,90 753 25700 5300 | 4500 14 g
=
(¢))
12 349 5418 27 4320 1503 32500 19900 4000 19 -E
‘o
| U
16 353 S48 13 4920 19.04 32500 20500 3700 22 8.,
A
16 e 053 4.3 5160 1904 35000 23200 3400 25 ()
(2}
- }
H (o)
16 437 64,31 Ti5 55,60 2224 43500 29200 3100 S5 %
&)
16 476 73,69 75 85,10 2544 43000 33000 2800 4.3
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Self-Lube-Flanschlager aus Gusseisen mit Spannhilsen
Reihe MSFT 1000-K

—

f"\

é& Sohraubenf

durohmesser

&
N

MSFT 1000-K

c 20 MSFT1025-20K  H305 MSFT1025K 1025 SFT3 £83 1238 990
() EN MSFT1025-24K HE305-%
::1:) 25 MSFT1030-25K  H308 MSFT1030K 1030 1 826 1413 18,5
- e | MSFT1030-1%16K  HE306-1%4¢
c 1 MSFT1030-1K HE305-1
8 30 MSFT103530K  H307 MSFT1035K 1035 ) 95,5 155,5 1300
Pt} 1% MSFT1035-1%K  HE307-1%
(o2} iELN MSFT1035-13%46K  HE307-1%
0 35 MSFT1040-35K  H308 MSFT1040K 1040 2 1018 714 1435
g T | MSETI0401%K  HE30811%
> T3 MSFT1040-13:K  HE308-1%
:_‘CU 40 MSFT1045-40K  H309 MSFT1045K 1045 4 111 1794 a5
Q e MSFT1045-171:K  HE309-1%s
(O) 1% MSFT1045-112K HE309 114
45 MSFTI050-45K  F MSFT1050K 1050 5 1159 1889 1570
1We | MSFTI050-1V1e |
1% | MSFT1050-1%4K b
50 MSFT1055-50K H311 MSFT1055K 1055 3 1270 2159 1340
1154 MSFT1055-11% K HE311-11%,
P MSFT1055-2K HE311-2

Bitte Verfigbarkeit prifen
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10

n

12

12

18

(5

i

286

298

32,0

%5

353

97

437

111

127

127

127

4.3

"3

175

405

450

48,5

220

30

£0

360

390

42,0

450

380

450

520
580

!

£5,0

700

750

14000

19500

25700

32500

32500

35000

43500

7880

11300

15300

19900

20500

25200

6250

5300

4500

4000

3700

3400

3100

0%

St

14

e

2.2

25

35

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 47

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

c
Q
5=
(3}
<
c
Q
—
(5
(o))
©
—
Q
0
35
H)
£
Q
&)




Self-Lube-Flanschlager aus Gusseisen
Reihe LFTC

G
Schrauben-

Kdurohmesser
o

%)
N

L

LFTC-EC LFTC-DEC

12 LFTC1Z LFTCIZEC 1017 1 585 1.0 635 60 150
15 LETC15 LFTCISEC
GC) 16 LFTC15 LFTC16EC
-~ 17 LFTC17 LFTCI7EC
(] ¥ |LFTCY LFTCAHEC
'E % LFTC% LFTCH%EC
T 20 LFTC20  LFTC20A  LFTCZ0EC  LFTC20DEC | 1020 2 565 90,5 715 80 70
u % LFTC% LFTC%A  LFTCHEC  LFTC34DEC
g, pi] LFTC25  LFTC25A  LFTCZSEC  LFTC250EC 1025 3 710 96,0 76,0 80 75
o Ve LFTC%: LFTCEC  LFTC%DEC
[} e o |LFTC'SAe LFTC'54¢EC  LFTC'344DEC
‘g 1 LFTCY LFTC1A  LFTCIEC  LFTCIDEC
(0 30 LFTG30  LFTG30A  LFTG0EC  LFTGODEC | 1030 4 840 120 905 100 205
-GC) ¥ LFTCT % LFTC1%EC  LFTCI%DEC
o s | LETC1%s LETC1346EC  LFTC1%6DEC
T |LFTCI%  LFTCI%A  LETCI%EC  LFTC1%DEC
3% LFTC35  LFTC35A  LFTC3SEC  LFTC35DEC 1035 5 930 1250 1000 100 720
1% LFTCI%L  LFTC1GAL  LFTCT'GECL  LFTC1%DECL
T LFTC1% LFTCI3EC  LFTCI%DEC
The | LFTCI%e LFTC174EC  LFTC1%46DEC

Bitte Verfigharkeit profen
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=
L
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90 %
konnen in diese Gehause eingebaut werden. =i
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz- - o
zeichen 'FS, z. B. LFTC % FS. L
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88 =
konnen in diese Gehause eingebaut werden, . L
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz- g
zeichen T z. B. TLFTC 7. =
1
L
—
2427 3043 = 2738 = 2863 5 nss. 653 - 9330 4800 | 7000 03
c
[}
=
()
<
[
76 3287 3s04 300 2580 3103 4373 1273 G5B 7B 12800 6650 &700 04 ‘o
| 5
2974 3182 3635 MO0 30 3103 4443 MIB 75 1753 14000 7880 6250 05 8.,
©
el
[T}
0
3362 3807 4150 3310 3120 3573 4843 1593 903 1833 [ 19500 1300 | 5300 08 E
[}
o
380 4174 4471 4250 3490 3893 5113 W53 953 1883 [ 25700 15300 4500 1

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 4%




Self-Lube-Flanschlager mit Zentriereinsatz aus Gusseisen

Reihe FC
L
i Gehdusetoleranzen fir Lager-
einheiten mit Zentrieransatz ‘'H’
/&Q\ finden Sie auf der Seite 19
JQIKN\&\
\&y T J (ToLesr;mz
K Hinweis:
Sohra%benf Nachschmierungsbohrung -
durchmesser A+ FC M5 ¥ 0,8 FC-A REEE

20 FC20 FC20A  FQOEC  FO20DEC 1020 2 1000 620 780 8 170 16,29
EN FC% FCoh A FOHEC  FCADEC
S b FO25 FQ5A  FOSEC  FOSDEC | 1025 3 | mso 700 %00 8 180 17H
= T FC% FOAEC  FCHDEC
() %16 FC1%e FC1546EC F.U%'s[jEC_.
-E 1 FQ1 FC1A FCIEC FC1DEC
T 30 FG30 FG30A FG3OEC  FG30DEC 1030 4 150 800 1000 10 w5 20272
st 1% FC1% FCI%C  FC1%DEC
g, e FC1%1¢ FOI%6EC  FC1%6DEC
© 1 FCI'sR  FC1WAR  FCIGECR  FOTWDECR
[e5) £ F35 FC35A  FO35EC  FO35DEC 1035 5 1350 900 100 W 05 2440
‘g 1 FC1% FOI%A  FCIWEC  FCIWDEC
o] T FC1% FCI%EC FC13%DEC
N 1?Ae FC1%e FCUAGRC FO17ADEC
8 40 FC40 FCA0A  FCAOEC  FCAODEC 1040 3 WED 1000 1200 10 730 2978
1 FC1s FOI:A FCIREC FC11DEC
45 FC45 FC45A  FCA5EC FCASDEC 1045 5 1550 1050 100 12 250 2818
T FC1% FCI%EC  FC15DEC
16 FC11 16 FCITA6EC FC11%46DEC
T FC1% FO1%A  FC1%EC FC1%ADEC
50 FC50 FC50A FGS0EC  FCS0DEC 1050 g 1850  T00 130 12 B0 3%
1We FC1% FOI%EC  FCI%DEC ' ' '
%% FC1154s FCITSAEC FCT1946DEC
7 FC2R
55 FC55 FU55DEC 1055 g 1850 1250 1500 16 275 3B
o F2 FC2DEC
2% F2¥ FC21sDEC
2% FC2%¢ F(23%«DEC
&0 FC50 FC60DEC 1060 10 1950 1350 1800 16 230 3865
A FC2v FC24DEC
P FC2% F2%DEC
2% FC27e FO27A:DEC

Bitte Verfigbarkeit prifen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90 ;
konnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen FS' z. B. FC40FS.
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden, .

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T’ z. B. TRC40,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

2145 HM5T 800 3100 2580 3103 4373 1273 753 73 12800 5850 &700 07

08 M40 900 410 X3 3103 4443 1433 753 1753 | w000 7880 8250 09 S
=
()
£
c

Med 2810 3,50 3810 320 3573 4843 1593 403 1833 19500 1300 5300 11 T
[ U
()
o)}
i

2833 3129 000 4230 3490 389 5B 17,53 .53 1883 25700 15300 4500 15 O
)
>
Hyo]
e

3159 3388 1180 4920 4120 4373 5633 1903 103 2143 37500 19900 4000 18 g

3059 3288 1200 4820 4120 4373 5533 194 no 2143 32500 20500 2700 &

3163 ErA 3OO 5180 4350 4373 8273 194 04 M4 35000 23200 00 28

- 4372 1500 5560 - - 742 1M - 78 | 43%00 29200 3100 40

- 458% 1800 AS10 % = 7784 2544 = 3104 48000 33000 2200 47
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Self-Lube-Flanschlager mit Zentriereinsatz aus Gusseisen
Reihe MFC

Gehdusetoleranzen fir Lagereinheiten
mit Zentrieransatz ‘H’ finden Sie auf
der Seite 19

—EB—

H
{Toleranz hg)

G
Schrauberr MFC
durchmesser

25 MFCI5 1030 1 111 76,7 921
1 MECT
c _ T MFC1%R _ _ _ o
o 30 MEG30 1035 2 1270 857 04,8
= T MFC1%46
([J) T MFC1Y
< 35 MF(35 1040 3 1334 32,1 111
A= 40 _ MFC40
Q T MFC1%
D) e MF 174 e
o)) 1 MFCTV:
© 45 MFC45 1050 4 1556 1080 130,2
[7) Mhe | MECT Ve '
2] 1% MECI%
= 7 | MFoR
e 50 _ MFC50 1055 5 1619 1143 136,5
[3) e MFC1%
(O] 1'% MFCT%46
N b MFC2 _
55 MFC55 1060 & 1810 1270 1524
e MEC2 e
by MF (2 _
&0 MFCE0 1070 7 1937 1397 1651
&5 MFC65R
276 _Ml_: Q_‘?’H ‘
2% MFCZV:
&5 MF (85 1075 g 2222 161% 1505
70 MECT0
2 MECH e
23 MF 224 ;
75 MFCT5 1080 g 2027 1619 1905
20 MFC80
¥ MF 27346
3 MFC3
3% MFC3 Y
a5 MFC85 1080 10 2604 1873 27131
90 MFC90
e | MEG%e
3t MFG3%:
9 MFC95 3095 il 298 4 085 2604
100 MFC100 '
315 _MFC315.1"1§
4 MFC4

Bitte Yerfgbarkeit profen
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Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kénnen in diese Gehause eingebaut werden.

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zelchen 'FS) 7. B. MFC30FS,

Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
kénnen in diese Gehause eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einhelt hat das Vorsetz-
zeichen'T) 2. B, TMFC30.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

10 33,32 190 6,4 4250 1753 25700 15300 4500 15 S
=
()]

10 3810 190 6.4 49,20 1903 32500 19900 4000 19 'E
E)
st
(3]

10 3967 140 64 5160 19,04 /000 23200 3400 27 ©
[}
v
S5

10 33 67 150 8.4 5560 2.2 43500 29200 3100 30 ﬁ
[ 3]
()

12 42,85 15,8 95 £510 2544 48000 33000 2800 34

12 46,02 159 127 4,60 3024 £1000 45000 2450 45

16 50,80 210 127 7I80 3334 66000 43500 2300 53

16 50,80 167 127 82,601 33U 71500 54500 2150 54

20 6746 294 127 96,00 3974 96000 71500 1900 98

20 88,90 460 127 1748 49,31 187000 122000 | 1600 177
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Self-Lube-Spannlager aus Gusseisen

Reihe ST
L
|‘1
e — U
@ﬁﬁ L
S|
L
los L, —

ST-A ST-EC ST-DEC

ST204 STZ0EC  ST20DEC
% $T% ST#HA STHEC $T#DEC
25 §T25 ST25A ST25EC  STI5DEC 1025 3 980  &20 115 160 505 385 885
c Ta $T7% STHEC  ST%DEC ' '
9 5| ST1%e ST'516EC  ST'%1sDEC
— 1 sT1 ST1A STIEC STIDEC
g ) $130 $T304 ST3OEC  ST30DEC 1030 4 M55 717 125 185 845 430 1015
c 1% ST STI%EC  ST1DEC
— e $T1%e _ ST1%6EC  ST1346DEC
8 1% $T1UR STIAAR  STIYECR  STIWDECR _ _ _ -
O 35 §T35 ST35A ST3BEC  ST350EC 1035 5 1240 755 125 185 &5 430 1015
@) T ST1 ST1HA  STIMEC  ST1WDEC
© 1% ST1% STI%EC  ST1%DEC
P3) Te ST1%e ST1AeEC  §T1%4¢DEC
) 40 §T40 STA0A STA0EC  STAODEC 1040 & 1435 832 155 205 815 505 1180
- 11 §T114 ST1:A STIAEC  ST1WADEC
HqY) 45 $T45 STAS A STASEC  STASDEC 1045 7 W70 882 155 205 815 505 1180
= 1% $T15% STISREC  ST1%DEC
N The | STIe STI'AGEC  STITVAeDEC
o 1% §$T1% ST STI3EC  ST1%4DEC
50 ST50 $T50 STSOEC  STSODEC 1050 8 110 %05 155 205 215 505 1180
1 ST1% STIZ%EC  ST1%DEC
11546 $T11%4¢ STI'%6EC  ST1'%16DEC
P $T2R
55 155 ST55DEC 1055 g 1920 W0 180 320 925 T00 M0
2 §12 ST2DEC ' ' ' '
2 ST2'% ST21DEC
%6 ST2%1¢ ST2%sDEC
&0 $T60 ST6ODEC 1060 10 1920 M90 190 320 995 700 Me0
i $T2% ST2V4DEC
p: ] $T2% ST2%4DEC
e $T2%1¢ $T27%sDEC
&5 5165 ST85DEC 070 il 2725 135 215 320 1205 TI0 1865
70 ST70 STZ0DEC
21 §12%: ST2ADEC
pA ST21146 ST2116DEC ;
75 $175 $T75DEC 1075 12 2225 135 215 30 1205 770 1865
% $T2% ST2%4DEC
P $T2%: ST27DEC
pAE ST2154¢ $T2154¢DEC
20 $T80 1080 13 2315 1385 205 320 1250 MO0 1840
- ok _ . : . : .
3. ST3%e
85 $T85 1085 14 2605 1620 285 380 W00 905 1985
3% $T13%
) $T3%
3%e S$T3%¢

Bitte Verfigharkeit profen
54




AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
konnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen FS' z. B. ST45FS.
Lagereinsatze mit Oreiffachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen 'T) 2. B. TST45,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

585 320 780 225 380 ZS5 S0 3410 230 3103 4443 1433 753 1253 | 14000 7880 8250 10
Q
=

645 375 890 225 365 300 1350 3810 320 3573 4843 1593 903 1833 | 19500 1300 5300 16 g
c
2

&5 375 830 225 385 300 1350 4290 3490 3893 5113 1753 953 1883 | 25700 15300 4500 16 ')
o))
©
el
[

825 435 1010 290 435 370 TZ50 4920 4120 4373 5633 1903 103 2143 | 32500 19400 4000 27 0
35

825 495 1010 280 485 370 RS0 4320 4120 4373 5633 1904 1103 2143 | 32500 20500 | 3700 18 E
Q
(O]

825 435 1010 290 495 0 TF50 5160 4350 4373 6273 1904 103 Me4| 35000 23200 3400 28

W0 640 300 350 635 485 2700 5580 - - 7142 2224 - Es4| 43500 29200 3100 4,2

1010 640 1300 350 €35 465 2700 510 - - TI%4 2544 - 304 48000 33000 2800 54

130 700 1508 420 700 505 W00 ME0 - - 85 3024 - 344 | 61000 45000 450 7

130 700 1508 420 700 505 00 7780 - - 971 33 - 33| 66000 49500 7300 84

130 700 1851 420 700 540 Z00 8280 - - = s - 71500 54500 2150 9.0

140 730 1730 475 795 685 4505 8570 - - - M1 - - 83000 64000 2000 137

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 55




Self-Lube-Spannlager aus Gusseisen
Reihe MST

33

b =
— T

c
()
S=
(]
f=
[=
()
[
()
o
©
—
[T)
]
3
(0
£
()
o

1
30
1%
A
35
%
e
40
L]
45
e
i
50
e
%%
2
o5
e
2
&0
The
2
&5
70
Mg
2%
75
2%
i
20
3%
£
%
30
3%
95
100
319
4

M5T25
MsT1
MST30
MST1%4¢

MST35
MST1%
MST1%¢
MST40
MST1Y:
MST45
MST114e
MST13
MST50
MST1%
MST1%6

MST55
MST2%e

MSTE0
MST2%e

MST65
MST70
MST2 Vs

MSTZ5
MST2 %16

MST80
MST3%6

MSTS5
MST90
MST3%e
MST31%
MSTS5
MST100
MST37541¢
MST4

1035

1040

1045

1050

1055

1060

070

1075

1080

085

1090

3085

1240

13,5

1510

1820

1920

ey

2225

2 31,5

2605

700

3Es

755

892

89,2

905

1,0

10

375

1375

1335

162.0

1650

190.5

125
155

155

155

130

150

215

285

320

18,5

320

32,0

320

320
38,0

380

380

815

815

815

915

8975
1205

1205

1250
1400

152.5

750

430
505

505

505

700

700

70

770

0

S0.0

1030

Bitte Verfiigbarkeit priifen

“* Diese Bohrungsdurchmesser finden Sie bei der Auswahl der Serie ST (siehe Seite 54)
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kénnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen 'FS; 7. B. MST35FS,
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
kénnen in diese Gehause eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T, z. B, TMST25,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

05 45 375 830 225 385 300 1350 4290 1753 | 25700 15300 | 4500 16 c
=
180 825 435 W0 280 435 30 IS0 4820 1903 32500 19900 4000 27 g
c
180 825 495 1010 290 495 300 W50 4920 1904 32500 20500 3700 18 hd
i . . ' : : ] _ - o)
180 85 435 1010 230 495 30 M50 5160 134 35000 23200 3400 18 g
el
[<7)
1460 1010 &40 1300 350 635 485  Z700 5560 22 | 43300 29200 3100 42 ‘g
(0
<
]
M0 1010 &0 1300 350 635 485 700 &510 2544 43000 33000 2800 54 O
1665 130 700 1508 420 700 505 200 7460 0M £1000 45000 | 2450 7%
1865 1RO 700 1B0& 420 700 505 2700 780 3334 BEO00 43500 7300 8.4
1840 130 700 1651 420 700 540 2700 8280 3334 71500 54500 2150 %0
1985 140 730 W30 475 795 685 4605 8570 A5 83000 64000 2000 7
7180 1220 730 1905 475 795 £85 4505 9500 3374 35000 71500 1200 16,3
05 1525 855 BB 545 985 825 5555 11748 433 157000 122000 | 1600 22
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Self-Lube-Spannlager aus Gusseisen mit Spannhilsen
Reihe MST 1000-K

L
,,,,,,,,,,,,,, L
N7 JEEy
—_Lz.—
._LS_
L, L—

MSTI000-K

20 MST1025-20K H305 MST1025K 1025 513 980 £20 11,5 16,0 50,5 385

% MST1025-34K HE305-%
2 MST103025K  H308 MsT1030K | 1030 1 | mss 717 125 165 645 430
15he | MSTI030-1%4K  HE306-1%4s
1| MSTI030-1K 'HE306-1
30 MST1035-30K H307 MST1I35K 1035 ? 140 755 125 185 645 430

e | MSTI0351%K  HE307-1%
The | MSTI0351%6K  HE3OT-1%:
25 MST1040-35K  H308 MST1040K | 1040 3 |35 sg2 135 ;5 815 505
T | MSTI040-T14K  HE308-1%4
T | MSTI04041%K  HE308-1% |
40 MST1045-40K H309 MST1045K | 1045 4 uzo o 8%2 155 W5 &5 505
The | MSTI045-17%:K  HE309-1%¢
e | MSTI0451%K  HE3O91Y:
45 MST1050-45K  H310 MST1050K 1050 5 B0 %05 1585 05 85 505
e | MSTI050-11heK  HE310-1146
1% | MSTI050-1%K  HE310-1%

c
()
S=
()
f=
[=
()
[
()
o
©
—
[T)
]
3
(0
£
()
o

50 MST1055-50K H311 MSTI055K 1055 5 1820 114.0 150 32,0 §75 700
1% MST1055-11%46K  HE3011-11%6
2 MST1055-2K HE3011-2

Bitte Werfogbarkeit priifen
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885

qujﬂ?

1015

T80

18.0

e

1460

585

815

825

825

101,0

32,0

35

95

435

L

540

750

3.0

1010

1010

1010

130,0

225

25

225

20

290

280

350

365

380

365

495

455

495

635

275

300

370

370

3i0

46,5

13.50

1350

13.50

17.50

750

27.00

280

310

0

360

380

420

450

3z0

450

52,0

850

700

750

:53;:@'.

14000

19500

25700

32500

32500

35000

43500

7830

15300

19900

20500

23200

259200

6250

5300

4500

4000

3700

3400

3100

1.0

16

1.6

D

2.8

28

4.2

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 5%
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Self-Lube-Transportbandspanner aus Gusseisen
Reihe BT

% BDS  BTSA  BISEC 05 | 3 730 425 2640 2250
37{3 BT?_J"a B_W_f _sEC
e | BT BT1¥16EC
' BTA BT1EC
30 0% | 5 980 425 27,0 2250
35

B35 BI3A  BI3SEC
Ths | BTI%AL

% | BM% BTIUA  BTMLEQ
REE BT1% BT1%EC
Ths BT1%e BT1¥1¢EC

Bitte Verfiigharkeit priifen

c
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S=
()
f=
[=
()
[
()
o
©
—
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]
3
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£
()
o
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Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
konnen in diese Gehause eingebaut werden.

Die Lagerbezeichnung dieser Finheit hat das Nachsetz-
zeichen 'S, z. B. BT35FS.

Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden.

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Yorsetz-
zeichen'T) 7. B. TBT35.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

220 30,57 34,20 34,10 2730 31,03 14,33 753 14000 70 6250 18

220 361 40,20 42,90 34,90 38,93 1753 953 25700 15300 4500 23

BTHF (mit FOBen) zum Verschrauben auf dem Anlagerahmen
l—— 140,0 Lochabstand —

E I—3,2 Blechstarke E— M12 x 1,75 Schraube
—————— = X
I

i ! 50,0 800 4035

— r
10mm/3"Zoll

Einstellbereich

c
(o)
5=
()
N o
c
o))
[l
()
()]
©
—
(o))
(7))
- |
H (o)
N o
()]
()

5,0
-I 30,0 I— Schraubendurchmesser ]:‘
f— 115,0 190,0 85,0
Maximaler Uberstand
BTH (ohne FuBe) zum AufschweiBen auf dem Anlagerahmen der Schraube

Einstellbereich

3,2 Blechstarke M12 x 1,75 Schraube
50,0
50,0
- 50, -l 30,0
115,0 T 190,0 85,0
Maximaler Uberstand

Diese Halterungen sind fur alle BT-Ausfihrungen geeignet

der Schraube

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 41




Self-Lube-Hulsenlager aus Gusseisen
Reihe SLC

L
{Tolerarz h7) .
Gehausetoleranzen

fr Durchmesser 't
finden Sie auf der Seite 19

SLC SLC-A SLC-EC SLC-DEC

SLC12 SLCTZEC
15 SLC15 SLC15EC
c 16 sLC1s SLOISEC
I} 7 sLc17 SLCI7EC
= R T SLCAEC
g % SLC5 SLCSREC
c 0 SLO20 SLC2OA  SLO2OEC  SLO0DEC 1020 7 7367 2222 2939 34,54
O _ % SLC% SLC%A  SLCKEC  SLOADEC _
hut 25 SLC25 SLOXSA  SLO2SEC  SLOISDEC 1025 3 79400 261 32,94 36,52
g, B | SLCk SLCTREC  SLCTRDEC
o 55 SLC154s SLOSAGEC SLOT34eDEC
Y 1 sLCl SLCIA SLCIEC  SLCIDEC
n 30 SLB0 SL30A  SLE3OEC  SLE30DEC 1030 4 88,925 T8 36,12 40,56
= 1% | sl SLCIBEC  SLOTYDEC
E e SLCT1%4e SLCIAEC  SLC1%h6DEC
O 1% | SLC1%R  SLC1%AR  SLCTMECR  SLC1WADECR
o 5 SLE35 SL35A  SLO3SEC  SLE3SDEC 1035 5 98,450 3036 40,57 44,31
1 SLC1Y SLOIGA  SLOTWEC  SLCTYDEC
T SLCI% SLCIZKEC SLCI%DEC
e SLC1%e SLC17eEC  SLCI%A6DEC
40 SLCAD SLCA0A  SLCADEC  SLCADDEC 1040 & 106,387 3731 48,34 5128
_ e | sl SLO%A  SLOIWMEC  SLCIVADEC _
45 SLCAS SLC45A  SLCASEC  SLCASDEC 1045 7 11150 36,51 4844 50,88
1% | SLe1% SLOI%HEC  SLCT550EC
e | SLCTMAe SLCT'W6EC SLOT'YeDEC
1% SLC1% SLCI%A  SLOIAEC  SLC1%4DEC
50 SLES0 SLC50A  SLOSOEC  SLOSODEC 1050 8 115,913 3731 5118 5128
i SLO1% SLOVREC  SLO1YEDEC
1155 SLCT e SLCT1%36EC SLOT346DEC
= SLZR
55 SLESS SLUS5DEC 1065 3 125437 4048 53,57 ¢
2 sLC SLC2DEC
2% SLC2 % SLO2MDEC
2% SLO e SLO2%¢DEC
&0 SLCE0 SLCSODEC 1060 10 149,250 4128 50,30 =
| slew SLOWADEC
B | SL% SLO%DEC
e SLO e SLOYAeDEC
85 SLCS5 1065 | 10455 149,250 4128 50,30 =
% SLC21A SLOWADEC

Bitte Werfigbarkeit profen
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kiinnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsefz-
zeichen 'FS; z. B, SLC25FS,
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 83
kénnen in diese Gehduse eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einhelt hat das Vorsetz
zeichen T, z. B, TSLC25.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

c

[J)

5=

()]

3767 3100 2580 3103 4373 1273 75 713 12800 £650 6700 07 'E

4008 3410 7730 31,03 4443 14,32 753 1753 14000 7880 350 038 s

: . : @

o

©

—

[3)

4398 3810 3120 3573 4843 1593 903 18,33 19500 11300 5300 11 )

o

Hyo]

<

[J)

4778 42,90 3490 3893 5113 7,53 9,53 18,83 25700 15300 4500 14 (b
53,57 4920 4120 4373 56,33 19,03 03 2143 32500 19500 | 4000 20
53,16 4320 4120 4373 56,33 19,04 1104 2143 32500 20500 | 3700 21
56,72 5160 43,50 4373 5273 1904 1104 .64 35000 73200 | 3400 23
63,33 55 600 e e 7142 72 e 782 43500 79200 3100 29
5139 8510 = = 78 2544 = 3 43000 3000 | 2800 44
5739 8510 - - 8574 2544 - 314 57500 40000 2600 45
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Self-Lube-Hulsenlager aus Gusseisen
Reihe MSC

Gehausetoleranzen
fir Durchmesser ‘L
finden Sie auf der Seite 19

L
{Toleranz h7)

7

A
&

=

=

MSC

25 MS25 1030 1 48,925 778
30
c 1 mscl
() i ' 1035 o 38450 30,96
= The | MSCI%s
.dc) W
c 40 B 1040 3 106,387 3731
T i MSC1%
Pl 1%he MSC1e
() 45 = 1045 4 111,150 36,51
= | msci
— &0 1050 5 115,913 3731
g e | MSCT'ae
5 3 MSC1%
o) 5= 1055 & 125437 4048
e W MSC1%
£0 B 1060 7 149,250 91,28
2 MSC2%e
Py
& MSC65 1070 8 158,775 50,80
70 MCS70
2he MSC276
2% | MsC2Y
75 MSCT5 1075 g 168,300 50,80
MAe MSC214
e MSC2%4
30 MSC80 1080 10 77825 55,56
2% MSC2150¢
= MSC3
g5 MSC85 1085 1 188,937 63,50
e MSC3%s
EUA MSC31%
90 _ MSC90 1050 i 207,387 6350
e MSC3%e
3 MSC31
95 MSCS5 3095 13 241325 75,20
100 MSC100
LU MST31%4¢
4 Ms C4

Bitte Werfigharkeit profen

" Diese Bohrungsdurchmesser finden Sie bei der Auswahl der Serie SLC (siche Seite £2)
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kiinnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsefz-
zeichen 'FS; z. B, MSC 1346 FS,
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 83
kénnen in diese Gehduse eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einhelt hat das Vorsetz
zeichen T, z. B. TMSC 1 #e.

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

c

A7 42,50 1753 25700 15300 4500 14 _'a_J,
‘o
£

48,84 4920 13,03 32500 13900 4000 2,0 I
‘o
=

48,44 4320 19,04 32500 20500 | 3700 2] g

5118 5160 19.04 35000 23200 3400 23 %
)

5357 55,60 224 43500 29200 3100 28 (0
e
()
(O]

£0,30 £510 2544 48000 33000 2800 44

6880 .60 304 1000 45000 450 53

£3.80 77,80 33,34 £6000 49500 2300 62

76,99 22,60 133,34 71500 54500 2150 e

83,29 85,70 34,15 83000 84000 2000 23

8806 36,00 3974 95000 71500 1800 127

108,38 11748 49,31 157000 122000 1600 204
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Self-Lube-Hangelager aus Gusseisen
Reihe SCHB (BSP-Gewinde], Reihe SCH [metrisches Gewinde]**

G Gewinde A
=R

- G-
I
—t

(N
&

SCHB (BSP-Gewinde)
SCH (metrisches Gewinde)

20 SCHBZO  SCH20 | 1020 0 ¥ W16 % 2,00 190 670

£ SCHB  SCH%
25 SCHB25  SCHZ5 1030 2/0 ¥ W20 % 2,50 16.0 830
30 SCHB30  SCH30

T SCHB%:  SCHY:

1 SCHB1 st

W SCHB1Y  SCHT%
35 SCHB35  SCH35 1035 1 % M24 x 3,00 19,0 970

13he SCHB1%s  SCH1%s
i SCHB1Y  SCH1%
T SCHB1%  SCH1% _ _
40 SCHBA0  SCHA0 1040 2 % M24 %300 130 1070
e SCHB1%he  SCH1%e
i SCHB1Y:  SCH1Y
a5 SCHBA5  SCH45 1050 3 1 W24 % 3,00 710 1710
50 SCHB50  SCH50
Mg SCHB114s  SCHITYAs
T SCHB13:  SCH1%
W SCHB1%:  SCH1%
5% SCHB1154s  SCH11%4s

c
o)
5=
()
c
c
(o))
[ul
()
()]
©
e
(o))
(7))
- J
H (o)
N o
()]
(O]

P SCHB2 SCH2
55 SCHB55  SCH55 1060 4 T M42 x4 50 290 1465
60 SCHB6O  SCH60

¥ SCHB2%4e  STH2%e
T SCHBZY:  SCH2W
B | SCHBZ%  SCHZ%
Phe SCHB2%e  SCH2%e

21 SCHB2Y:  SCH2Y: 1065 4765 T M42 x 4,50 280 430
&5 SCHB6S  SCHSS 075 5 ! M48 % 500 20 1650
70 SCHB7O  SCH70
75 SCHB75  SCH7S

2 SCHB24e SCH2'4e
s SHCB2 % 'S_HQ%_
T SCHB2Z7:  SCH2%:
2% SCHBZ'She  SCH2 4
80 SCHBR0  SCHBO 1080 & W MAS % 5,00 32.0 1745
3 SCHB3 SCH3
33 SCHB3¥1¢  STH3%e

Bitte Verfigharkeit profen

""Die Lagerangaben dieser Serie entsprechen denen der Serie SCHB, jedach nicht fir die Gewinde
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AT——
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
kénnen in diese Gehaduse eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das MNachsetz-
zeichen 'FS; 7. B, SCHB35FS,
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 83
kénnen in diese Gehduse eingebaut werden.

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T, z. B. TSCHR35,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

916 572 340 18,26 3036 12,75 12800 5650 | 6700 038

075 619 335 wh ) 3810 15.93 19500 17300 5300 1.2 S
=
()
£
[

1190 698 39,5 540 42,88 1753 25700 15300 4500 15 o
(3]
o))
©

1275 730 395 7779 4973 1310 32500 18900 4000 16 g
=
10

144.0 826 475 2779 5159 1810 35000 73200 3400 27 ﬁ
(O)

750 1016 58,5 30,94 6507 2545 48000 33000 | 2800 35

73,5 1016 58,5 30,94 55,07 2545 57500 40000 2600 34

2006 1175 700 34,94 TIT7 3337 £E000 49500 2300 58

2115 1238 715 41,29 82,55 3337 71500 54500 2150 8.1
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Self-Lube-Flanschlager aus Stahlblech (Geh&use verzinkt]
Reihe SLFE**

H,

J Fleinste
Aufnahme-

bohrung

SLFE-A SLFE-EC SLFE-DEC

12 SLFE12 SLFET2EC 07 1 81,0 490 635 71

15 SLFE15 SLFE1SEC
18 SLFE1s SLFE16EC
c 7 SLFE17 SLFE17A
o ¥ |SLFEY: SLFEV2EC
© % |siren T — =
< 20 SIFE20  SIFE20A  SIFE20EC  SLFE20DEC 1020 2 90,5 550 715 87
= £ SLFE%  SLFE%:A  SLFE4EC  SLFE3ADEC
o P SLFE25  SLFE25A  SLFEJSEC  SLFE25DEC 1025 3 95,2 80,0 75,0 87
P} T SLFE% SLFET:EC  SLFE:DEC
(=2) e [ SLFE'She SLFE'$4sEC SLFE'$¢DEC
) 1 SLFE1 SLFE1A  SLFE1EC  SLFE1DEC
g 30 SLFE30  SLFE30A  SLFE30EC  SLFE30DEC 1030 4 1127 710 90,5 10,5
35 1% SLFE1% SLFET'%EC  SLFE1%0EC
(0 T9hs | SLFET%s SIFE1344EC SLFF1%1<DEC
ﬁ T |SLFE1%  SLFE1%A  SLFETVAEC SLFETWADEC
(0 1V SLFE114L  SLFE114AL SLFETWAECL SLFE14DECL 1035 5 1222 810 1000
k] SLFE35  SLFE35A  SLFE3SEC  SLFE35DEC
T SLFE1% SLFE126EC  SLFE1%4DEC
The | SLFE1%e SLFE17A¢EC SLFE1%46DEC
40 SLFE40  SLFE40A  SLFE40EC  SLFE40DEC 1040 & 78 1.0 1190 135
1% SIFET  SLFET¥:A  SIFETVAEC  SLFE1VADEC
45 SLFE45  SLFE45A  SLFE45EC  SLFE45DEC 1045 7 1442 970 120,5 135
1% SLFE1% SLFE1%EC  SLFE15:DEC
™he | SLFET s SLFE1"Y46EC SLFET"%46DEC
14 SLFE1%  SLFE1%A  SLFE1%4EC  SLFE1%4DEC
50 SLFE50  SLFES0A  SLFES0EC  SLFESODEC 1050 8 1556 1020 127.0 135
T SLFE1%: SLFE1%EC  SLFE1%0EC
11546 SLFE11%4¢ SLFF1%3sFC SLFF17%46DEC
2 SLFE2R
55 SLFES5 SLFES5DEC 1055 9 166.6 1130 138,0 135
2 SLFE2 SLFE2DEC
2¥:  |SLFE2%s SLFE2Y%DEC
T |SLFE2%e SLFE2%1¢DEC
80 SLFESO SLEESODEC | 1080 10 1762 220 1476 135
% |SIFE2% SLFE2V3DEC
Phe | SLFE2%Ae SLFE2741¢DEC

Bitte Werfigbarkeit profen
Eine maoditizierte Ausfihrung dieser Einheiten ist verfgbar, wenn eine Schutzkappe (Protector) eingebaut werden soll. Nahere Angaben dazu auf Seite 31
""Die Gehause der Gruppen & bis 10 verfigen tber 4 Schraubenbohrungen. Hinweis: Diese Einheiten kannen nicht nachgeschmiert werden
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Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
konnen in diese Gehause eingebaut werden.

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen 'FS, z. B. SLFE25FS.

Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T, z. B. TSLFE2S,

-

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

57 40 7738 = 78,63 E 1158 653 2670 3000 07

c

Q

=

77 40 31,00 25 20 3103 4373 1273 753 1713 3110 3000 0% e

' c

87 40 3410 730 31,03 4443 1,33 753 753 3560 2500 04 8

[J)

o))

(p]

—

30 50 3810 3120 3573 4843 15,93 903 13,33 4850 2500 07 g

-

H (o)

N

. ()

105 0.0 5,0 4250 34,90 3893 5113 1753 953 18,83 6250 2000 (5
100 70 4820 4120 4373 5633 1903 1103 2143 7550 2000 15
10,0 70 43,20 4120 4373 56,33 19,04 1,04 2143 7550 2000 16
105 80 51,60 4350 4373 6273 19.04 1,04 2464 8450 1500 13
107 a0 55,60 - - 7142 22,24 - 2784 10200 1500 22
119 80 £510 - - 7784 2544 : 3104 11200 1500 2
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Self-Lube-Flanschlager aus Stahlblech (Gehduse verzinkt)
Reihe SLFT**

HZ
Kleinste
Aufnahme-
fohrung

5LFT SLFT-A SLFT-EC SLFT-DEC

25 . SLFT25 SLFT25A  SLFT25EC  SLFT25DEC 1025 3 85,2 34,2 &00 ?,0 8?

T SLFT#: SLFTEC  SLFT%DEC
= SLFT'54¢ SLFT134¢EC SLET'%4sDEC
1 SLFT1 SLFTIA SLFTIEC  SLFTIDEC

30 SLFT30  SLFT30A  SLFT30EC  SLFT30DEC 1030 4 27 40,2 710 405 0.5
T4 SLFT1% SLET1%EC  SLFT1VDEC
1%e | SLFT1%e SLFT1%16EC SLFT1346DEC
1l SLFT1%4  SLET1%A  SLFT1WEC  SLET1%4DEC

35 SLFT35  SLFT35A  SLFT35EC  SLFI3SDEC 1035 5 122.2 447 810 1000 105
W SLET14L  SLFTIWAL  SLFT1WECL SLET1W4DECL ' '
B SLIT1% SLFT35EC  SLFT35DEC
176 SLFT1%4¢ SLFT1746EC SLFT174¢DEC

Bitte Verfugbarkeit profen

Eine modifizierte Ausfihrung dieser Einheiten ist verfigbar, wenn eine Schutzkappe (Protector) eingebaut werden soll. Mahere Angaben dazu auf Seite $1

““Hinweis: Diese Einheiten konnen nicht nachgeschmiert werden
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A
Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90 _
kénnen in diese Gehause eingebaut werden.
Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen 'FS; z. B. SLFT35FS. ((
Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
kénnen in diese Gehause eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T, z. B. TSLFT35,

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

&7 4.0 #n 2735 3092 44,40 .33 156 174% 3560 2500 03

cC
90 50 3810 32 ®Es 4842 B9 903 1833 4290 2500 05 bt
o
i
c
'I0,0 50 A2 88 390 2588 5118 1753 955 18 89 6250 2000 07 8
( : _ _ _ L
(@)]
(¢}
—
]
0
-}
(0
i
o
o
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Self-Lube-Flanschlager aus Stahlblech (Gehduse verzinkt]
Reihe SLFL**

?/N A
| @§ X
% J . s |

SLFLEC SLFL-DEC

12 SLFL12 SLFL12EC 1017 1 587 10 480 &35 Al

15 SLFL1S SLFL15EC
16 SLFL1S SLFL16EC
c 7 SLFLT7 SLFL17EC
9 % SLFLY SLFL1AEC
) % SLFL% SLFLSEC
-E 20 SLFL20  SLFLZDA  SLFLZOEC  SLFL20DEC | 1020 = 857 905 550 715 87
— £ SLFL3% SLFL3A  SLFL3EC  SLFL34DEC
= P SLFL?5  SLFL2Z5A  SLFLISEC  SLFL?SDEC | 1025 3 710 953 800 760 87
g T SLFL7% SLFLTEC  SLFL%DEC '
© Wi |SLFL%Ae SLEL'$16EC  SLFL!56DEC
T 1 SLFL1 SLFLIA  SLFLIEC SLFL1DEC
0] 30 SIFI30  SLFI30A  SIFL30EC  SLFI30DEC | 1030 4 @1 Mnzr 710 905 10,5
= W [t SLALTHEC  SLLIDEC
< e |SLFLI%e SLFL1%46EC  SLFL1%6DEC
8 % |SLFL1Y%  SLEL1WA  SLFLTWEC  SLFL1DEC

Bitte Verfogbarkeit profen

Eine modifizierte Ausfohrung dieser Einheiten ist verfigbar, wenn eine Schutzkappe (Protector) eingebaut werden soll. Nahere Angaben dazu auf Seite $1

““Hinweis: Diese Einheiten kénnen nicht nachgeschmiert werden
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Lagereinsatze mit Schleuderscheiben der Seiten 89 und 90
konnen in diese Gehause eingebaut werden.

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Nachsetz-
zeichen 'FS, z. B. SLFLIFS.

Lagereinsatze mit Dreifachdichtungen der Seiten 86 bis 88
konnen in diese Gehause eingebaut werden,

Die Lagerbezeichnung dieser Einheit hat das Vorsetz-
zeichen T, z. B TSLFL1.

&7 4.0 2733 - 2854 -

77 40 3096 2577 30,92 43,62
87 40 1 7735 30,92 44,40
90 50 3810 3121 3568 4842

55

12,73

14,33

1593

6,55

756

756

S04

113

1249

1832

2670

310

3560

4830

3000

3000

2500

2500

02

03

03

05
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Self-Lube-Stehlager aus Stahlblech (Gehaduse verzinkt]
Reihe LPB**

| & Schrauben- =
H  durchmesser
| :
H, | F J 1 '
1 y | | LPB-EC LPB-DEC
LPE

12 LPB12 LPB12EC 1017 1 857 222 24 432 &30

15 LPB15 LPBI5EC
16 LPB1S LPBISEC
c 7 | Lre17 LPBI7EC
2 % LPBY: LPBAEC
‘O % LPBS LPBHEC
< 20 LPB20 LPB20A  LPBZOEC  LPB20DEC 1020 pi 984 254 24 489 760
— % LPB% LPB%A  LPB%EC  LPB%DEC
v % LPB25 LPB25A  LPB2SEC  LPBISDEC | 1025 3 108,0 286 28 55,8 86,0
g % LPB% LPBY%EC  LPB%DEC '
© e | LPBe LPB'%eEC  LPB'%1sDEC
2 1 LPB1 LPB1A  LPBIEC LPBIDEC
0 30 LPB30  LPB30A  LPB30EC  LPB3ODEC | 1030 4 175 333 36 657 350
:?U | LPB1% LPBI%EC  LPB1%DEC
e A%e | LPB1%s LPB1%¢EC  LPB1%4sDEC
8 % |[LPB1%  LPBI%A  LPBI%EC  LPBI%DEC
35 LPB35 LPB35A  LPB3SEC  LPB3SDEC | 1035 5 1286 397 44 775 1080
T LPBIWL  LPB1WAL LPBIWECL  LPB1WDECL
s LPB1% LPBI%EC  LPB1%:DEC
e | LPB1Ae LPB1%EC  LPB174¢DEC

Bitte Verfilgbarkeit profen

““Hinweis: Diese Einheiten kdnnen nicht nachgeschmiert werden

74




10

'7@”
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254

317

317

375
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153

16

214

55

284

2738

3096

34

3810

42,88

2577

2735

ey

2854

3092

092

3568

38.88

4362

4440

4347

5118

11.55

n

14,33

1593

1753

£55

756

756

504

555

w1

1749

1832

1883

1330

1570

1780

3560

2870

3000

3000

2500

2500
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02

02

03

0,5

0%
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Self-Lube-Stehlager aus Stahlblech
(Gummihulse, Gehause verzinkt)
Reihe LPBR**

| G schraupen, XE)\\ | e
I—J!_'imhmawez Q§ éﬂ \ J

LPBR LPBR-A LPER-EC LPBR-DEC

12 LPBR12 LPBRIZEC 1017 2 384 254 24 459 760

15 LPBR15 LPBRISEC
16 LPBR15 LPBRISEC
<]CJ 17 LPBR17 LPBRIZEC
e 1f2 LPBRY: LPBRIAEC
(] % LPBR% LPBR%EC
-E 20 LPERZ0  LPBR20A LPBRIOEC  LPBRZUDEC | 1020 = 1080 286 28 558 6,0
5 % IPBR%  IPBR%:A IPBRUFC  |PBR¥:DEC
s 25 LPBRZS  LPBRISA LPBR2SEC  LPBRSDEC | 1025 4 1175 333 36 657 850
g, T LPBR%: LPBR%EC  LPBRY%DEC
© % |LPBR ¥ LPBR'%1¢EC. LPBR'%1¢DEC
e
[5) 1 LPBR1T  LPBRIA  LPBRIEC  LPBRIDEC
‘g 30 LPBR30  LPBR30A LPBR3OEC  LPBR3ODEC | 1030 5 1286 337 44 5 1080
.G 1 LPBRYs LPBRI%EC  LPBR1%DEC
- Bk LPBR%1s LPBR1%4sEC  LPBR1%4DEC
8 1 LPBR1:  LPBR14A LPBRIEC LPBR1WDEC

Bitte Verfiigharkeit prifen

““Hinweis: Diese Einheaiten konnen nicht nachgeschmiert werden
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2l 2
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Self-Lube-Lagereinsatze
Reihen 1000G und 1100

10006
iit balligem AuRenring und
Gewindestiften, nachschmierbar

=
o
|
L

1017126

15 1017-156
18 1017-166
7 1017176
¥ 1017-14G
£ 1017-%6
20 1020206
£t 1020-%6
25 1025-256
¥ 1025-%:6G
%16 1025-1%46G
1 1025-16
s 1030-256
30 1030-306
1 103016

W | 1030-1%6
P36 1_(1_'3!]_51_33156'
30 1035-306
35 ) 1035-356G
13 1035-131:6
T 1035-1%4G
1% 1035-1%¢6
13 1035-1%%6
T 1035-17%1¢G
35 1040-35G
40 1040-406
B 10401346
e 1040-1%46G
T 1040-1146G

40 1045-406
45 _ 1045-456
1Ws 10451126
1% 10451%6

16 104511166
1 10451%6
45 1050-456
50 _ 1050-506
1M 1050 11146
1% 1050-1346

7% 1050-1%6
1154 1050-1"%1¢6
7! 1050-26
50 1055-506
55 1055-556

s 1055-1%:G
1% 1055-11%4¢G
R 1055-26G
e 1055-2 16
2¥e 1055-23466

_ Bohrungs-
B durchmesser

M7z
11715
11716
1M717
M7
1M17%
112020
1202
112525
125-%
1125-1%46
11251
1130-25
113030

11301

1130-1%
1130-1%s

130-1%

113530
113535
135-1%1¢
135-1%
1135-15h¢
1135-1%
13517
114035

1140-40

1140-1%%
140-1%6

1140-1%

1145-40
1145-45
11451%
1145-1%
1145-11%Ae
1145-1%
1150-45
1150-50

11501115

1150-1%
1150-1%

115011515

1150-2
1155-50
1155-55
1155-1%
11551154
11552
11552%
1155-2%¢

1100
it zylindrischem AuBenring und
Gewindestiften

2 Gewindestifte

um 1200
versetzt

Wellenradius und

Gehauseradius missen FI -

kleiner r sein r r

11,58

42000 1400 3100 1273 2830 500

52000 1500 3410 1433 34,00 500

62000 1500 3870 1593 4030 500

72000 700 4290 1753 4690 850

80000 1800 4920 1903 5240 800

OO0 1900 4320 1904 5740 Z00

0000 2000 5160 1504 &£240 10,00

100000 2100 5560 22,24 &350 10.00

100

100

100

1.00

100

100

100

150

12800

14000

18500

25700

32500

32500

35000

43500

8850

7880

11300

15300

19500

20500

23200

29200

&700

6250

5300

4500

4000

3700

3400

3100

Qi

017

037

0,51

084

073

st

112

Bitte VYerfogbarkeit profen
78



&0

&0
&5

50

70

&5
70
=

75
&0

g0
85

&5
%0

g5

100

i

L
P
2he

2%

2The
24
L

21

Mg

%
e

2154

5

2%
3
3
30

3%he

B
3

he

e
3

3154
Al

1060-556
1060-606
1060-2%1¢6
1060-214G
1060 2%G
10560-2%4:G
1065606
1065-656
10652146
1070-606
1070-656
1070-706
1070-271¢G
10702146
1070256
10F0-214G
1075-656
1075706
1075756
0752746
10752946
1075-2%6
1075215166
107536
1080-75G
1080-80G
1080-2"%1G
1080-3G
10803%:6
1080-3146G
1085-806
1085-856
10853 Hiela
1085-3%4G
1085-3%6
10853%66
1090-85G
1090-90G
1090376
1090-314G
3055956
3095-1006
3095315466
3095-4G

150-55
1160-60
1M60-2%¢
T60-214
160-2%
1160-27%¢
1165-60
1165-65
11652%
1170-60
1170-65
17070
NT0-Lhe
170-2%
17025
TIFO-24e
1175-65
17570
17575
11752 e
1175-2%
1752%
11?_5-721_5;"16
1753
T80-75
T180-80
1180-7154¢
T80-3
1180-3%¢
1180-3%
1185-80
1185-85
185-3%¢
1185-3%
1185-3%
T185-3%¢
1190-85
1190-90
N903%e
9031

10000 22,00

120000 23,00

125,000 24,00

130,000 75,00

140,000 26,00

150,000 2800

160,000 30,00

200000 4500

6510

4,60

7780

82,60

8570

56,00

n748

2544

30,24

33

3.3

15

3GH

4931

8250

2900

54.00

10000

10710

111.50

12770

10,00

12,00

12.00

12,00

12,00

15.00

16,00

150

150

150

2,00

200

2,00

250

57500

£1000

66000

71500

23000

46000

157000

40000

45000

49500

54500

54000

71500

122000

2600

250

2300

2150

2000

1900

1600

202

2,61

323

M4

4,59

s

Bitte Verflgbarkeit prisfen
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Self-Lube-Lagereinsatze
Reihen 1000DECG und 1100DEC

1000DECG
it balligem AuRenring und
Exzenterring, nachschmierbar

1___fr']_t
Bohrungs-

@D gd, B durchmesser

2 r 4

11000EC
it zylindrischem AuBenring und
Exzenterring

O

Wellenradius und

“1020-200EC6

Gehauseradius missen
kleiner r sein

147000

100 |

6650

20 1120-20DEC W00 4373 1713 3330 12800 £700 020
3 1020-%DECG 112034 DEC _ _ _
5 1025-250ECG  T125-25DEC [ 52000 1500 4443 1755 3810 100 000 7880 6250 026
c T 1025-%DEC6  1125-%DEC
jB e 1025-'%¢DECG  1125-'%DEC
T 1 1025-10ECG  T125-1DEC
c 30 103030DECG  T130-30DEC | 62000 1600 4843 1833 4450 100 19500 N300 5300 053
c e 1030-1%0ECG  1130-1V0EC
) e 1030-1%1¢DECG  1130-1344DEC
= T 1030-1%0ECG  1130-1%4DEC
§g, 35 _ 1035-35DEC6  M35-35DEC | 72000 1700 5113 1883 5560 100| 25700 15300 4500 070
(© s 1035-1%0ECG  1135-1%4DEC
2 e 1035-1%0ECG6  1135-1%0EC
0 Ve 1035-1%16DECG  1135-1%1:DEC
35 40 1040-400ECG  1140-400EC | 80000 1800 5533 2143 6030 100| 32500 19900 4000 082
E W 1040-1%0ECG  1140-11:DEC
o 45 1045-450EC6  1145-45DEC | 85000 1300 5633 2143 6350 100| 32500 20500 3700 108
(0 15 1045-15%0EC6  1145-1%0EC
Mg 1045-11146DECG  1145-11144DEC
i 1045-1%0ECG  1145-1%4DEC
50 1050-500EC6  1150-500EC | 90000 2000 6273 2444 £3%0 100| 35000 23200 3400 113
e 10501%0ECG  1150-1%:0EC
1'% 1050-1"%4¢DECG  1150-17%46DEC
55 1055-550EC6  NM55-550EC (100000 2100 7142 2784 7620 150| 43500 29200 3100 140
) 1055-20ECG 1155-2 DEC
2% 1055-2%0ECG  1155-2 %DEC
¥ 1055-2360ECG  1155-2%1¢DEC
&0 1060-60DECG  T160-60DEC | 110000 2200 7784 3104 8420 150 48000 33000 2800 172
2% 1060-240DECG 1160 -2%DEC
% 1060-2%0EC6  T160-23%60EC
e 1060-27%sDECG  1160-2%1:DEC
2 1065-2%0EC6  1165-2%0FC | 120000 2300 8574 3414 9200 150| 57500 40000 2600 2,71
&5 1070-650EC6  1170-650EC | 125000 2400 8574 3414 9700 150| 61000 45000 M50 2.56
70 1070-F0DECG  1170-70DEC
2% 1070-2%0ECG  1170-214DEC
2% 1070-25%0EC6  1170-25%0DEC
2, 1070-2114:DECG  1170-21146DEC
65 1075-650EC6  1175-650EC | 130,000 2500 9214 3734 10200 150 65000 43500 2300 294
70 1075-70DECG  1175-TODEC
75 1075-75DECG  1175-75DEC
e 1075214eDECG  1175-21V4<DEC
T 10752%0EC6  1175-234DEC
2% 1075-27%:0EC6  1175-2%:0EC
2151 1075-2"%:¢DECG  1175-2" 16D EC

Bitte Yerfogbarkeit profen
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Self-Lube-Lagereinsatze
Reihen 1200G und 1300

y
L
12006 1300 =
tit balligern AuRenring und it zylindrischem Aulenring Ll
Gewindestiften, nachschmierbar und Gewindestiften T
_ 2 Gewindestifte r T
et LA urn 120° o
i L T versezt Ll
1
o Bohrungs- a D
@ @d, B durchmesser po =T
r_J'_ E |
- L
Wellenradius und Mg om
Gehauseradius missen =77 L ¥ =
kleiner 1 sein £ i =
1
LL
el |
20 1220-206 1320-20 47000 WM00 2580 F53 0 2830 500 100 12800 8650 &700 010
W 1220-346 1320-3%4
25 1225-25G 1325-25 52,000 1500 2730 753 3400 500 100 14000 7830 6250 013 c
1 1225416 1325-1 -8
30 1230-306G 1330-30 82000 1600 3120 903 4030 500 100 19500 300 5300 032 _g
Tl 1230-1146 1330-1% c
35 1235-35G 133535 72000 1700 3490 953 4690 &£50 100 25700 15300 4500 043 e
e 1235-146 1335-1% ()
40 1240-406G 1340-40 20000 1800 4120 11,03 5240 800 100 32500 19900 4000 0,54 %
T 1240-1146 1340-1% E
45 1245-456  1345-45  [85000 1900 4120 104 5740 800 100 | 32500 20500 | 3700 061 =
T 12459%6  13451% g
50 1250-506G 1350-50 S0000 2000 4350 MO 8240 1000 100 35000 23200 3400 076 (]
(O

Bitte Verflgbarkeit profen
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Self-Lube-Lagereinsatze

Reihen 1200EC und 1200ECG

Reihe 1300EC
|

1200EC 1200ECG 1300EC
nit balligem Aulsenring und Exzenterring it balligem Aulenring und Exzenterring, it zylindrischem AuRenring und
nachschrmierbar Exzenterring

ac
Bohrungs-
durchmesser

Wellenradius und ——
Gehauseradius milssen
kleiner 1 sein

12 T27-12EC 121712806 B1A2EC 40,000 12,00 2863 £53 2860 060 9550 4800 7000 015

- 15 117-15EC 11715606 1317-15EC
Q 18 117-16EC 1NT16ECG 1317116 EC
% 17 117A7EC 1NTTECG 131717EC
'E % 1217-145EC 1N17-14ECG 1317-1:EC
T % 1217-5%EC 1A7-%ECG 1317-%%EC
5 20 1220-20EC 1220-20E(G 1320-20EC  |47.000 14,00 3103 753 3330 100 12800 6650 E700 018
o)) ¥y 1220-34EC 1220-%EC6 1320-%EC
% 25 1225-25EC 1225-25kG 1325-25EC (52000 1500 3103 753 3810 100| 14000 7880 £250 073
0 T 1225-%EC 1225-%ECG 1325-%:EC
:,?, s 12255 EC 1225-1%46EC6 1325-1%4¢EC
g 1 1225-1EC 1225-1ECG 1325-1EC
(&) 30 A23030EC  1230-30ECG  1330-30EC  |62.000 1600 3573 903 4450 100 19500  1M300 | 5300 040

% AB01BEC 1301%ECG 1330-11%EC
16 1230-1%16EC  12301%6ECG 1330-1%16EC
1% 1230-1%EC 1B01%EG  1330-1%4EC
35 1235-35EC 1235-35EC6 1335-35EC  [72.000 1700 3893 953 5560 100| 25700 15300 | 4500 058
% 1235-1%EC 1235-14ECG 1335-1%4EC
E) 1235-1%EC 1235-1%EC6 1335-1%EC
n 1235-17A6EC. 1235-1%46ECG 1335-174¢EC

40 1240-40EC  1240-400CG  1340-40EC (80,000 18,00 4373 11,03 60,30 100 32500 19900 | 4000 073
% 240-T4EC 12401%ECG 1340-14EC
45 1245-45EC 1245-45EC6 1345-45EC  |85000 1900 4373 1103 6350 100| 32500 20500 | 3700 087

1% 12451%EC  1245-15%6EC6  1345-15%EC
e 1245-1716EC 1245-1%¢ECG  1345-114¢EC
1% 1245-1%EC 1245-1%4EC6 1345-1%EC
50 1250-50EC  1250-50ECG  1350-50EC  |90000 2000 4373 1104 6950 100 35000 23200 | 3400 0,98
17 1250-1%EC  1250-1%EC6  1350-17:EC
1% | 1250-156EC  1250-1'%6EC6  1350-11%6EC
2 1250-2EC 1250-2ECG 1350 2EC

Bitte Verfigbarkeit profen
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Self-Lube-Lagereinsatze komplett mit Sprengring
Reihe 1100CG

1o0CG
it zylindrischem Aulenring und Gewindestiften, nachschmierbar
2 Gewindestifte

-

um 1207
versetzt

¥
Bohnings-
duich-

LEY
L

- Wellenradius und
Gehauseradius miissen
kleiner r sein

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

20 N20-2006 (47000 5268 1588 23% 4707 3100 1273 2830 112 500 100 0501 12800 &650 &700 023

W 120-2406
75 1252506 (52,000 57.81 1905 233 43% 3410 1433 34,00 192 500 100 050 MW000 7880 | 6250 | 03

T | 1125-706
e | 1125-1%606
1 125106
30 11303006 [62,000 6769 22,22 318 510 3810 1593 4030 170 500 1,00 050| 19500 11300 | 5300 042
W 1130176
e | 113017606
3% ' M3I5I5C6 |72000 7851 2381 318 561 4290 1753 4690 170 650 100 100| 25700 15300 | 4500 | oe
% | 1M1351%Ce
T 11351346
s N35-146(6

c
(o)
5=
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N o
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40 1140-40€6 (80,000 8651 2772 318 £22 4920 1903 5240 170 800 100 100| 32500 19900 [ 4000 | 091
T | 11401%06
45 145-45C6 (85,000 9151 2778 318 652 49,20 1904 5740 170 800 100 100| 32500 20500 | 3700 105

B | 1145-1%06
MAs | 1145-1114sCG
1% M45-1%406
1 M50-1%06 90000 9649 2858 318 672 5159 1910 6240 246 10,00 1,00 100| 35000 23200 | 3400 1,10
e | 1501194606
55 1155-5506  [100,00 106,50 30,16 318 743 5560 22,20 68390 246 1000 100 100| 43500 29200 | 3100 | 150
2 1155-2C6
Bhe | 155-2%606

Bitte Verfgbarkeit profen
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Self-Lube-Lagereinsatze mit Spannhilsen
Reihen 1000-KG und 1100-K

p  Kegel1:12

1000KG

qc) 20 1025-20K6 1125-20K H305 102566 125K 52,000 15,00 19.00
= % 1025-3:K6 1125-3:K HE305-%
_“C’ 25 1030-25K6 T130-25K H306 B0KG 130K 62,000 16,00 2000
c e | 1030-1%16KG 1M30-1%16K HE306-1%¢
‘O 1 1030-1KG M30-1K HE306-1
'5 30 1035-30K6 1135-30K H307 1035K6  1135K 72,000 17.00 2100
o 1% 1035-1%K6G T35-1%K HE307-1%
(o T | 10351%6K6G T351% 6K HE307-1%¢
Q k= 1040.35K6 140-35K H308 140K 1140K 80,000 18,00 2200
3 T [1040-1%KG  TMOAY%K  HE308-1%
:(0 T | 1040-1%K6 T140-1%K HE308-1%
-GC) 40 1045-40K6 1145-40K H309 10456 145K 85,000 19,00 23,00
(0 The | 1045-1744KG 1145-1716K HE309-1%¢

1% 1045-17:KG 1145-17:K HE309-1%:

45 105045K6  T50-45K 1310 050K6 150K | 90,000 0,00 2400
e 1050-11 51/1-5}_(_'_,1;_ N50-11%16K HE31! 1_.1121_§._
1% 1050-134K6. N50-1%K HE310-134
50 1055-50K6 155-50K H311 1055K6  T155K 100,000 2,00 25,00
1% | 1055-1'%6KG 15515 6K HE311-1'%4¢
2 1055-2KG 552K HE3112

Bitte Verfiigharkeit priifen
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2500

3100

3500

36,00

35,00

200

45,00

2,00

800

300

1000

1100

1200

12,00

25,000

30,000

35000

40,000

45,000

50,000

55000

34,00

4030

48,50

5240

Tl

6240

£8,90

38,00

4500

52,00

58,00

S0

7000

75,00

100

1,00

1,00

i

100

1.50

4000

19500

25700

2500

32500

35000

43500

7830

3000

15300

19900

20500

23200

29200

&250

5300

4500

4000

3700

3400

3100

020

030

042

084

075

095
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Self-Lube-Lagereinsatze mit Dreifachdichtung
Reihe T10006G

T1000G
Wit balligem AulBenring und Gewindestiften,
nachschmierbar

2 Gewindestifte
um 120° \

versetzt
Bohrungs-
#0 gdy B durchmesser
rl r
4 T Wellenradius und

Gehauseradius miissen
klginer r sein

T1025-25G
T T1025-%6
8 T1025-1%66G
q:) 1 1102516
- s 1030256 | 62000 1800 3810 1593 4030 500 100 | 19500 11300 850 037
() 30 T1080-306
-E 7 T1030-%6
= 1 T030-1G6
et % T1030-1%6
() T3 T1030-1%4¢6G
o 1 T1030-1%46G
i 30 TMO35306 | 72000 1900 42930 175%  46%0 650 100 | 25700 15300 750 051
g 35 T1035356
S 14 T1035-1%1G
5] T T1035-1%46
'aC) T T1035-1%6
1G] Ve T1035-1%66G
35 T1040356 | 80000 2100 4320 1803 5240  ®00 100 | 32500 13300 850 064
40 T1040-406
T T1040-1%6
e T1040-174¢G
A T1040-1%46
40 T1045-406 | 85000 2200 4920 1904 5740 800 100 | 32500 20500 500 073
45 T1045-456
A 11045146
1 T1045-15%6
1Mhe T1045-1"11¢6G
B 10451346
45 TI050-45G | 90000 2300 5160 1304 6240 1000 100 | 35000 23200 5500 09
50 T1050-506
1Me T1050-111166G
B T1050-1%6
W T10501%6.
11516 T1050-11%¢G
7 05026
50 T1055-506 | 100,000 2500 5560 2224 6890 1000 150 | 43500 29200 500 112
55 T1055-556G
TWs T1055-1%:6
119 T1055-1"% 66
2 1105526
% 11055276
2¥ie T1055-2%1¢G

Bitte Verflgbarkeit profen
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55 T060-55G | 110000 2500 6510 2544 75800 1000 1,50 48000
&0 T060-60G
PE) TO60-2%16G
P T060-2146
B T060-2%G
e T060-2%6G
&0 TI070-60G6 | 125000 2800 760 3024 8300 200 150 51000
&5 T1070-65G
70 TI070-706G
e TI070-27%G
W TI070-2V:6
P TI070-25%:6
2 TI070-21166
75 TI080-75G | M0000 3000 €260 3334 10000 1200 2,00 71500
a0 T1080-806
2% TI080-2"%166
E TI080-36G

33000

45000

54500

450

400

345

150

230

327

Bitte Verflgharkeit profen
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Self-Lube-Lagereinsatze mit Dreifachdichtung
Reihe T1000DECG

T1000DECG
Mit balligem AuRenring und Exzenterring,
nachschmierbar

Bohrungs-
2D gd, gs durchmesser
r i
J_. T Wellenradius und
e Gehauseradius missen
kleiner r sein

25 M025250EC6 | 52000 1500 4443 1753 3810 100 14000 7880 1000 0,26
¥ T1025-%DECG
e | TI025-1946DECG
1 T025-10ECG
30 TI030-300ECG | 62000 1800 4843 1833 4450 100 19500 11300 850 0,53
% | T1030-1%DECG
s | TI030-1%16DECG
% | T1030-114DECG
35 M035-350EC6 | 72000 1900 5113 1883 5560 100 25700 15300 750 0,70
% | T035-1%DECG
% | T035-1%4DECG
Ths | T1035-1%¢DECG

40 T040-400ECG | 80000 2100 5633 2143 8030 100 32500 19900 £50 082
11 T1040-11:DECG
45 M045-450EC6 | 85000 2200 5633 2143 &350 100 32500 20500 600 108

c
o)
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c
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1% T1045-15:0ECG
1 T1045-11%4¢DECG
e T045-134DECG
50 T050-500EC6 | 30000 2300 6273 2464 6350 100 35000 23200 550 178
1 T1050-17%0ECG
T%e | 1050-11%DECG
55 TMO55550ECG6 [ 100000 2500 7142 %84 7820 150 43500 29200 500 140
2 T1055-2DECG
2V T055-21DECG
2. T1055-2%1DECG
&0 TI080-60DECG | 110,000 2500 7784 304 8420 150 42000 23000 450 181
% | T060-214DECG
e T1060-274:DECG
85 To70-65DECG 125000 2800 8574 344 700 1.50 &1000 45000 400 24%
0 TOF0-700ECG

Bitte Werfigharkeit profen
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Self-Lube-Lagereinsatze mit Schleuderscheiben
Reihe 1000GFS

__________________________________________________d
10006FS
Wit balligem AuBenring und Gewindestiften,

y-
nachschmierbar
1
Bohrungs-
durchmesser !
B L

~§gr Wellenradius und
Gehauseradius missen

c kleiner 1 sein

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

1025205GFS | 52000 3470 1433 3400
¥ 1075-%GFS
e 1025-1546GFS
1 1025-1GF $ c
25 1030-25GFS | 62000 1600 3810 1593 4030 500 100 19500 11300 5300 0,37 )
30 1030-30GFS 5=
) 1030-%GES ()
1 1030-1GES =
11 1030-1%GFS c
16 1030-1%4GES )
T 1030-1%46FS | _ _ _ . E
30 103530G6F | 72000 700 4290 1753 4650 650 100 25700 15300 4500 0,57 o
35 1035-35GFS p=
e 1035-1%6GF S —_
i 1035-1146GFS Q
e 1035-1516GFS ‘g
T 1035-1%GF S =
B The 1035-1766FS _ _ c
35 1040356FS | 80000 1800 4320 1803 5240 800 100 32500 19300 4000 064 O
40 1040-406FS b ) ' B ' ' (O)
T 1040-13%GFS
e 1040-1%46GFS
1% 1040-1%46F8 | - o
40 1045-40GFS | 85000 1900 4920 1904 5740 800 100 32500 20500 3700 073
45 1045-45GFS
¥ 1045114 GFS
1% 1045-15%GFS
T 1045-1116GF S
13 1045-14GFS
45 1050-456FS | 0000 2000 5160 1904 6240 1000 100 | 35000 23200 300 091
50 1050-50GF$
e 1050-1"1sGFS
13 1050-134GFS
1 1050-1%6FS
1154 1050-1"%16GFS
2 1050-2GF$ . - . : _ .
50 1055-50GFS | 100000 2100 5560 2224 4880 1000 150 43500 29200 3100 112
55 1055-55GF$
1% 10551%6GFS
1'% 105511916 FS
3 1055-2GFS
% 1055-27%GFS
P 1055-2%¢GF $ _ _ _
55 106055GFS | 110000 2200 €510 2544 7500 1000 150 | 48000 33000 2800 147
&0 1060-60GFS
The 1060-2%4GES
2% 10602 46ES
% 1060-23%6FS
T 1060-274GES

Site ¥aiilgbatisitprlien SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 89




Self-Lube-Lagereinsatze mit Schleuderscheiben
Reihe 1000DECGFS

1000DECGES
it balligem Aulenring und Exzenterring,
nachschmierbar

t
Bohrungs-
durchmesser

7

Wellenradius und
Gehauseradius miissen
keiner rsein

2 1025250EC6FS | 52000 1500 4443 1753 380 100 | 14000 788D £250 0.26
%o |1025-%DECGFS
e |1025-15DECGFS

1 1075-1DECGFS
30 1030-30DECGFS | 62000 1600 4843 1833 4450 100 | 19500 71300 5300 053
1 1030-1%0ECGFS
s [1030-1%4¢DECGFS
T |1030-1%DECGFS
35 1035-35DECGFS | 72000 700 5113 1883 5560 100 [ 25700 15300 4500 070
T [1035-1%0ECGFS
W [1035-15¢DECGES
Bh  [1035-1%0ECGFS
The | 1035-17¢DECGES

c
o)
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40 1040-400ECGFS | 30,000 1800 5633 2143 8030 100 32500 19500 4000 032
T4 1040-17DECGFS
45 1045-450ECGFS | 85000 1800 55,33 2143 6350 100 32500 20500 2700 1,08

1% 1045-1%DECGFS
e |1045-11%sDECGFS
i) 1045-134DECGFS
0 1050-50DECGFS | 50,000 2000 6273 2484 69930 100 35000 23200 00 113
W  |[1050-17:DECGFS '
1% [1050-1'%6DECGES)
55 1055-55DEC6FS | 100,000 2100 7142 784 7820 150 43500 25200 3100 140
2 1055-2DECGFS
% 1055-2 %0 ECGFS
Ze | 10552 %<0ECGFS
50 1060-600ECGFS | 110000 2200 7284 31,04 8470 150 | 48000 33000 2800 i
2% [1060-2%DECGFS
Bh [1060-23%DECGFS
e 1060-2746DECGES

Bitte Verfiigharkeit prifen
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Self-Lube Schutzkappe (Protector]

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

Die unten stehende Tabelle zeigt die montierbaren Lagereinheiten, die mit einer schutzkappe (Protector) ausgerlstet werden konnen,
sowie die jeweilige schutzkappe (Protector) an.

c
=
k)
<
NP SFT SNP LFTC FC ST BT SLFEP SLFTP MEC  SCHB  NPK WP £
NP-A  SFTFA SWP-A LFTCA  FCA  STA BRA  SLFEP-A  SIFTP-A SCH MPC MSF o
MP-EC SETRR SMP-EC LFTC-RC FC-EC ST-EC BI-EC  SLFERP-EC  SLFTP-REC ISF-K MSFT (O]
NP-DEC  SFT-DEC  SNP-DEC LFTC-DEC  FC-DEC ST-DEC SLFEP-DEC  SLFTP-DEC MSFT-K ST %
5L sLe (NP SLFLP MST-K  MSC o
SLA SL-A CNP-A  SLFLP-A n
SLEC  SLCEC  CNP-EC  SLFLP-EC :c=o
SLDEC  SLC-DEC  CMP-DEC SLFLP-DEC N
SF 3
SF-A
SFEC
SF-DEC
20 % 20P 20P 20P 20P 0P 0P - 20P - - 0P 2P -
75 % e 1|25 259 5P 5P %P P BP 5P 75 30P=2 30P=2 30P=7  30P=2
30, % 30P=2  30P=2  30P=2  30P=2  30P=2 30P=2 - 30P=2  30P=2  35P=2 30P=2 3BP=2  35P=7
THhe 30P=7  30P=2  30P=2  30P=2  30P=2 30P=2 - 30P=2  30P=2  35P=2 3/P=2 }P=2  35p=2
THs 3}/P=2  3/P=2  3I/P=2  30P=2  35P=2 3/P=2 /=2 30P=2  30P=2  3P=7 3°P=2 40P=1  35P=2
35, % 3P=2  3P=2  3B/P=2  3}/P=2  35P=2 I/P=7  3}/P=2 35P=2  36P=2  40P=1 36P=2 40P=1  40P=1
The ¥P=2  3P=2  3/P=2  /P=2  3P=2  3}/P=2  BP=2 35P=2 BP=2  40P=1 40P=1 4P 40P=1
40, 1% 40P=1  40P=1 40P - 40P=1 40P=1 - 40p=1" - 40P=1 40P=1 45P 45p
45, 1% 45p 45p 45p - 45p 4P - 45p" - 50P=1 50P=1 50P=1  50P=1
1 Ve, T 450 45p 450 - 48P 4P = 450" % 50P=1 5OP=1 50P=1  50P=1
50 e 1'% [50P=1  50P=1 - - 50P=1 50P=1 - s0P=1" - 5P 50P=1 5P 55p
, 55p 55p - - 58P 5P - 55p* . 55 50P=1 55P 55p
55 2%, e | 55P 55p - - 550 55P - 55p - 50P  BOP - 50P
T 80P 80P = = S0P EOP = E0P” 2 80P &P - 0P
80, %, Vhe | 60P 80P - - 50P 80P - 0P - - 5P - -

Hinweis 1: Die passende Schutzkappe wird durch die Lagereinsatzgruppe bestimmt.
Hinweis 2: Wenn ein Stahlblechgehduse der Serien SLFL, SLFE oder SLFT mit einer Schutzkappe geliefert wird, weist die Lagerbezeichnung den
Buchstaben P auf, z. B. SLFEP-25EC.
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Zusatzprodukte

Serie LF, Serie LFG ' _
Eine Baureihe von Dreiloch-Einheiten mit einem Gehause @ @
aus Gusseisen mit Kugelgraphit, erhdltlich mit Bohrungs-

durchmessern von 25 mm bis 35 mm und 17 bis 7/.." ( _ )

Einheiten der Serie LF sind nicht nachschmierbar.
Einheiten der Serie LFG verfilgen dber einen M5-Schmier-

nippel. @

Serie LF

Serie AR-A, Serie AR-EC

Bei der Serie AR handelt es sich umn das Lager und die
Gummihilse der LPBR-Einheit (Seite 76 und 77).

Als Serie fir Anwender erhalilich, die eigene Gehause
verwenden.

Bohrungsdurchmesser: 12 mm bis 30 mm und /5" bis

1

Serie AR-A Serie AR-EC

Serie SRM-EC

Einheiten mit Gummigehause mit Einsatzen vom Typ 1120
oder 1125, Erhaltlich mit den Bohrungsdurchmessern 20
mm, 3" 25mm, 7/g" und 1" mit Exzenterring oder Ge-
windestift.
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Serie SRM-EC

Serie SRCEC

Diese Einheiten mit Gummigehause sind f0r Klimaanla-
gen geelgnet. Erhaltlich sind jeweils zwei Gehduse mit
einem AuBendurchmesser von 64,5 mm und Bohrungs-
durchmessern von 20 mm bis 25 mm und /4" bis 1"
Sondertypen SRC

Bohrungsdurchmesser: 20 mm und 3/,

Mit Exzenterring erhaltlich (SRC11004 bzw. SRCT1005).

Serie SRC-EC Sonderserie SRC

72




Extra leichte Serie 2300-EC

Bei der Serie 2300-EC handelt es sich um eine exira

leichte Serie, die auf der 6000 Lagerreihe basiert,

Erhaltlich mit den Bohrungsdurchmessern 20 mm bis 30 mm
und /4" bis Bfy”

Serie 1600-G, Serie 1600-HG

Eine Baureihe von Rillenkugellagern mit breitem Innenring
und balligemn AuRenring mit runden oder Sechskant-
bohrungen.

Diese Lager sind nachschmierbar und mit runden Bohrungen
mit einermn Durchrmesser von 20 mm bis 75 mm und ¥/,”
bis 215/, sowie mit Sechskantbohrungen mit 7/, SW bis
L7 SWund 22 mm SW bis 38 mm Sw erhaltlich.

Runde Bohrungen ermdaglichen eine feste Passung auf
derwelle.

Diese Lager sind mit Self-Lube Standardkafigen und
-dichtungen ausgeristet,

Serie 1700, Serie 1700-H

Wie 1600-G und 1600-HG, jedoch mit zylindrischem
AuBenring. Diese Baureihe ist nicht nachschmierbar,
Auch hier ermaglichen runde Bohrungen eine feste
Fassung auf der Welle.

Extra leichte Serie

2300-EC

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN
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Serie 1600-G Serie 1600-HG

Serie 1700

Serie 1700-H
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Silver-Lube Lagereinheiten

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 95
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102

104

Silver-Lube-Einheit

Typ Einsatz

106

108

PrP

P5F

PSFT

PST
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umgekehrt montierter
AuBenring
(Schmiernut auf der
selben Seite wie die
Stellschraube)

AuBendurchmesser-Profil
10: balliger Aukenring

76

Silver-Lube-Einsatz Bezeichnungssystem

Hauptgruppe

Bohrungskennzahl

2 Ziffern: millimeter
Eine Ziffer + Bruchzahl:
7all

Nachschmierung
G: nachschmierbar

Korrosionsbestindig
Lagerringe, Kugeln,
Kafig, Schleuder-
scheiben und Gewinde-
stifte aus korrosions
bestandigen Stahlen



Silver-Lube-Produktreihe

Einleitung

Bei der Silver-Lube-Serie handelt es sich um korrosions-
bestandige Lager, die speziell for den Einsatz in Indus-
trien geeignet sind, in denen haufiges Druckspilen er-
forderlich ist, optimale Hygienezustdnde gefordert
werden und eine hohe chemische Bestandigkeit in
einem grolen Temperaturbereich wichtig ist,

Die Lagereinheiten sind als Stehlager, Flanschlager (mit
zwel oder vier Befestigungslchern) oder Spannlager
erhaltlich und zudemin der Lage, anfangliche Ausrich-
tungsfehler durch Montagefehler auszugleichen. In der
Fraxis haben sich die Lagereinheiten selbst unter
schwierigsten Bedingungen als hachst verlasslich erwi-
esen. FOr eine lange Lebensdaver ohne Ausfalle ist
Nachschmieren maglich, wodurch der Warfungs-auf-
wand verringert und die Produktivitat erhdht wird und
gleichzeitig die Hygienestandards eingenalten werden
kénnen.

Die Silver-Lube-Gehduse werden aus thermoplas-
tischern PBT-Harz gefertigt. Sie sind bestandig gegen
Reinigungsmittel und viele andere Chemikalien und
dartber hinaus korrosionsbestandiq. Die Gehduse verfi-
gen weder Ober eine Beschichtung noch Ober einen
Anstrich, sodass Abblatterungen und Abplatzungen
vermieden werden. AuBerdern verfigen sie Uber glatte
Oberflachen for grindliche Spdlungen.

SilverLube-Lagereinsatze werden aus rostfrelem Stahl
gefertigt, mit effektiven und funktionstichtigen Dich-
tungen ausgestattet und standardmakig mit einem alu-
miniumbasierten, hochtemperaturerprobten, leb-
ens-mittelgeeigneten Schmierfett beflllt,

Gehdusefestigkeit

Die Gehdusetragfahigkeit variiert je nach dem Belas-
tungsbereich des jewelligen Anwendungsfalls, die inter-
rmittierend, konstant oder veranderlich auf das Gehduse
wirken kann. Die maximalen Gehduselasten werden in
den Tabellen 7, 2, 3 und 4 angegeben. Diese Lasten dir-
fen ohne vorherige Beratung durch NSK nicht Uberschrit-
ten werden,

Die aufgefthrten maximalen Gehauselastkapazitaten

schlieBen magliche Reduzierungen dieser Werte durch
Faktoren wie Chemikalien, Wasser, Dampf, Hitze, ultravio-
lettes Licht oder eine Kombination dieser genannten
Faktoren nicht mit ein. Falls diese Faktoren in einer der
Anwendungen auftreten, muss der Konstrukteur oder der
Endverbraucher die Wirkung dieser Faktoren mit ein-
be-ziehen und die angegebenen maximalen Gehduselas-
ten entsprechend reduzieren.

Um eine maximale Gehausetragfahigkeit zu erhalten,
wird empfohlen, zusatzlich zu den Befestigungs-
schrauben Unterlegschelben zu verwenden, Die Tabellen
1,2 und 3 geben zudem maximale Anzugsdrehmorente
fir die Befestigungsschrauben an.

Erzeugung statischer Elektrizitat

Unter bestimmten Anwendungsbedingungen kénnen
Silver-Lube-Lagereinheiten statische Elektrizitat erzeugen.
SilverLube-Lager sollten daher nicht in explosiven oder
entzindlichen Unngebungen eingesetzt werden. Falls Sie
dennoch Silver-Lube-Lagereinheiten in explosiven oder
entzandlichen Anwendungen einsetzen machten, mis-
sen diese geerdet werden,
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Gehadusefestigkeit

Reihe PNP

P4

P1
Tabelle 1 PNP Silver-Lube-Stehlager - Gehausetragfahigkeit

c

=
.dc) PNP20CR 300 700 800 2800 W00 800 2600 1300 700 1300 700 400 18
[= PNP3CR /00 1700 800 2800 1400 800 2500 1300 700 1300 700 400 18
'E) PNPZSCR | 4000 2000 1000 | 3100 1500 200 | 2600 1300 700 700 %00 500 25
o PNPICR 4000 2000 1000 300 1500 800 2600 1300 700 700 900 500 5
(=2) PNP3OCR | 5000 2500 1200 3500 1800 1000 4000 2000 1100 2600 1300 700 30
= PNPI#CR | 5000 2500 1200 3500 1800 1000 4000 2000 1100 2600 1300 700 30
g PNPIWRCR | 5000 2500 1200 3500 1800 1000 4000 2000 1100 2500 1300 700 30
3 PNP3SCR | £000 3000 1500 | 4300 2100 200 | 4100 2100 1100 3200 1600 300 35
._rcu PNPUGCR | 6000 3000 1500 | 4300 2100 1200 00 2100 1100 3200 1800 00 35
(] PNPTALCR | 6000 3000 1500 | 4300 2100 1200 4100 2100 1100 3200 1800 500 35
o PNP4OCR | 10700 5300 2900 8000 4000 2200 £300 3400 1900 5200 2600 1400 40
PNPIRCR | 10700 5300 2900 8000 4000 2200 6300 3400 1900 5200 2500 1400 40

Tabelle 2 PSF Silver-Lube-Flansch, vierloch - Gehausetragfahigkeit Reihe PSF

- F2
PSF20CR 3100 1600 300 1300 700 400 18
PSECR 3100 1600 300 1300 700 400 18
PSFZ5CR 35000 1700 1000 1300 700 400 5 L
PSFICR 3500 1700 1000 | 300 700 400 5
PSE30(R 4500 2300 1300 2200 1100 500 30 F1
PSF13h6CR 4500 2300 1300 2200 1100 £00 30
PSFT4RCR 4500 2300 1300 2200 1100 &00 30
PSF35CR £200 3100 1700 2600 1300 700 35
PSET1ACR £200 3100 1700 2600 1300 700 35
PSETTheCR £200 3100 1700 2600 1300 700 35
PSF40CR £200 3100 1700 4000 2000 1100 40
PSFT1ACR £200 3100 1700 4000 2000 100 40
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Reihe PSFT

= T3

T2
Tabelle 3 PSFT Silver-Lube-Flansch, zweiloch - Gehausetragfahigkeit

PSFT20CR 4400 2200 1200 1500 S00 500 1300 700 400 13

PSFT3HR 4400 2200 1200 1900 300 500 1300 700 400 18
PSFT25CR | 4400 2200 200 3000 1500 800 1400 700 400 5
PSFTICR 4400 2200 1200 3000 1500 E00 Moo 700 400 25
PSFT30CR 5900 2900 1600 3300 1800 400 2000 1000 500 30
PSFT1316(R 5900 2900 1600 3300 1600 $00 2000 1000 500 30
PSFTTHRCR 5900 2900 1600 3300 1600 900 2000 1000 500 30
PSFT350R 8400 3200 00 3900 2000 oo 2800 1400 800 35
PSFTICR | 6400 3200 700 3900 2000 00 2800 1400 800 35
PSFTPALR | 5400 3200 700 3900 2000 100 2800 1400 800 35
PSFT40CR 3000 4500 2500 3900 2000 100 3300 1600 300 40
PSFTTIRCR 3000 4500 2500 3900 2000 100 3300 1600 400 40

Tabelle 4 PST Silver-Lube-Spannlager - Gehausetragfahigkeit Reihe PST

PSTZ0CR 5700 2300 1600
PSTH(R 5700 2800 1600
PST25(R 5400 2700 1500
PSTICR 5400 2700 1500
PST30CR 8100 4000 2300
PSTI¥(R 8100 4000 2300
PSTTWRIR 8100 4000 2300
PST35CR 7800 3900 2200
PSTIACR 7800 3900 2200
PSTTA6CR 7800 3900 2200 v
PSTAOCR 8100 4000 7300 U
PSTIRAR 100 4000 2300

Beachten Sie, dass es fir Spannlager keine maximalen Anzugsmomente gibt.
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Silver-Lube-Lagereinsatze

Silver-Lube-Lagerzinsatze verfigen Uber Ringe und Kugeln C
aus martensitischem rostfreien Stahl sowle Ober einen 3fig,
Schleuderscheiben und Gewindestifte aus austenitischem
rostfrelen Stahl.

Aukerdem ist die Silikondichtung haltbar und Temperatur-
bestandig.

Das Schmierfett in diesem Produkt ist ein aluminiumba-
siertes Schmierfett fir Lebensmittelanwendungen mit der
NSF-Klasse H1. FUr den Fall, dass eine Machschmierung D e ==
notwendig sein sollte, ist diese Schmierfettart fir die
Nachschmierung als erste Option zu wahlen.

Falls kein aluminiumbasiertes Schmierfett fir Lebensmittel-
anwendungen erhaltlich ist, muss sichergestellt werden,
dass das Fett NSF H1 klassifiziert ist und wenn moglich mit
dem ursprunglichen Fett chemisch kompatibel ist. Falls die 5
chemische Kompatibilitat nicht sichergestellt werden kann,
wird empfohlen, dass das urspringliche Schmierfett var der B
Nachschmierung vollstandig aus dem System gespllt wird,
Wenden Sie sich gegebenenfalls an NSK.

Tabelle 5 Bezeichnung, Abmessung und Masse der Lagereinsatze Einheiten: mm

e Zwei
L Gewindestifte
120° versetzt

Radius r,

c
o)
5=
()
N o
c
(o))
[l
()
()]
©
—
(o))
(7))
- J
H (o)
i o
()]
(O]

|1020-20GCR 20 47 17 310 127 05 50 2910 5350 076
11020-346(R EAl a7 17 310 12,7 05 50 9910 5350) 06
J1025-25G (R Py 52 7 34,1 14,3 0,5 50 10820 6300 0,20
|1025-1GCR i 52 17 34,1 3 0,5 50 10820 6300 0,20
11030-306CR 30 62 19 381 159 0.5 50 15000 9050 032
J1030-T36GCR | 13! 62 19 321 159 05 5,0 15000 9050 0,32
J1030-1%6 R 1" 62 19 381 159 05 50 15000 9050 0,32
|1035-356GCR 35 72 20 429 175 10 &5 19820 12300 043
JIEE-THGER %" 72 20 429 175 10 8,5 19820 12300 043
J1035-TAeGCR | Thd! 72 20 429 175 10 65 19820 12300 043
|1040-40GCR 40 80 71 437 190 10 80 22540 14300 0,64
J1040-1%6CR 1%" 80 71 49,7 190 10 80 72540 14300 0.64

Wellentoleranzbereiche und Drehzahlen

Die haichstzulassige Drehzahl des Lagereinsatzes hangt vom Toleranzbereich der Welle ab. Wenn Sie Anwendungen
mit héheren Drehzahlen winschen, empfehlen wir einen Wellentoleranzwert nach 1S 17, Ein Wellentoleranzwert
nach 1S0 h9 kann auch for Anwendungen mit geringen Drehzahlen verwendet werden. Weitere Informationen in
Tabelle 6.

Tabelle ¢ Wellentoleranzen und Drehzahlen

71 ' 1490

1020 ' 2900

| 0 0 £2
11035 2600 0 21 300 0 -53
11030 2180 0 7 1090 0 £2
11035 1870 0 25 240 0 -62
11040 1650 0 25 830 0 £2




Materialien und Anzugsmomente

Materialien

Lager

Lagergehause

Lagerringe

Kugel
Schleuderscheibe
Dichtung
Gewindestift

Kafig

Martensitischer rostfreier Stahl (entspricht SUS4400)
Martensitischer rostfreier Stahl (énts..p)r\cht 5U54400)
Austenitischer rostfreier Stahl fentspricht SUS302)
Silikon

Austenitischer rostireier Stahl (entspricht SUS304)
Austenitischer rostfreier Stahl (entspricht SUS302)
Thermoplastsicher Kunststoff PET

Anzugsmomente fir Gewindestifte

Die Gewindestifte fir Silver-Lube-Lagereinsatze werden aus rostfreiern Stahl
gefertigt und kannen brechen, falls sie zu fest angezogen werden. Die Grenzwerte
der in Tabelle 7 aufgelisteten Anzugsmomente sollten nicht dberschritten werden.

J1020-206CR
J1020-%6 (R
J1025-256(R
JI025-16CR

J1030-306CR
J1030-131e6 (R
J1030-THGCR
J1035-356(R

JI03ETHGER
103517466 CR
J1040-406 R

J‘IO&O—‘IL&G[R

Tabelle 7 Empfohlene Anzugsmomente fir Gewindestifte

& X 60
Mé& ¥ 6.0

M8 X 60

ME& X 60
M& X 6.0
M& X 60
M& X 60

M3 X 80

Mg ¥ 20

M8 X 80

M2 ¥ 80
Mg X 80

e | oo [ bee Bl s | g oo B S s | s
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PNP Silver-Lube Stehlager

HZ o
_i3 Schrauben- | ==
durchmesser

R RER I

t«:ql

o =

A

Reihe PNP

127,2 333 14,2 659 94,9

20 PNP20CR

11020 2
% PNPZ4(R J1020 2 1272 333 142 655 54,5
25 PNP25(R J1025 2 402 365 14,5 8 1043
qc, 1 PNP1CR J1o25 3 40,2 365 4.5 78 104.9
= 30 PNP30CR 1030 4 162,2 429 178 839 18,9
-ﬂc) T3he PNP134:(R 11030 4 162.2 42,9 178 839 8%
E Tl PNP1¥RCR 11030 4 162,2 42.% 178 839 189
v = PRP3SR ioss : 72 76 180 949 269
(<) Y PNPTACR 1035 = 512 476 120 9 1269
% The PNP17415(R J03s 5 1672 476 180 94,9 1269
) 40 PNP40 (R 11040 6 184,2 492 195 989 136,8
g 1 PNP1Y:CR 11040 & 1242 432 195 989 1368
:.(CU Alle Abmessungen in mm auler Zollgraen der Wellen
()
(O
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1.0
10
no
0
14,0
1o
1,0
o
40
4.0
“o
wo

38 225 310
378 225 310
s 45 340

u5 340
270 381
70 38,1
270 381
ol 4259
325 429
SEE 429
360 497
380 497
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PSF Silver-Lube vierloch - Flanschlager

5 3 Schrauben- A;A
I’—' durchrm esser 4
I.—
) _ 'ﬁ?‘/ :
el
) B
&7,
&
Reihe PSF

865 63,5 W10

20 PSF20CR

11020 ?

3 PSF4CR J10z0 2 86.5 635 10

5 PSF25CR nozs 3 950 700 10

o 1| psrcR 1025 3 950 700 o

= 30 PSF30(R 11030 4 1075 830 M12

_ac’ N PSF1%6(R 11030 4 1075 830 12

= 1% PSF114RIR 11030 4 1075 830 12

o 3 PSF35CR J1035 5 1175 920 M1

() T | PSFIACR 1035 5 175 920 Wz

= The | PSFUALR 1035 5 175 920 M2

) 40 PSFA40CR J1040 6 130,5 102.0 M12

‘:‘.} 1t PSF114(R 11040 3 130,5 102.0 M12

:.(CU Alle Abmessungen in mm auler Zollgrafen der Wellen

Q
(O)
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PSFT Silver-Lube zweiloch - Flanschlager

Al

L A
G Schrauben- Ad
- durchm esser l—_

N
NA\SE) A

&

Reihe PSFT

20 PSFT20CR 500

J1020 2
% PSFT%(R 11020 2 500
pL3 PSFIZS(R Jo2s 3 990
qc, 1 | PSFTICR Jo2s 5 930
c= 30 PSFT30CR 1030 4 170
_ac’ Ths | PSFT1%6(R J1030 4 1170
£ T | PSFTI%RCR J1030 4 1170
Q * PSFI35(R J1035 5 1300
(3] 1% | PSFTT%AR 1035 5 1300
= The | PSFITAGR J1035 5 1300
2 40 PSFT40CR 11040 6 144,0
= % | PSFTIACR 11040 5 1440
:_‘ICU Alle Abmessungen in mm auler Zollgraen der Wellen
3]
o
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M10
W10

Mo
Mo

1
M10
M10

M2
Wz

2
M12

25
265
297
291
305
305

375

375
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PST Silver-Lube Spannkopflager

H3

| @
\§

L4

93,0 64,0 470 88,0 350

20 PST20CR

1020 2

¥ PST#CR 11020 2 320 &4.0 470 82.0 350

25 PST25(R J1025 2 230 &40 470 880 350

qc, 1 | PSTIRR Jio2s 3 990 840 470 880 350

= 30 PST30CR 1030 4 1250 76,0 €30 02,0 400

-ﬂc) T3he P5T1346(R 11030 4 1250 750 630 1020 400

E Tl PST14RCR 11030 4 ‘125,_0 760 630 1020 40,0

@ 3 PSTISCR J1035 5 1250 760 630 1020 400

() | PsTIMCR 11035 5 1250 760 630 102.0° 400

= The | PSTALR 1035 5 1250 760 830 02,0 100

o 40 PST40(R 1040 6 M0 85,0 80,0 1140 400

g 1 PST1%:(R 11040 & 40,0 85.0 &0,0 14,0 400

:.(CU Alle Abmessungen in mm auler Zollgrofen der Wellen

()
(O]
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75,8 M16X2,00 22,5 225 24,5 12,2 310 127 0,32
758 M1632,00 22,5 275 24,5 12,2 31,0 12,7 0,32
75,8 M16%2,00 225 275 245 12,2 340 14,3 0,36
75,5 M16%2,00 225 275 24,5 12,2 340 14,3 036
88,8 M16X2,00 22,5 345 30,0 12,2 38,1 15,9 0,53
888 MieX?,GO 225 345 30,0 12,2 381 15,9 0,53
83,8 M16%2,00 22,5 34,5 30,0 122 38,1 15,9 0,53
888 M16%2,00 225 345 30,0 12,2 b:pich 175 074
88,8 M16X2,00 22,5 345 30,0 12,2 42,9 175 074
88,8 M16X2,00 225 345 30,0 22 429 175 0,74
1018 M16X2,00 25 340 20 16,2 492 190 1,00
1018 M16X2,00 225 34,0 320 16,2 49,2 190 1,00
L

Schutzkappen (Protektoren)

Fiir samitliche Silver-lube-Gehéuse sind Schutzkappen aus I

Polypropylen verfiigbar. Die Schutzkappen (Protektoren) sind .

fir Temperaturen von -20 °C bis +90 °C geeignet. }_ 2

Sie kinnen als zusatzlicher Schutz fir das Lager bei widrigen

Betriebsurmngebungsbedingungen oder zur Erfillung von T __

Sicherheitsanforderungen genutzt werden. TR \\ Schutzkappe (Protektor)

Gruppe 2 F20P

Gruppe 3 p25p
Gruppe 4 P30P
Gruppe 5 P3sp
Gruppe 6 P40P

50,0
55,0
64,0
74,0
84,0

230
250
30,0
32,0
370

Alle Malsangaben in mm
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Molded-0il-Einsatze mit Gehausen aus rostfreiem Stahl
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Molded-0il-Lager aus rostfreiem Stahl

Typ Einsatz
]
ml'nej!'fl& .

F1

Typ Gehause

114 F-UCPMZ

116 F-UCFMZ

Molded- Gil-Lagereinsatz Bezeichnungssystem

Il BN E '
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Lager aus Lagerreihe
rostfreiem
Stahl

Bohrung
(Wit 5 multiplizieren fir den
Bohrungsdurchmesser in mm)

Lagertyp Molded-0il-Schmiersystem

112




Kugellagerreihen aus rostfreiem Stahl

Einleitung Material
Diese Reihe bietet Karrosionsbestandig-
keit und eine Iéngere Haltbarkeit der Laufbahnen Martersitischer rostireier Stahl (entspricht SUS4400)
Schmierung in einer sauberen Lager kugel artensitischer rostfreier Stahl (entspricht SUS4400)
: i B N Lagereinsatz | Schleuderscheiben, Kafig | Austenitischer rostfreier Stahl { entspricht SUS304)

einheit und niedrigem Reibmoment, B Nitilkautschuk

Gewindestift tartersitischer rostreier Stahl { entspricht SUS410)
NSK-Kugellagereinheiten der Reihen aus Lagergehause Austenitischer rostfreier Stahlquss (5C513)

rostfreiem Stahl verfogen ober Kugellager
in Gehausen aus rostfreiem Stahl und
weisen eine hahere Korrosionsbe-
standigkelt als Graugul auf. Diese Relhe
ist wegen der rostfreien Eigenschaften des
Gehauses fir zahlrelche Anwendungen
besonders empfehlenswert.

Empfohlene Betriebstemperatur und zulassige Drehzahl
Malded-0Oil-Lager werden fir Betriebsternperaturen von =15 bis +80 °C
empfohlen. Jedoch sollte die Betriebsternperatur unter +60 °C liegen,
wenn das Lager im Dauerbetrieb verwendet wird.

dn-Wert: 12 x 104 max

{dn = Bohrung in mm x Drehzahl in U/min)

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

Anrm.: Der empfohlene Betriehsterperaturbereich und die zuldssigen Drehzahlen gelten
' . ; foir alle Einheiten mit Molded-Gil-Einsatzen. Wenden Sie sich bitte an NSK, wenn Ihre
Die Molded-0il-Lager werden mit NSE- Anwendung auRerhalb dieser Empfehlungen liegt.

eigenem dlimpragniertem Material, dem
Molded-0il, geschmiert. Molded-0il

besteht aus Schmierdl und Polyolefinharz
und weist eine Affinitat zu 01 auf, Das OI,

Empfohlene Anzugsmomente fiir Gewindestifte

204,205 M5 x 08 53

das von diesem Material langsam abge- 206 M& %075 49
geben wird, bietet Uber lange Zeit eine 207 M6 x 075 58
ausreichende Schmierung des Lagers. 208+210 MEx1 73

nas Ol sickert vom Malded-0il in das Innenring-Toleranzbereiche Einheiten: pm
Lager, wodurch immer eine ausreichende : eoh - :
Schmierung vorhanden ist. Problemhafte
Olnachfillungen sind also nicht erforder-

lich und verunreinigungen der Umgebung
werden vermieden,
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Bevor die Lager mit Molded-0il gefllt 18 31750 +18 0 12 0 -120 18

werden, mossen deren Innenflachen 31750 50,800 +21 0 " 0 120 20
SDQZiEH vaorbehandelt werden. Dadurch Admp : Durchschnittliche Abiwieichung Bohrungsdurchmesser.

i 3 A¥dp - Schwankung Bohrungsdurchmesser.
I!egt"das Lagerdrehmomgnt nur unwesent s e e i,
lich dber den fettgeschmierten Lagern.

(Patent angemeldet) AuBenring-Toleranzbereiche Einheiten: pr

Die Abmessungen der Einheiten
entsprechen denen der aktuellen
NSKEinheiten und sind ebenfalls mit

denen anderer Hersteller kompatibel, i & = 2l Lt
50 20 0 B 25
80 120 0 15 35

ADm - Durchschnittliche Abweichung AuBendurchmesser.

Die Toleranzuntergrenze von ADm gilt nicht bei einem Abstand von % in Breite des
AuBenrings von beiden Seiten.
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Stehlager
Reihe F-UCPM2
Zylindrische Bohrung, Gewindestifte, Molded-0il

20

5

30

£

40

45

50

F-UCPM204D0/LP%9

F-UCPM20500/LP99

F-UCPMZ0600/LPS9

F-UCPM20700/LP99

F-UCPM208D0/LPSS

F-UCPM20SD0/LPS9

F-UCPM21000/LP99

333

365

429
475
492
54
572

120
130
155

161

171
180
195

45
105
121
27
137
"
156

30
30
35
38
40
40
45

64
70
82
92
98

05

14

42

2

54

54
52
&0

&5

310
341

381

23

452

516

114



W10

10

!

RS

i

W

it

F-UC204/LP39

F-UC205/1P3S

F-UC206/LP3%

FUC7/P9

F-UC208/LPSS

FUC20Y1PS

F-UCZ10/LPS

P20
PMZ05
PIM206
PM207
PM20%
PM20%
PIZ10

06

07

10

13

i

18
21
25
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Flanschlager
Reihe F-UCFM?2
Zylindrische Bohrung, Gewindestifte, Molded-0il

20 F-UCFM204D0/LP99 | 112 90 15 10 255 12 &0 333 310 127
25 F-UCFM205D0/1P99 127 9% & o 265 16 68 358 S 4.3
30 F-UCFM206D0/LP9S | 145 n7 18 10 30 1 80 402 381 159
= F-UCFM207D0/LP99 158 130 19 12 = 18 0 444 429 175
40 F-UCFM208D0/LPS9 | 172 44 Py 12 35 16 100 512 492 19
45 F-UCFM209D0/LP9S | 180 8 2 13 3% 19 108 S22 432 19
50 F-UCFM210D0/LP99 | 139 157 22 13 7 18 15 546 516 19
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M10
R
!
M
M4
16

F-UC204/LP9%
F-UIC205/LP9g
F-UC206/LPSS
FUC207/1P5S
F-UC208/LP99
F-UCZ09/P9%
F-UC210/LPS

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

FhiZ04
FM205
Fh206
207
Fh208
FM209 J
Fh210 22
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Lagereinsatz aus rostfreiem Stahl
Zylindrische Bohrung, Gewindestifte, Molded-0il

20 F-UC204/1P99 47 30 17 1
o F-UC205/1P99 S 341 o 1
30 F-UC206/LPSS 2 381 19 1
35 F-UC07/1P99 T 429 20 5
40 F-UC208/1PSS 20 492 pil 15
45 F-UQ09/1PS9 85 492 2 15
50 F-UQ210/1P99 40 516 24 15
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127 45 286 3300 8650 o7
"3 39 10800 7850 020
155 40,8 15000 11300 033
175 163 19700 1300 049
19 530 22400 17200 065

55 25200 20400 070

524 27000 23300 0,80

WOGh 00 v oo

19
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Life-Lube Lager
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Life-Lube-Einheit

Typ Einsatz

Typ Gehause

126 PNP/LP99
128 PSE/LP9S
130 PSFT/LP99
132 PST/LP9G

Life-lube-Lagereinsatz Bezeichnungssystem

Bl BN

Lag_e-r aus Lagerreihe
rostfreiem
stahl

Bohrung
(Wit 5 multiplizieren for den
Bohrungsdurchmesser in mm)

Lagertyp

122

Molded-0il-Schmiersystem



Life-Lube-Produktreihe

Einleitung

Die Life-Lube-Serie kombiniert die korrosionsbestandi-
gen Eigenschaften der Silver-Lube-Gehause mit den
hervorragenden Dicht- und Schmierelgenschaften der
Molded-Oil-Einsatze.

Die Life-Lube -Einheiten wurden speziell fUr den Einsatz
in Industrien gefertigt, in denen der Kontakt mit Wasser
oder anderen Prozessflissigkeiten unvermeldlich ist,
ausgezeichnete chemische Bestandigkelt gefordert wird
und eine daverhafte schmierung notwendig ist.

Die Life-Lube-Lagereinheiten sind als Stehlager,
Flanschlager (mit zwei oder vier Befestiqungslachern)
und Spannlager erhaltlich und zudem in der Lage,
anfangliche Ausrichtungsfehler durch Montagefehler
auszugleichen. In der Praxis haben sich die Lager-
einheiten selbst unter schwierigsten Bedingungen als
hachst verlasslich erwiesen.

Die Life-Lube-Gehduse werden aus thermoplastischem
FBT-Harz gefertigt. Sie sind bestandig gegen Reinigungs-
mittel und viele andere Chemikalien und dariber hinaus
korrosionsbestandig. Die Gehause verfigen weder Uber
eine Beschichtung noch Ober einen Anstrich, sodass
Abblatterungen und Abplatzungen vermieden werden,
AulBerdem verfigen sie Ober glatte Oberflachen fir
Spalungen.

Die Life-Lube-Lagereinsatze werden aus rostireiem Stahl
gefertigt, der erhihte Korrosionsbestandigkeit bietet,
Die Finsatze werden mit dem NSKeigenen, élimprag-
nierten polymeren Molded-Qil geschmiert. Das Ol, das
von diesem Material langsam abgegeben wird, bietet
ber lange Zeit eine ausreichende Schmierung des
Lagers. Das feste Molded-Oil-Schmiermittel ist gegen
Yerunreinigungen und Ausspllungen durch Wasser
bestandig und macht ein Nachschmieren dberflissig.
Dichtungen wie Schleuderscheiben aus rostfreiem Stahl
und Nitrilgurmmidichtungen werden standardmakig
eingebaut,

Gehdusefestigkeit

Die Gehausetragfahigkelt variiert Je nach Last der An-

wendung, die intermittierend, konstant oder veranderlich
auf das Gehause wirken kann. Die maximalen Gehause-
lasten werden in den Tabellen 1, 2, 3 und 4 angeqeben.
Diese Lasten dirfen ohne vorherige Beratung durch NSK
nicht oberschritten werden.

Die aufgefthrten maximelen Gehausetragfahigkeiten

schlieBen magliche Reduzierungen dieser Werte durch
Faktoren wie Chemikalien, Wasser, Dampf, Hitze,
ultraviolettes Licht oder eine Kombination dieser
genannten Faktcren nicht mit ein. Falls diese Faktoren in
einer der Anwendungen auftreten, muss der Konstrukteur
oder der Endverbraucher die Wirkung dieser Faktoren mit
einbeziehen und die angegebenen maximalen
Gehausetragfahigkeiten entsprechend reduzieren.

Um eine maximale Tragfahigkeit zu erhalten, wird
empfohlen, zusatzlich zu den Befestigungsschrauben
Unterlegschelben zu verwenden. Die Tabellen 1, 2 und 3
geben zudem die maximalen Anzugsmomente fOr die
Befestigungsschrauben an,

Erzeugung statischer Elektrizitat
Unter bestimmten Anwendungsbedingungen kiinnen
Life-Lube-Lagereinheiten statische Flektrizitat erzeugen.

Life-Lube-Lager sollten daher nicht in explosiven oder
entzdndlichen Umngebungen eingesetzt werden. Falls Sie
dennoch Life-Lube-Lagereinheiten in explosiven oder
entzdndlichen Anwendungen einsetzen machten,
missen diese geerdet werden.
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Gehausefestigkeit

Tabelle 1 PNP Life-Lube-Stehlager - Gehausetragfahigkeit

PNP20/LP99
PNP25/LP39

PIMP30/LPI9 30
PIP3E/LP99 3%
PHPAC/LPSS 40

Tabelle 2 PSF Life-Lube-Flansch, vierloch - Gehdusetragfahigkeit

PSF20/LPS9

PSF25/LPY9 2
PSF30/LPS9 30
PSF35/LPSS 3%
PSFA0/LPS9 40

Tabelle 3 PSFT Life-Lube-Flansch, zweiloch - Gehausetragfahigkeit

PSFTZ0/LPS9 | 4400 1900

PSFT25/LPSS | 4400 7200 1200 3000 1500 800 1400 700 400 25
PSFT30/LPS | 5300 7900 1600 3300 1600 900 2000 1000 500 30
PSFTI5/LPSS | €400 3200 1700 3900 2000 1100 2800 100 800 35
PSFT40/LPSS | 9000 4500 2500 3500 2000 1100 3300 1600 300 40

Tabelle 4 PST Life-Lube-Spannlager - Gehausetragfahigkeit

PST20/LP3%
PST25/LPS%
PST30/LP33
PST35/LPSS
PST40/LPSS.

5700

400
2100
7200
100

2800
7700
4000
3300
4000

1600

1500
2300
2200
2300

Beachten Sie, dass es fir Spannlager keine maximalen Anzugsdrehmomente qibt.

Reihe PNP Reihe PSF Reihe PSFT Reihe PST
P2
. F2 T3
P3 P4
:
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Life-Lube-Lagereinsatze

Life-Lube-Lagereinsatze verfigen dber
Lagerringe, Kugeln und GewIindestifte
aus martensitischem rostfreien Stahl,
Schleuderscheiben aus austenitischen
rostfreien Stahl und Dichtungen aus
Nitrilkautschuk.

Die Life-Lube -Lagereinsatze werden mit
NSK-eigenem olimpragniertern Material,
dem Molded-0il, geschmiert. Molded-0il
besteht aus Schmierdl und Polyole-finharz
und weist eine Affinitat zu Ol auf. Das O,
das von diesem Material langsam abge-
geben wird, bietet Uber lange Zeit eine
ausreichende Schmierung des Lagers.

Ein Machschmieren Ist fOr Life-lube-
polded-0il-Einsatze nicht notwendig,

Empfohlene Betriebstemperatur und
zuldssige Drehzahl

tolded-0il-Finsatze werden fiir Betriebs-
temperaturen von -15 bis +80°C empfoh-
len. Jedoch sollte die Betriebsternperatur
unter +60°C liegen, wenn das Lager
durchgehend verwendet wird.

Zulassige Drehzahl:

dn-wert: 12 x 10* max

(dn = Bohrung in mm x Drehzahl in U/min)

Anrn.: Der empfohlens Betriebstemperaturbereich und
die zulassigen Drehzahlen gelten for alle Einheiten mit
Molded-Oi?—Eiﬂsatzen_ iWenden Sie sich bitte an NSK,
lwenn Ihre Anwendung aulRerhalb dieser Empfehlungen
leqgt.

Material

Lagerringe Martensitischer rostfreier Stahl (entspricht SUS4400)
Kugel Martensitischer rostfreier Stahl (entspricht SUS440C)
Austenitischer rostfreier Stahl { entspricht SUS302)

Mitrilkautschuk
. Martensitischer rostfreier Stahl { entspricht SUS410)
Thermoplastsicher Kunststoff PET

Lagereinsatz Schleuderscheibe
Dichtung

Gewind estift

Lagergehause

Anzugsdrehmomente fir Gewindestifte

Die Gewlindestifte fir Life-Lube-Lagereinsatze werden aus rostfrelem
Stahl gefertigt und kénnen brechen, falls sie zu fest angezogen werden.
Die Grenzwerte der in Tabelle 5 aufgelisteten Anzugsdrehmomente
sollten nicht Uberschritten werden,

Tabelle 5 Empfohlene Anzugsmomente fir Gewindestifte

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

F-UC204/LPSS Ma k08 3%
FUC205/LP9S M5 x 0.8 35
F-UC206/LPSS s x 075 4.3
F-UC207/LP99 ME %075 58
F-UC208/LPSS MEZ %1 78

12

31750

Innenring-Toleranzbereiche

+18

0

12

-120

Einheiten: pm

12

31750 50,200 +21 ] 4 0 -120 20
Admp : Durchschnittliche Abweichung Bohrungsdurchrnesser.
A¥dp - Schwankung Bohrungsdurchmesser.
ABs - Abweichung Breite Innenring.
Einheiten: pm

30

50

AuBenring-Toleranzbereiche

0 -11 20
50 20 o -13 25
a0 120 0 -15 3

ADm - Durchschnittliche Abweichung Auendurchmesser.

Die Toleranzuntergrenze von A0m gilt nichtbei einem Abstand von % in Breite des
AuUBenrings won beiden Seiten.
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PNP/LP99 Life-Lube Stehlager

i

H2
- G Schrauben- S
durchmesser

N1 /(
H[ I_j'J - [T k]

[T
J ‘

! | L 1

Reihe PNP/LP99

1_

y
g

I= 1

PNPZO/LP9S
PNP25/1P99
PNP30/LP99
PNP35/LP9S
PNP40/LP9S

F-UC204/LP9%
F-UC205/LP3S.
F-UC208/LPSS
F-UC207/LPSS
F-UC208/LPSS

65,3
uoz 365 us 719
162,2 42,9 78 832
%72 476 BO 99
1842 492 125 989

P
30
35
40
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949

1269
1368

14,2
142
18,2

82

18,2

W10

W10

12

2

12

g
78
458
478
538

270
325
36,0

310

381
i
482

127

B

159

s

190

on

0,99
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PSF/LP99 Life-Lube Vierloch - Flanschlager

L

=
B

G Schrauben-
durchmesser

e

==

Reihe PSF/LP99

20 PSF20/LP9S | F-UC204/LP93

2 86,5 83,5 M0
5 PSF25/LP99 | F-UC205/LP35 3 350 700 W0
30 PSE30/LPS9 F-UC206,JLP99 4 1675 330 12
35 PSE3S/LPIY | F-UC207/LP99 5 1175 520 M1z
40 PSFAI:()/[PSS F-UCEOS/LP99 & 1305 1020 12
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78
35

e

375

363

414

469

53,2

134
"3
143

171

0,28
0,50
074
0,99

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 129

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

c
Q
5=
(3}
<
c
Q
—
(5
(o))
©
—
Q
0
35
H)
£
Q
&)




PSFT/LP99 Life-Lube Zweiloch - Flanschlager

r=
i

b

G Schrauben-
b durchmesser

=
B

—
4
o
12

ye
W7
&)

P
e
Reihe PSFT/LP99

—

84,1 113.3 90,0

20 PSFT20/LPS% F-UC204/LP9%

2
% PSFIZS/LPY | F-UC205/LP99 E e84 1503 990
30 PSFT30/LP9S | F-UC208/LP9¢% 4 80,1 148,3 1120
35 PSFT35/LP99 F-UC207/LPSS 5 901 1633 1300
40 PSETA0/LPSS | F-UC208/1P9S 3 1001 175,3 144,0
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10

MO
M2
M1z

%5

31

305

328

35

54
517

14

34

134
16,1
200

024
030
044

428 w5 064

492 130 082
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PST/LP99 Life-Lube Spannkopflager

G

20

PST20/LP99 F-UC204/LP9% 2 930 64,0 470
i PSTZ5/LP9S | F-UC205/1P99 3 930 5.0 470 880 %0
30 PST30/LP99 F-UC208/LPSS 4 1250 760 830 1020 40,0
35 PST35/LP9Y | F-UC207/LPSS 5 1250 76,0 630 1020 400
40 PST40/LP99 F-UC208/LPSS 8 0.0 85,0 800 4.0 40,0

Reihe PST/LF99

880

%0

132



M16¥2,00

M18X2.0

00
0
182,00
M16X2,00

775

225

345
340

300
320

12,2
122

6.2

310 127
340 u3
381 159
a2y 175
49,2 150 1.00
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Life-Lube-Einsatzlager
Zylindrische Bohrung, Molded-0il

20 F-UC204/1P99 47 31 7 1

5 F-UQ205/1P99 5% 341 7 1
30 F-UQ06/1LP99 62 381 19 1
35 F-UQO7/LPYS 72 429 20 15
40 F-UCZ08/LP99 80 497 71 15
45 | FUC209/1P99 35 492 n i5
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127 45 296 9900 £650
3 39 10800 7850 020
159 40,3 15000 11300 0,33
S 468 19700 15300 049

13 530 22400 7300 065
o 25200 20400 _ 070
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Zusatzprodukte

Auf Kundenanfrage kann das Design der Self-Lube-
Familie so gefertigt sein, dass die Einheiten mit
formannlichen, alternativen Einsatzen und Gehausen
kombiniert werden kannen. Dies ist ein relativ leichter
Yorgang, sollte aber zuvor mit NSK besprochen werden.

NSK ist sich zudem des Bedarfs an *kundenspezifischen’
Ldsungen bewusst und jederzelt bereit, seinen Kunden
bei speziellen Sonderwinschen entgegenzukommen,
wenn angemessene Preis- und Volumenkriterien erfollt
werden,

NSK bietet die Maglichkelt spezielle Produktkombi-
nationen anzubieten, wie z. B

» Alternative Einsatz/Gehause-Kombinationen

» Spezialfette und -fllungen

» Alternative Dichtungskombinationen - Schleuder-
dichtungen, Dreifach-Lippendichtungen und
Deckscheiben

Bitte setzen sich mit NSK in Verbindung und teilen Sie
Ihre Winsche mit.

HLT Self-Lube

HLT Self Lube-Einsatze wurden entwickelt, um bei
extremnen Temperaturen einen verlasslichen Betrieb zu
gewahrleisten, wobel die Temperaturgrenzen bei +180°C
bzw. -40°C liegen.

HLT-Einsatze sind fir alle Produkte der Self-Lube-Reihe
erhaltlich.

Alle gusseisernen Einheiten sind zudem nachschmierbar
und mit entsprechenden Nuten ausgestattet, damit die
patentierte Self-Lube-Schutzvorrichtung (Protector)
angebracht werden kann,

HLT Einsatze haben:

» einen hochwiderstandsfahigen Stahliafig

» eine spezielle innere Geometrie

» KliberHochleistungsfett

» Silikon-Dichtungen

» eine optionale Schutzvorrchtung (Protector)
» nachschmierbar

spezielle Gehduseoptionen

Wenn Sonderwinsche fir kundenspezifische Anlagen
bestehen, kann NSK Je nach Bestellvolumen spezielle
Gehduse anfertigen.

Ein typisches Beispiel finden Sie unten stehend.

eine starke rabuste
Polyamid-Endabdeckung

sicherer Schraubenhalt

an der Endabdeckung

Dichtung
‘0" -Ring

(T1T]

Standard-
Schraubenbefestiqung

138

gebahrte und durchgehende
Gusssticke for
Durchgangsverschraubungen



Vergleichsliste
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Vergleichsliste

8 Asahi 12006 RHP Asali, FYH,
6200 Asahi 25200 RHP UCTX Koyo NSk | ™7 RHP
8-8 Asahi 12006 RHP Asahi, FYH,
BF200 Asahi SF-A RHP HER Koyo NSk | 10006 RRE
GFQ200 Asahi FC-A, RHP Asahi, FN,
BFL200 Asahi SFT-A RHP U200 Koyo, Nachi, | 10006 RHP
BLCTE200 Asahi ASFD200 NSk NBR, NSK, NTI
6P200 Asahi NP-#: RHP Asahi, PN,
BPF Asahi SLFE-A RHP UCF200 Koyo, Nachi, | SF RHP
BPF200 Asahi ASPF200 NS NBR, NSK, NTN
BPFL Asahi SLFLA RHP Asahi, FIN,
BPFL200 Asahi ASPFL200 NSK UCFL200 Koyo, Nachi, | SFT RHP
8PP Asahi LPB-A RHP NER. NSK, NTN
6PP200 Bsahi ASPP200 NSk Asahi, FN,
BT200 Asahi ST-A RHP Bk Koyo NSk | MF Al
(520011 Asahi £5200LLU RHP Asahi, FYN,
FHFC200 Asahi FC-EC RHP ML Koyo NSk | MOFT BHR
FHLCTE200 Asahi AELFD200 NSK FG20DER(U) Asahi, Nachi | 10000ECG RHP
FHPF200 Asahi AELPF200 NSK FGAK200 psahi, Nachi | SL-DEC RHP
FHPFLZ00 Asahi AELPFL200 NSk FHZOOER(U) psahi, Nachi | 1200€C RHP
FHR200ER(U) psahi 1300EC RHP FNR-R BCA SF-EC RHP
FHT200 Asahi ST-EC RHP PNR-R BCA SL-EC RHP
KH200+ER psahi AEL200 NSK PNR-RS BCA NP-EC RHP
SER psahi 1100CG RHP PWG-R BCA SL-DEC RHP
UG00 Asahi UC300 NSK PWG-RS BCA NP-DEC RHP
UCEHZ00 psahi UCHB200 NSK TNRR BCA SFT-EC RHP
UCF200 Asahi UCF200 NS FB220 Browning SF-EC RHP
UCFQ200 Asahi UCFC200 NSK FB230 Browning | SFT-EC RHP
UCFCX00 Asahi UCFCAO0 I SK FB250 Browning SF RHP
UCFK200 Asahi UCFH200 NSK FB260 Browning | SFT RHP
UCFL200 Asahi UCFL200 NSK FB350 Browning | MSF RHP
UCFLXOD psahi UCFLX00 NSK PB220 Biowning | SL-EC RHP
UCFX00 Asahi UCFX00 NSK PG221 Browning | NP-EC RHP
UCLF200(U) Asahi SF RHP PB250 Browning | 5L RHP
UcLP200{U) psahi sL RHP PE25T Browning | NP RHP
UCPz00 Asahi CP200 MSK PB350 Browning WP RHP
UCPA200 psahi UCUP200 NSK 1000KRR Fafnir 1100DEC RHP
UCPX00 Asahi UCPXOD NSK 200NPPB Fafnir 1726 200-2R5 RHP
UCST200(U) psahi ST RHP FLCTE Fafnir LFTC-EC RHP
UCT200 Asahi UcT200 Nk GC-KRRE Fafnir 10006 RHP
UCW200 Asahi 10006 RHP GC-KRRG2 Fafnir 1100C6 RHP
UDZ00EEA Asahi 1200ECG RHP GE-KPPE Fafir TI000DECS RHP
UDF200A Asahi SF-EC RHP GE-KRRE Fafnir 1000DECG RHP
UDFL2008 Asahi SFT-EC RHP G-KPPB3 Fafnir TI000DECG RHP
UDT200A psahi NP-EC RHP GLCTE Fafir LFTC-EC RHP
UDT2008 Asahi STEC RHP GRAE-NPPB Fafnir 1200EC6 RHP
UG200+ER psahi UEL200 NSK GW208PPBS Fafnir 1/PDNF240/96 RHP
UGF200 Asahi UELF200 NSk GW208PPBS5 Fafnir 1/PONF240/86 RHP
UGF 200 psahi UELFC200 NSk GW208PPBS Fafnir PDNF240/56 RHP
UGFL200 Asahi UELFL200 NSK GW209PPBI1 Fafnir 28/DNF245-456 RHP
UGP200 Asahi UELP200 NSk GW209PPB2 Fafnir PONF145-456 RHP
UGT200 Asahi UELT200 NSK GW209PPB5 Fafnir PONF245,/106 RHP
UH200UR(U) Asahi T200C RHP GW209PPBS Fafnir DNF 245/106 RHP
UHF200 Asahi SFEC RHP GW210PP4 Fafinir PDF150/96 RHP
UHFL200 Asahi SFT-EC RHP GW210PPB2 Fafnir PONF150-1.15166 RHP
UHP200 Asahi NP-EC RHP GW210PPB4 Fafnir PONFI50/96 RHP
UHPP200 psahi PELPP200 NSk GW211PP2 Fafnir PDF155-2. 7166 RHP
UK200 Asahi UK200 N5K GW21IPP3 Fafnir POF155/126 RHP
psahi, FYH, PASE Fafnir NP-EC RHP
UcP200 Koya Machi, NP RHP PB Fafnir LPB-EC RHP
NBR, NSK, NTN PCF Fafnir SF-EC RHP
Asahi, FYH, PCFT Fafnir SFT-EC RHP
UcT200 Koyao Machi, ST RHP PHE Fafnir SCH-EC RHP
NBR, NSK, NTN PMNE Fafnir FCEC RHP
Asahi, FYH, PSHE Fafnir SNP-EC RHP
Uees Koyo sk | MP il PIUE Fafnir STEC RHP

140



2 ONF140-1.716

=
LUl
|_
L
E
=
RA_ SLFE-EC W208PPB7 Fainir IE::J
RAE..NPP Fafnit 1300EC RHP W208PPBS Fafnir FONF240/9 RHP i
RAKC Fafnir 5L RHP W208PPBS Fafnir PONF240/8 RHP o
RAKHP Fafnir NP RHP W209PPB2 Fafnir POMF145-45 RHP =
RASC Fafnir NP RHP W209PPB4 Fafnir 28/PDNFI45-112 RHP ™3
RASE Fafni NP-DEC RHP W209PPB5 Fafnir PONF245,/10 RHP
RAT Fafnir SLFL-EC RHP W209PPBS Fafnir DMF245/10 RHP L
RATR Fafni SLFT-EC RHP W210PP2 Fafnir POF150-11516 RHP m
RC Fafnit SLEC-DEC RHP W210PP4 Fafnir POF150/% RHP o
RCC Fafnir sLC RHP W210PPB2 Fafnir PONF150-11516 RHP =
RCE Fafnir SLC-DEC RHP W210PPB4 Fafnir PONFI50/% RHP i
RCHP Fafnit MSC RHP W210PPBS Fafnir 5/PONFI50-1.34 RHP =
RC) Fafnir SF-DEC RHP W210PPBS Fafnir PDNF250/9 RHP W
RCJHP Fafnit MSF RHP W211PP2 Fainir POF155-2. 316 RHP )
REJSP Fafnit SF RHP W2TIPP3 Fafnir POF155/12 RHP
RO)T Fafni SFT-DEC RHP W211PPB2 Fafnir PONFI155-7 316 RHP
R TC Fafnir SFT RHP W211PPB3 Fafnir PONF155/12 RHP
REJTE Fafni SET-DEC RHP 200NPPB Fafnir, INA | 1726200-2R5 RHP
RC) THP Fafnir MSFT RHP GE-KPPB3 Fafnir, INA& | TI000DECG RHP
RE)TP Fafnir SFT RHP G-KRRB Fafnir, INA | 10000DECG RHP c
RFC Fafnir MEFC RHP GRA-NPPB Fafnir, INA 1200ECG RHP ()
RFHP Fafnir MEFC RHP PE Fafnir, INA | LPB-EC RHP =
RHCM Fafnir SCHB RHP RAE-NPPB Fafnir, INA 200EC RHP (]
RHE Fafrir SCH-DEC RHP RAK Fafnir, INA SL-DEC RHP <
RMNE Fafnit FC-DEC RHP RA-NPP Fafnir, INA 300EC RHP c
RMNEY Fafnit FC RHP RA-NPPS Fafnir, INA 1200EC RHP o
RPB Fafnir LPBR-EC RHP RSHE Fafnir, INA SNP-DEC RHP jul
RR Fafnir SLFE-DEC RHP T Fafnic, INA& | TSF-DEC RHP ()
RRC Fafnir SLFE RHP TeJT Fafnir, INA | TSFT-DEC RHP (=2]
RRT Fafni SLFL-DEC RHP 36200 FAG 1000DECG RHP L)
RRTR Fafnir SLFT-DEC RHP 56200 FAG 10006 RHP [<7)
RSHE Fafir SMP-DEC RHP 76200 FAG T7262002RS RHP 0]
RTUE Fafnit ST-DEC RHP 76200B.2RSR FAG 17262002R5 RHP >
RTUHP Fafrir MST RHP FB16200 FAG SLFE-EC RHP )
RTUP Fafnit 5T RHP FB56200 FAG SLFE RHP =
s Fafni TMP-DEC RHP FG16200 FAG SF-EC RHP N
TASE Fafnir TNP-DEC RHP FG56200 FAG SF RHP o
i Fafni TSF-DEC RHP H FAG H RHP
97 Fafnir TSFT-DEC RHP Kin FAG AN RHP
THE Fafnit TSCH-DEC RHP 5816200 FAG LPB-EC RHP
TMNE Fafnir TFC-DEC RHP $C16200 FAG NP-EC RHP
TMNE Fafnir TFC-DEC RHP 5636200 FAG NP-DEC RHP
TSHE Fafnit TSMP-DEC RHP 5656200 FAG NP RHP
TTUE Fafnir TST-DEC RHP E200 FYH 000G RHP
VAK Fafnir SL-EC RHP NAZ00 FYH 1000DECG RHP
VAK Fafni SL-EC RHP NANF200 FYH SF-DEC RHP
VAS Fafnit NP-EC RHP NANFL200 FYH SFT-DEC RHP
VAS Fafnir NP-EC RHP NAP200 FYH NE-DEC RHP
¥( Fafnir SF-EC RHP NASL200 FYH SL-DEC RHP
V() Fafni SF-EC RHP NAT-E FYH ST-DEC RHP
YO T Fafnir SFT-EC RHP RB200 FYH 1100 RHP
YT Fafnir SFT-EC RHP SA200 FYH 1200EC RHP
VMNE Fafnir FC-EC RHP SAAZ00 FYH 300EC RHP
YMNE Fafnir FC-EC RHP SAF-FE FYH SF-EC RHP
VSHE Fafnit SNP-EC RHP SAFL-FE FYH SFT-EC RHP
VSHE Fafni SMP-EC RHP SAP200 FYH NP-EC RHP
W208PP10 Fafnir 36/DFM0-112 RHP SAPF200 FYH SLFE-EC RHP
W208PP5 Fafni 2/DF240/9 RHP SAPP20DF FYH LPE-A RHP
W208PPs Fafnit 2/DF240/% RHP SASL200F FYH SL-EC RHP
W208PP8 Fafnir POF240/% RHP SBPFZO0 FYH SLFL-A RHP
W208PP9 Fafnir PONF240/8 RHP SBPP20OF FYH LPB-EC RHP
W208PPB13 Fafni 2/DNF240/7 RHP $C200 FYH T726200-2R5 RHP
W2 08PPB2 Fafnir 36/PDNF140-172 RHP UCHAZ00 FYH SCHR RHP
W208PPBA4 Fafrir PONFI40-1.316 RHP UCSZ00N FYH 110006 RHP
W208PPB5 Fafnir 2/DNF240/9 RHP
W208PPB6 Fafnit 2/DNE240/8 RHP
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Vergleichsliste

FYH, Koyo, RASEY INA NP RHP

UK200 Nachi, NBR, | 1000-K6 RHP RASEY.. TN VA INA PhP-CR RHP
NS NTN RAT INA SLFL-EC RHP

FYH, Koyo, RATR INA SLET-EC RHP

UKP200 Nachi, N8R, | RHP RATRY INA SLFT-A RHP
NSK, NTNNPTO00-k RATY INA SLELA RHP

UCPAZ00 FYH, Koyo, NSK_ | SNP RHP RAY INA SLFE-A RHP
- FYH, Koyo, - RB INA LPB-DEC RHP
v NSK NTN | T il RBY N LPR RHP
FYH. Koyo, RO INA SE-DEC RHP

UKT200 NSk, NIN SO0 fint RCJ..FAT01T INA SE-HLT RHP
FYH, Nachi, ROT INA SFT-DEC RHP

UKF200 NER, NSK. i MSF1000-K RHP ROT.FATONT INA SFT-HLT RHP
FYH, Nachi, . ROTA INA SET1000KG RHP

ViR NER, NSk, NTN | MSFTT000-K R ROTY INA SFT RHP
SB200 FiH NBR | 12006 RHP ROY INA o RHP
EW Hoffrmann, Pollard | FT RHP ROY.TN VA INA PSF-CR RHP
RMS Hoffmann, Pollard | MR RHP RHE INA SCH-DEC /SCHB-DEC  RHP
2-NPPB INA F26200-2RS RHP RHEY INA SCH/SCHB RHP
E.KRR INA TI00DEC RHP RME INA FC-DEC RHP
KRR INA TI00DEC RHP RMEY INA Fc RHP
FLCTE INA LFTC-EC RHP RR INA SLFE-DEC RHP
FLCTE / GLCTE INA LFTC-EC RHP RRT INA SLFL-DEC RHP
FLCTEY INA LFTCA RHP RRTR INA SLFT-DEC RHP
6. KRRBW INA 1000DEC RHP RRTY INA SLFL RHP
GAY-NPPB INA 12006 RHP RRY INA SLFE RHP
GE.KRRG FATOTT INA T000DECGHLT RHP RSHE INA SNP-DEC RHP
GE. KRRB-CC INA 1000DECGES RHP RSHEY INA SHp RHP
GE-KPPB3 INA TI000DECG RHP RTT INA TSLFL-DEC RHP
GE-KRRB INA 1000DECG RHP RTIR INA TSLFT-DEC RHP
GLCTE INA LFTC-EC RHP RTUE INA STDEC RHP
GLCTEY INA LFTC-A RHP RTUEY INA ST RHP
GRA..NPPBW INA T200ECG RHP TASE INA TNP-DEC RHP
GRAE-NPPB INA 1200ECG RHP TASE INA TNP-DEC RHP
GSH-RRB INA 1000KG RHP 18 INA TLPB-DEC RHP
GY..KRRBW INA 10006 RHP 1) INA TSF-DEC RHP
GYE..KRRB VA INA J1000GCR RHP 07 INA TSFT-DEC RHP
GYE-KRRB INA 10006 RHP TOTY. TN VA INA PSETCR RUP
GY-KRRB INA 10006 RHP THE INA TSCH-DEC / TSCHB-DEC  RHP
PAK INA SLEC RHP TME INA TRC-DEC RHP
PAKY INA SLEC RHP TME INA TRC-DEC RHP
PASE INA NP-EC RHP R INA TSLFE-DEC RHP
PASEY INA NP-A RHP TSHE INA TSNP-DEC RHP
PB INA LPB-EC RHP TSHE INA TSNP-DEC RHP
PBY INA LPB-A RHP TTUE INA TST-EC RHP
P() INA SE-EC RHP TIUE INA TST-DEC RHP
PaT INA SFT-EC RHP YE-KRR INA 1100 RHP
POTY INA SET-A RHP Y-KRR INA 1100 RHP
POY INA SFA RHP CB200 Koyo 172620000 2RS RHP
PHE INA SCH-EC / SCHB-EC RHP GATID0-2RSB Koyo 1000DECG RHP
PHEY INA SCH-A / SCHE-A RHP GAPT1008 Koyo NP-EC RHP
PHUSE INA BT-EC+ BTHF RHP GAPLT1008 Koyo SL-DEC RHP
PME INA FCEC RHP GARATO0-2RSA Koyo 1200ECG RHP
PMEY INA FCA RHP GARAF100A Koyo SE-EC RHP
PSHE INA SNP-EC RHP GARAFL100A Koyo SFT-EC RHP
PSHEY INA SNP-A RHP GARAPT00A Koyo NP-EC RHP
PTUE INA ST-EC RHP GARAPLI00A Koyo SL-EC RHP
PTUEY INA STA RHP GFF11008 Koyo SF-DEC RHP
RA INA SLFE-EC RHP GEFL11008 Koyo SFT-DEC RHP
RA..NPPW INA T300EC RHP HEC Koyo MEC RHP
RACEY INA NP RHP HY-(M) Koyo MST RHP
RAL..NPP INA T300EC RUP L Koyo SLC RHP
RAKY INA sL RHP LV-(M) Koyo ST RHP
RASE INA NP-DEC RHP PB. Koyo 12006 RHP
RASE.FATO1T INA NP-HLT RHP PE-A Koyo SLFE-EC RHP
RASEA INA NPI000KG RHP. PE-M Koyo SLEE RHP
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PFT1100B Kovo SLFE-DEC RHP UBFC200 NSK FC-A RHP IE::J
RAT0D Koya 1200EC RHP UBFD200 MSK LFTC-A, RHP L
SCHB Koyo SCHR RHP UBFL2 00 MSK SFT-A RHP D
SP Kovo LPB-A RHP UBP200 MSK MP-A RHP =
SP100A Koya LPB-EC RHP UBPD200 MNSK SHP-A RHP i
E3Y200N Link Belt SE-DEC RHP UBPE200 NSK SLFE-A RHP
FX3Y200N Link Belt SFT-DEC RHP UBPPZ00 MSK LPER-A RHP Ll
P3Y200N Link Belt NP-DEC RHP UCEHZ00 MSK SCHB RHP (a8
PL3Y200N Link Belt SL-DEC RHP AEL200 MTI 1200606 RHP o
o5 il [ RHP AELZOD TN AELZ00 MSK =
35 il P RHP AELEZ00 NTH SFEC RHP u{_
s Mcill 5L RHP AELFC200 MTH FEC RHP =
FC2-25 Mcdill SFT RHP AELFD200 MTN AELFD200 NSK L
FC2-35 il MSFT RHP AELFLZ00 NTN SFT-EC RHP e
FC4-25 Mcdill SF RHP AELP200 NTN NP -EC RHP
FC4-35 Mcdill MSF RHP AELPF200 T SLFE-EC RHP
R MeGill, Sealmaster | 110006 RHP AELPF200 MNTH AELPF200 NSK
BPF-B Machi SLFE-A RHP ALLPFL200 NTH ALLPFLZ0O NSK
BPP-B Machi LPE-A RHP AELPL2OO MTH SLEC RHP
FHPR200 Machi LPBR-EC RHP AELPP20OO MTN LPB-EC RHP c
SAZ00 NER 1200605 RHP ALLPP200 NTM ALLPP200 MSK ()
SAFLZ00 NER SLFL-EC RHP AELPW200 NTH SMP-EC RHP =
SAP200 NER LPB-EC RHP AELRPPZ00 NTH LPBR-EC RHP (<]
SAYZ00 NBR SLFE-EC RHP AELS200 NTH 130080 RHP =
SBF200 NER SLFE-A RHP AELT200 MTN ST-EC RHP c
SBEL200 NER SLFL-A RHP A5200 NTH 12006 RHP ')
SBP200 NER LPB-A RHP AS200 NTN AS200 NSK —
2FE MOH SFT-EC RHP ASF200 MTH SF-A, RHP ()
2FS NOH SFT RHP ASFC200 NTH FC-A RHP o
AFE NOH SF-EC RHP ASFD200 TN LFTC-A RHP L)
AFS MOH SF RHP ASFD200 MTM ASFD200 MSK [7)
HPE NODH NP-EC RHP ASFL200 NTM SFT-A RHP ()
HPS NOH NP RHP ASFW200 NTN LFTC-A RHP 3
PE NOH SL-EC RHP ASP200 MTH NP-A RHP 1)
PS NDH sL RHP ASPF200 MTI SLFE-A, RHP =
RIFE NOH SFT-EC RHP ASPE200 TN ASPF200 MSK 8
RIFS NOH SFT RHP ASPFL200 NTN ASPFL200 NSK
RAFE MOH SE-EC RHP ASPL200 MTH sL RHP
RAFS NOH SF RHP ASPP200 NTH LPE-A RHP
RHPE NOH NP-EC RHP ASPP200O TN ASPPZO0 NSK
RHPS MDH NP RHP ASPW200 MTH SMP-A RHP
RPE NOH SL-EC RHP AST200 NTH ST-A RHP
RPS NDH 5L RHP C$200LLU NTH C5200LLU RHP
(5-0DU MSK 1726200-2RS RHP CS-1LU MTH 1726200-2R5 RHP
EMZ200 M5 1200EC RHP U300 NTN U300 NS
EMR200 NSK 1300EC RHP UCF200 NTH UCF200 NS
ENZ0O NS 1200EC RHP UCF300 MTN UCF300 NS
ENFLZ 00 M5K SFT-EC RHP UCFC200 NTH UCFC200 N5
ENP200 MK NP-EC RHP UCFC300 NTN UCFC300 NSI
ENPF200 NS SLFE-EC RHP UCFCX00 NTN UCFCxo0 MK
ENPP2 00 N5 LPB-EC RHP UCFHZ 00 NTN UCFHZO0 N5
ENPPRZO0 MSK LPBR-EC RHP UCFL200 TN UCFL200 NSK
ENR200 NS 1300EC RHP UCFL300 MTM UCFL300 NS
EW200 MSK 10000ECG RHP UCFLX0O NTH UCFLX00 M5K
EWFC200 MSI FC-DEC RHP UCEX00 NTN UCFX00 MSI
EWFH200 MSK SF-DEC RHP UCHB MNTHM SCHR RHP
EWFL200 MSK SFT-DEC RHP UCHBZ00 MTM UCHE200 NS
EWFLHZO00 M5 TSFT-DEC RHP UCP200 NTH UCPZ00 MSK
EWP200 MEK MP-DEC RHP UCP300 NTHM UCP300 NSK
EWPAZ00 M5k SMP-DEC kHP UCPX00 NTHM UCPXO0 MSK
EWPLL200 MSK SL-DEC RHP ucCszo0 NTHN 1100 RHP
EWT200 NSK ST-DEC RHP UCTZ00 NTIN UCT200 NS
GEM200 M5K 1200ECG RHP UCT300 MTN UCT300 MSK
GEMTRZ00) MSK ST-EC RHP UCTX0 O TR UCTAOO MSK
uB200 MSK 12006 RHP UCUP200 MTN UCUPZ00 MSK
UBFZ00 MSK SF-A RHP UCxon BT ucxon MEK
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Vergleichsliste

UEL200 TR 1000DECG RHP FYK.. TH/GFA SKF PSE-(R RHP
UEL200 MR UEL200 MSK FY-RM SKF SF-A RHF
UELF200 MTH SF-DEC RHP FY-$ SKF SF RHP
UELF200 TR UELF200 MSK FYTB-(B SKF SFT-EC RHP
UELFC200 MTH FC-DEC RHP FYTB-F) SKF SFT-EC RHP
UELFC200 MTH ELFC200 hSK FYTB-FM SKF SFT-EC RHP
UELFL200 TR SFT-DEC RHP FYTBJ-FM SKF SFT-EC RHP
UELFL200 MTH UELFLZ200 NSK FYTBJ-RM SKF SFT-A RHP
UELP200) MTH MP-DEC RHP FYTB)-TF SKF LWCFL200 FHP
UELP200 TR UELPZOD MSK FYTB)-WF SKF LELFL200 EHP
UELPL200 MTH SL-DEC RHP FYTBK..TH/GFA SKF PSFT-CR RHP
UELPW200 MTH SHP-DEC RHP FYTB-L(D) SKF SFT FHE
UELS200 TR TI0O0EC RHP FYTB-RiM SKF SFT-A RHP
UELT200 TR ST-DEC RHP FYTB-S(D0) SKF SFT RHP
UELT200 MTH LELT200 MSK FYTB-TF SKF SFT RHP
UK2a0 T UK200 NS FYTB-TM SKF SFT fHP
RMS-E Pallard MME) RHP FYTB-W(M) SKF SFT-CEC EHP
KLNJ F&hd LN RHP FYTB-WF SKF SFT-DEC RHP
KLN)-D Feeri KLIJ-Z RHP FY-TF SKF SF RHP
KLNJ-DD Rt KLN|-22 RHP FYTEF) SKF LFTE-EC EHP
KLNJ-WSR Frrht KLMNJ-2RS RHP FY-TM SKF SF RHP
630300 Rl 10006 RHP FY-WM SKF SE-DEC RHP
5300 Sealmaster 10006 RHP FY-X SKF SF-DEC RHP
5200('C) Sealmaster 10006 RHP H SKF H RHP
5300('C) Sealmaster 10006 RHP HA SKF HA FHP
MFC Sealmaster FC RHF HE SKF HE RHP
MP Sealmaster MP RHP KM SKF AN RHP
MSC Sealmaster MSC RHP MB SKE AN RHP
MSF Sealmaster MSF RHP P-CA SKF LPB-EC RHP
MSFT Sealmaster MSFT RHP PF-CA SKF SLFE-EC RHP
MST Sealmaster MST RHP PFD-FM SKF SLFT-DEC RHP
NP Sealmaster NP RHP PFD-FM SKF SLFT-EC RHF
SCHB Sealmaster SCHE RHP PFD-RM SKF SLFT-A RHP
SFT Sealmaster SFT RHP PED-TF SKF SLFT RHP
5lG Sealmaster 5L RHP PFD-TM SKF SLFT RHF
SRP Sealmaster LPER RHP PFD-WF SKF SLFT-DEC RHP
SSF Sealmaster SLFE EHP PFD-WM SKF SLFT-DEC RHP
-SSP Sealmaster LPE RHFP PE-FM SKE SLFE-EC RHP
ST Sealmaster ST RHP P-F) SKF LPB-EC RHP
8 Sealmaster NP RHP PF-L(D) SKF SLFE RHP
1B-("0) Sealmaster NP RHP P-FM SKF LPE-EC RHP
SC Sealmaster 5LC RHP PF-PA SKFE SLFE-EC RHP
SF Sealmaster SF RHP PF-RM SKF SLFE-A RHP
173200 SKF 1200ECG RHP PFT-CA SKF SLFE-EC RHP
173600 SKF 1200EC EHP PF-TF SKF SLFE EHP
174600 SKF 1300EC RHP PFT-FM SKF SLFL-EC RHP
AFT200 SKF 10000ECG RHP PF-TM SKF SLFE RHP
479200 SKF 10005 RHP PFT-RM SKF SLFL-A RHP
1162000215 SKF 1300EC RHP PFT-TF SKF SLFL RHP
1726200-2RS SKF 726200-2R5 RHP PFT-TM SKF SLFL RHP
1726200-2R$1 SKF 17 26200-2R5 RHP PFT-W SKF SLFL-DEC RHP
1726300-2R$1 SKF 1726300-2RS RHP PFT-WF SKF SLFL-DEC RHF
238200(D)-2LS SKF 1200EC RHP PFT-WM SKF SLFL-DEC RHP
A13200(0) SKF 10005 RHP PF-WF SKF SLFE-DEC RHP
FY-CB SKF SFEC RHP PF-WM SKF SLFE-DEC RHP
FYC-RM SKF FC-A RHP P-L(D) SKF LPE RHP
FYC-TF SKF FC RHP P-R-CA SKF LPEBR-A RHP
FYC-Wi SKF FC-CEC RHP P-R-FA SKE LPBR-A RHP
FY-FM SKF SFEC RHP P-R-F) SKF LPBR-A RHP
FYGE-F) SKF FC-EC RHP P-R-L SKF LFER RHP
FYGF-SD SKF FC RHP P-RM SKF LPB-A or ASPPZ00 EHP
FYGF-W SKF FC-DEC RHP P-TF SKF LPB RHP
FY]-FM SKF bt EHF P-TH SKF LFE RHP
FY]-RM SKF SF-A RHP P-W SKF LPB-DEC fHP
FY]-TF SKF UCF200 RHP P-WF SKF LPE-DEC RHP
EY]-WE SKE UELEZ200 EHP P-WM SKE LPE-DEC RHP
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sY SKF KNP RHP ESP200 SNR MP-EC RHP o
SYB-FM SKF SL-EC RHP ESPA200 SHR SNP-EC RHP i
SYB-L(D) SKF sL RHP ESSP200 SNR BT-EC RHP o
SYB-TM SKF 5L RHP ESTZ00 SHR ST-EC RHP =
SYBWM SKF SL-DEC RHP EX200 SNR 1000DECG RHP >
SY-CB SKE NP-EC RHP EX20003 SHR TI000DECGE RHP
SYF-FM SKF SNP-EC RHP EXC200 SNR SLC-DEC RHP LLl
SYFJ-EM SKF SNP-EC RHP EXEHE2Z00 SNR SCH-DEC RHP m
SYFJ-RM SKF SMP-A RHP EXF200 SNR SF-DEC RHP D
SYFJ-TF SKF UCUP200 MSK EXFC200 SNR FC-DEC RHP =1
SYFJ-WF SKF SNP-DEC RHP EXP200 SNR MP-DEC RHP “
SY-FM SKF NP-EC RHP EXPAZOO SHR SNP-DEC RHP .
SY-FM SKF hP-EC RHP EXSP200 SNR BT-DEC RHP w
SYF-RM SKF SNP-A RHP EXT200 SN ST-DEC RHP )
SYFTF SKF SNP RHP GNP SNR PNP-CR RHP '
SYF-WE SKF SNP-DEC RHP GSF SNR PSF-CR RHP
SYH-(B SKF SL-EC RHP GSFT SNR PSFT-CR RHP
SYHX SKF SLDEC RHP MUL..FD SHR J1000GCR RHP
SY)-FM SKF KP-EC RHP SPR SNR BTHF RHP
SYJ-RM SKF KP-A RHP U200 SNR 1000G RHP c
SY)TF SKF UCP200 MNSK U200L3 SHR T10006 RHP ()
SY)WEF SKF UELP200 NEK UCCz00 SNR SLE RHP =
SYK..TH/GFA SKF PNP-CR RHP UCEHEZ00 SNR SCH RHP ()
SY-RM SKF KIP-A RHP UCF200 SHR SF RHP =
SY-TF SKF NP RHP UCFC200 SNR FC RHP c
SY-Ti SKF NP RHP UCFLZ00 SN SFT RHP )
SY-W SKF NP-DEC RHP UCPZ00 SNR NP RHP P
SY-WF SKF NP-DEC RHP UCPAZOD SNR SNP RHP Q
SY-WM SKF KP-DEC RHP UCsP200 SNR BT RHP o
16 SKF ST RHP UCT200 SNR ST RHP by
18-CB SKF ST-EC RHP UK200 SNR 1000KG RHP [T}
16X SKF ST-DEC RHP UKQoo SR SLCT000K RHP (72}
TU-F SKF ST-EC RHP UKEHE200 SNR SCH1000K RHP =)
TU-FM SKF ST-EC RHP UKF200 SHR SFIDOOK RHP (@
TU-FM SKF ST-EC RHP UKFLZ00 SNR SFT1000K RHP <
TUJ-FiA SKF ST-EC RHP UKP200 SNR NP10OOK RHP 8
TUJ-RM SKF ST-A RHP UKPAZ00 SNR SNPI000K RHP
TUJ-TF SKE UCT200 NSK UKTZ00 SNR STI000K RHP
TUJ-WF SKF UELTZ00 MSK Us200 SNR 12006 RHP
TU-L(D) SKF ST RHP UsC200 SNR SLC-A RHP
TU-RM SKF ST-A RHP USEHEZ00 SNR SCH-A RHP
TU-S(D) SKF 5T RHP USF200 SNR SF-A RHP
TU-TE SKF ST RHP USFC200 SNR FC-A RHP
TUTM SKF ST RHP USFD SHR LFTCA RHP
TU-WF SKF ST-DEC RHP USFLZ00 SNR SFT-A RHP
TU-WM SKF ST-DEC RHP USP200 SNR NP-A RHP
YARZ..-IRF/ SKF J1000GCR RHP USPAZ00 SNR SNP-A RHP
HVGFA _ UssP200 SNR BT-A RHP
YARZOO SKF 10006 RHP UST200 SNR ST-A, RHP
YAR-2-2RF SKF 1000GFS RHP 6200EES Steyr 176200-2RS RHP
YAR-2F SKF 10006 RHP
YAT200 SKF 12006 RHP
YEL200 SKF 000DECG RHP
YEL200-2F SKF T000DECG RHP
YET200 SKF 1200ECH RHP
YSAZ200-2FK SKF 1000KG RHP
CES200 SNR T300EC RHP
CEX200 SHR T100DEC RHP
oo SNR 1100 RHP
CuCs200 SHR 1300 RHP
ES200 SNR 1200ECG RHP
ESC200 SNR SLC-EC RHP
ESEHEZ00 SHR SCH-EC RHP
ESF200 SHR SF-EC RHP
ESFC200 ShR FC-EC RHP
ESFD SHR LFTC-EC RHP
ESFL200 SNR SFT-EC RHP
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Umrechnungstabellen

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN
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Umrechnungstabellen

Vergleich von Sl, €GS, und dem technischen Einheitensystem

dyn formé

(G5 System om Gal dyn dynfcm? =] erg /s

Technisches m kgf - s%/m s °C myst kgf kaf/me kgf/m? kgf-m | kgf-m/s

Einheiten- b b '
system

Umrechnungsfaktoren von SI-Einheiten

Grad 180/m
Winkel Bogenmal} rad inute 10 800/
Sekunde &8 000/n
) L Mikron i 108
Lange Mater m . .
Angstrom A 100
Ar a 102
Flache Quadratmeter m?
Hektar ha 10
_ Liter i 108
Volurmen ‘Kubikmeter m? o o
Deziliter dl. dL 104
Minute min /&0
feit Sekunde 5 Stunde h 1/3 600
Tag d 1/86 400
Frequenz Hertz Hz Takt 5 1
Drehzahl Umdrehung pro Sekunde 5! Umdrehung pro Minute min? &0
o R . Kilometer pro Stunde. km/h 3 600/1 000
Drehzahl Meter pro Sekunde m/s T : =
: - Knoten kn 3800/1852
Beschleunigung Meter pro Quadrat Sekunde m/s? Fallbeschleunigung G 1/9.806 &5
) o Tonne 2 103
Masse Kilogramm kg _
i Tonne 0 G842 %10
Kilopond kaf 1/9.806 &5
Kraft Newton N Tonnenpond tf 1/ (9808 &5 - 103)
Dyn dyn 0e
Drefimoment oder Moment Newlonmeter N-m Kilopondmeter kgf-m 179,806 65
Pa Kilopond pro Quadratzentimeter kgffcm?® 1/ (9808 &5 - 10
Spannung Pascal .
(N/m?) Kilopond pro Quadratmillimeter kg ffmm# 1/ (3806 65 - 109
Kilopond pro Quadratzentimeter kgf/m? 1/9 806 &5
Wassersaule mH,0 1/(3,806 &5 - 107
_— Pascal Pa Quecksilbersaule mmHg T/ (1,013 25 < 10F)
rue SR -
' (Newton pro Quadratmeter)  (N/m?) Torr Torr 780/ (1073 25 - 1)
Bar bar 10%
Atmosphare atm 141,013 25 - 109
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Energie

Leistung

Viskositat, Viskositatsindex
Kinematische Viskositat
Ternperatur
Elektrischer Strom
Elektrische Spannung
Magnetfeldstarke

Wagnetischer Fluss D

Elektrischer Widerstand

Joule

(Newton ' meter)

Watt
(Joule pro Sekunde)

Pascal-Sekunda

Quadratmeter pro Sekunde

Kalvin, Grad Celsius
Amperg
Volt
Ampera pro Mater

Tesla

0hm

Erg
Kalorie (International)
Kilopondmeter
Kilowattstunde
Pferdestarkenstunde
Kilopondmeter pro Sekunde
'K['Ioka\"c_ar'ie pro Stunds
Pferdestarken
Poise
Stokes
Zentistoles
Grad
Ampere
(Watt pro Ampere)
Oersted
Gauss
Gamma

(Volt pro Ampere)

(W/A)
Oe
Gs
¥
(R

107
4,786 8
1/5.806 85
/(3.6 - 108
=377672-107
/9808 85
141163
= 1/735458 8
il
10
108
{siehe Hinweis (1))
1
1
4n/1@.3
oy
Loz
1

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

Hinweis

1. Die Umrechnung von TK in & °C ist & =T=273,15, aber f0r Temperaturdifferenzen gilt AT=A8.

Jedoch stehen AT und AS fir Temperaturdifferenzen, die mit der Kelvin- bzw. Celcius-Skala gemessen

wurden.
1. Die Narmen und Symbole in () entsprechen denen dariber oder links davon.

Anmerkung

Umrechnungsbeispiel 1N=1/9,806 65kgf

Vorsetzzeichen im SI-System

0% Peta
o Tera

08 Giga
108 Mega
0 Kilo

102 Hecto
o Deka

E

P 102 enti
T 0% il
G 10 Mikro
i 100 Mano
k 0% Piko
h 0% Femnto
da 0% Atto

i
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Umrechnungstabelle Zoll - mm

17= 25,4 mm
1oll 1] 1 2 3 4 5 6 7 ] 9 10
Bruch Dezimale mm

[} 0000000 0000 25,400 50800 FE200 | 107,600 | 127,000 | 152,400 | 177,800 | 203,200 | 228,600 | 254000
Vea 0,015625 0397 25, 15 S TRE9T | 01 e 42T 20F | e | ddeand | 203557 | Faaael | 254857
Va2 0,031250 0,794 26,154 51,594 TE594 | 102,394 | 127,794 | 153,194 | 178,554 | 203,954 | 229354 | 254754
Hea 0046875 1,181 26,591 51,91 71391 102,797 | 128191 | 153,581 | 178.9%1 | 204391 | 229791 | 255191
Vie 0,062 500 1.588 26,988 52,388 77788 103,188 | 128,588 | 153,988 | 179388 | 204788 | 230188 | 255,588
£ 0078125 1,584 27384 52,784 78184 | 103584 | 128,984 | 154384 | 172784 | 205,184 | 230584 | 255,984
a2 0093750 2,381 27781 53,181 78,581 1039871 | 129387 | 154781 | 180181 | 205581 | 230981 | 256 381
e 0109375 2778 28,178 ShIh TR.G7E | 104378 | 125778 | 155078 | TBOSTE | 205578 | 231378 | 258778
s 0,125000 3175 28,575 eSS ToE75 | 10477 | 130175 | 155575 | TBOSTS | 208375 | 231,775 | 257,175
Yeu 0,140625 Saik Rl S 13732 s AFE | A305F2 | Ss e | R EE | 20ETEE | REa TR 25R5EE
a1 0,156250 3.96% 29.36% 54.76% 0165 | 10558% | 13098% | 15838% | TB1LTEY | 207185 | 2325685 | 257.965
e 0171875 4366 25 G 55,166 BOS66 | 105,566 | 131366 | 156766 | 182166 | 207566 | 232,566 | 258366
g 0,187 500 47862 30,162 55,562 80,962 0362 | 131762 | 157162 | 182562 | 207,962 | 233362 | 258782
13y 0,203125 A 30,555 58 a0 alaRs | EEER | d22058 | 15PEeR || TR RS | e NS | a2EniRg || es R
iz 0,218750 5556 30956 56.356 B1.756 | 107156 | 132556 | 157956 | 183,356 | 208,756 | 234156 | 259556
1o 0,234375 i A 56,753 52,153 Wnenn | AEEssy | TSaanE | dnian] MsanE | aadnng | e s
T 0,250000 £350 31,750 57150 82550 | 107950 | 133350 | 158,750 | 184,150 | 209550 | 234,950 | 250350
iy 0,265625 £,747 32147 57547 B2547 | 108347 | 133,747 | 155,147 | 184,547 | 205,947 | 235347 | 250747
%5z 0,281250 7,144 32,544 57,944 53344 | 108744 | 134144 | 15%.544 | 184,944 | 210344 | 235744 | 251,144
196 0,296875 7,541 32,541 58,341 83741 1051471 | 134,547 | 159947 | 185,347 | 210747 | 2381471 | 261541
e 0,312500 7,938 33338 58,738 a4 138 105538 | 134,938 | 180,338 | 185,738 | 211,138 | 238538 | 251938
2Vea 0,328125 8,334 33,734 59134 84534 109,934 | 135,334 | 180,734 | 186,134 | 211534 | 2356934 | 262334

113z 0,343750 8,731 34131 59531 34931 | 110331 [ 135,731 | 161,131 | 188531 | 211,831 | 237331 | 262731
*¥ea 0,359375 $.128 34528 59,928 85,328 | 110,728 | 136,128 | 1561528 | 186928 | 212328 | 237728 | 263,128

Y 0375000 9,525 34,925 60,325 87725 | 111,125 | 136525 | 161,925 | 187325 | 212,725 | 238,125 | 263525
23sq 0,390625 5922 35322 60722 86122 | 111,522 | 136522 | 162322 | 187722 | 213,122 | 238522 | 263522
1452 0406250 | 1031% | 35719 | &1,119 BEE1S | 111,919 | 137,319 | 162,719 | 188,119 | 213515 | 238919 | 264319
Hea 0421875 | 10718 | 36116 | 81516 | 88916 | 112316 | 137716 | 163116 | 188,516 | 213,916 | 239316 | 264,718
e 0437500 [ 17112 36512 61,912 87312 | M2.712 | 138112 | 163,512 | 188,312 | 214312 | 239,712 | 265,112
2¥ea 0453125 | 11.50% | 36%0% | 62309 | 87709 | 113109 | 138509 | 163,90% | 182.30% | 21470% | 240109 | 285509
432 0468750 | 11,906 | 37306 | 62706 | 88106 | 113506 | 138,306 | 164,306 | 185706 | 215,106 | 240506 | 265,505
*Vsq 0484375 | 12303 37703 63,103 88,503 | 113,803 | 132303 | 184,703 | 190,103 | 215,503 | 240503 | 2656303
¥ 0,500000 | 12700 | 38100 | 63500 | 88900 | 114300 | 139,700 | 165,100 | 190500 | 215900 | 241300 | 266700

*¥eq 0515625 | 13097 | 38497 | 63857 | 82297 | 114697 | 140057 | 165,457 | 190857 | 216297 | 241,697 | 267,057
Va2 0531250 | 13,494 | 388%4 | 64294 | 82654 | 115,054 | 140,434 | 165,894 | 191294 | 216,6%4 | 242,094 | 267,494
ifsa 0546875 | 13891 38291 &4,6%1 S0,081 | 115491 | 140,831 | 166291 | 191,651 | 217,081 | 242,491 | 267,891

16 0562500 | 14288 39688 65,088 S0.488 | 115,888 | 141288 | 166688 | 192088 | 217488 | 242888 | 268,288
*ea 0578125 | 14684 | 40084 | 65484 | 50834 | 116284 | 141684 | 167084 | 192484 | 217,884 | 243,284 | 268,684
1952 0593750 | 15081 40,481 &5.881 S1.281 | 116,681 | 142081 | 167,481 | 192881 | 218281 | 243,681 | 26%.081
*Hea 0608375 | 15478 40,878 &6,278 91,678 | 117078 | 142478 | 167,876 | 153278 | 218,678 | 244,078 | 269,478
% 0,625000 | 15875 41.275 66,675 S2O075 | 7475 | 142875 | 188,275 | 193675 | 215075 | 244475 | 265875
“Vsa 0,640625 | 16272 41,672 &7,072 2,472 | 17872 | 143272 | 168,672 | 194072 | 219,472 | 244872 | 270272
REr 0,656250 | 15,66% | 42.08% | &7.46% | S2.86% | T1826% | 143.66% | 169085 | 194465 | 219869 | 245265 | 270,66%
HHea 0671875 | 17066 | 42486 | 67866 | 93266 | 118666 | 144066 | 169466 | 194,866 | 220266 | 245,666 | 271,066
e 0687500 | 17.482 42,862 68,262 93,662 | 119.082 | 144462 | 165862 | 195,262 | 220662 | 246082 | 271,462
“ea 0703125 | 17.85% | 43,25% | 68,659 | S4.059 | 11945% | 14485% | 170,259 | 195,655 | 221059 | 245459 | 271,859
2352 0718750 | 18,256 | 43,856 | 69056 | 94456 | 119856 | 145256 | 170,656 | 196,056 | 221456 | 245,856 | 272,256
fea 0,734375 | 18,653 44,053 69,453 G4,853 | 120253 | 145653 | 171,053 | 196,453 | 221,853 | 247,253 | 272653
Ha 0,750000 | 19050 | 44450 | 65850 | 95250 | 120650 | 145050 [ 171,450 | 196,850 | 222250 | 247,650 | 273,050
ea 0765625 | 19447 | 44,847 | 70247 | 85647 | 121,047 | 145447 | 171,847 | 197247 | 222,647 | 248,047 | 273447
2552 0781250 | 19844 | 45244 | 70644 | S6044 | 121,444 | 145,844 | 172,244 | 197,644 | 223.044 | 248,444 | 273844
$Vea 0796875 | 20241 45,641 71,041 S6.441 | 121,841 | 147,241 | 172,641 | 198,041 | 223,441 | 248841 | 274241
3¢ 0,812500 | 20638 46,038 71,438 S6,838 | 122,238 | 147,638 | 173,038 | 195,438 | 223,838 | 249238 | 274638

5%6a 0828125 | 21034 | 45434 | 771834 | 97234 | 122,634 | 148,034 | 173,434 | 198,834 | 224234 | 245834 | 275034
Y32 0,843750 | 21431 46,531 72,231 S7T631 | 123,031 | 148,431 | 173,831 | 199231 | 224631 | 250031 | 275431

554 0859375 | 271828 47,228 72,628 98,028 | 123,428 | 148,828 | 174228 | 199628 | 225028 | 250428 | 275828
e 0875000 | 22225 47,625 73,025 SB.425 | 123,825 | 149,225 | 174625 | 200025 | 225425 | 250825 | 276225
s 0,890625 | 22622 48,022 73,422 98,822 | 124222 | 149622 | 175,022 | 200422 | 225822 | 251222 | 276622
232 0906250 | 23.01% | 43.41% | 73,819 | $9.21% | 124,61% | 150015 | 175419 | 200819 | 2256215 | 251618 | 277,019
5%ea 0921875 | 234706 | 488716 | 74216 | 9616 | 125016 | 150406 | 175816 | 200216 | 228616 | 252016 | 277416
51e 0,937500 | 23812 49,212 74,612 | 100012 | 125412 | 150812 | 176,212 | 201,812 | 227,012 | 252412 | 277812
£hea 0,953125 | 24.20% | 4%60% | 75009 | 10040% | 125809 | 151,20% | 176.60% | 202,00% | 227,409 | 252,80% | 278208
Va2 0.968750 | 24,606 | 50006 | 75406 | 100,806 | 126,206 | 151,806 | 177,006 | 202,406 | 227806 | 253,206 | 278,606

55eq 0.984375 | 25003 50,403 75803 | 101,203 | 126,603 | 152003 | 177,403 | 202803 | 228203 | 253603 | 273003
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00000

381,000

508,000

279400 | 304800 | 330200 | 355,600 406400 | 431800 | 457200 | 482,800
s 0,0625 | 280988 | 308388 | 331788 | 357188 | 382588 | 407988 | 433388 | 458788 | 484188 | 509588
% 01250 | 282575 | 307975 | 333375 | 358,775 | 384175 | 409575 | 434975 | 460375 | 485775 | 511175
e 01875 | 284162 | 309562 | 334962 | 360362 | 385762 | 411162 | 436562 | 41962 | 487382 | 512762
% 0,2500 | 285750 | 311150 | 336550 | 381,950 | 387350 | 412750 | 438,150 | 463550 | 488950 | 514350
She 03125 | 287338 | 312738 | 333138 | 353538 | 388938 | 414338 | 439738 | 465138 | 490538 | 515938
3% 03750 | 288925 | 314325 | 339725 | 385125 | 390525 | 415925 | 441325 | 486725 | 492125 | 517525
e 04375 | 290512 | 315912 | 341312 | 386712 | 392112 | 417512 | 442912 | 488312 | 493712 | 519112
v, 0,5000 | 292100 | 317500 | 342,900 | 368,300 | 393700 | 413100 | 444500 | 469,500 | 435300 | 520700
s 05625 | 293688 | 319088 | 344488 | 369888 | 395288 | 420688 | 446,088 | 471488 | 496888 | 522788
% 0,6250 | 295275 | 320875 | 346075 | 371475 | 398875 | 422275 | 447675 | 473,075 | 498475 | 523875
e 06875 | 296862 | 322262 | 347662 | 373.062 | 398462 | 423862 | 443262 | 474667 | 500062 | 525462
% 07500 | 298450 | 323850 | 349250 | 374650 | 400050 | 425450 | 450850 | 478250 | 501650 | 527050
Wig 08125 | 300038 | 325438 | 350338 | 376238 | 401838 | 427038 | 452438 | a77s3s | s03238 | 5236338
% 08750 | 301625 | 327.025 | 352425 | 377.825 | 403225 | 428625 | 454005 | 479.425 | 504825 | 530225
116 09375 | 303212 | 328812 | 354012 | 379412 | 404517 | 230212 | 455812 | 481012 | 508412 | 531812

00000

635,000

736,600

17= 25,4 mm

533,400 | 558800 | 584200 | 609600 660,400 | 685800 | 711200 762,000

e 0,0625 | 534988 | 560388 | 585788 | 611,138 | 636588 | 661,988 | 687388 | 712,788 | 738,188 | 763588
o 01250 | 536575 | 561975 | 587375 | 612775 | 638175 | 663575 | 688975 | 714375 | 739775 | 765175

s 01875 | 538162 | se3ser | seRoe2 | s14362 | 29762 | 5162 | ss05e2 | 715962 | 741362 | 766782
1 0,2500 | 539750 | 565150 | 590,550 | 615950 | 641350 | £86750 | 692150 | 717.550 | 742950 | 768350

She 03125 | 541338 | 585738 | 592138 | £17538 | 42938 | 668338 | 693738 | 713,138 | 744538 | 759938
% 03750 | 542925 | 568325 | 593725 | 819125 | 644525 | 689925 | 695325 | 720725 | 746125 | 771525

Ths 04375 | 544512 | 569912 | 595312 | 620712 | 646112 | £71512 | 898912 | 722312 | 74772 | 7312
1 0,5000 | 545100 | 571500 | 596900 | 622,300 | 647700 | £73100 | 698500 | 723900 | 749300 | 774700

e 05625 | 547683 | 573088 | 593488 | 623888 | 649288 | &74688 | 700,088 | 725488 | 750883 | 776288
A 06250 | 549775 | 574675 | £00075 | 625475 | 650875 | &75275 | 701675 | 727.075 | 752475 | 777875

e 06875 | 550862 | 576262 | emies2 | 627062 | es2482 | er7mer | 703,262 | 728662 | 754062 | 779462
% 07500 | 552450 | 577850 | 603250 | 628650 | 654050 | 679450 | 704850 | 730,250 | 755650 | 781050

e 08125 | 554038 | 579438 | 604838 | 630238 | 655638 | 681038 | 70438 | 731838 | 757238 | 782638
% 08750 | 555625 | 581025 | 606425 | 631,825 | 657,225 | 682625 | 708025 | 733425 | 758825 | 784225

16 09375 | 557212 | 582612 | 608012 | 633,412 | 658812 | 684712 [ 709612 | 735012 | 760412 | 785812

17= 25,4 mm

889,000

914400

0 0,0000 787,400 | 812,800 | 838200 | 863,600 939800 | 965,200 | 990,600 | 1016,000
e 10,0625 788988 | 814388 | 839788 | 65,188 | 890588 | 915988 | 941388 | 966788 | 992,188 | 1017.588
e 0,1250 790575 | 815975 | 841375 | 866775 | 892175 | 917575 | 942575 | 968375 | 993775 | 1019175
e 0,1875 792162 | 817562 | 842,962 | 8edze2 | 893782 | ¢19dez | ed4562 | 959962 | 995362 | 1020752
% 0,2500 793,750 | 819150 | 844550 | 289,950 | 895350 | 920750 | 946,150 | 971,550 | 996950 | 1022350
s 0,3125 | 795333 | 8200738 | 846138 | 2871538 | 895938 | 922338 | 947.738 | 973,138 | 993538 | 1023938
£l 0,3750 796925 | 822325 | 847725 | 873,125 | 898525 | 923925 | 949325 | 974725 | 1000125 | 1025525
g 10,4375 798512 | 823,912 | 849312 | 874712 | %00112 | 925512 | 950912 | 976312 | 1001712 | 1027112
) 0,5000 800,100 | 825500 | 850,900 | 876300 | 901700 | 927100 | 952,500 | 977,900 | 1003,300 | 1028700
e 0,5625 807,683 | 827088 | 852488 | 877888 | 903288 | 928638 | 954,088 | 979.488 | 1004888 | 1030283
5% 0,6250 803,275 | 828675 | 854075 | 879.475 | 904875 | 930275 | 955675 | 981075 | 1006475 | 1031875
e 06875 | 804882 | 830262 | 855662 | 881082 | 06462 | 931882 | 957.262 | 982662 | 1008062 | 1033 462
% 0,7500 506450 | 831850 | 857250 | 882.650 | 908050 | 933450 | 958850 | 984.250 | 1009.850 | 1035050
LE 0,8125 808,038 | 833438 | 858,838 | 884238 | 909638 | 935038 | 960,438 | 985,838 | 1011238 | 1036638
7 0,8750 809625 | 835025 | 8Be0425 | 885,825 | 911225 | 938625 | 962,025 | 987.425 | 1012.825 | 1038225
1S/4g 0,9375 811212 | 836612 | 82012 | 887412 | 912812 | 938217 | 963621 | 983012 | 1014412 | 1039812

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN 151

SELF-LUBE LAGEREINHEITEN

c
(o)
5=
()
N o
c
o))
[l
()
()]
©
—
(o))
(7))
- |
H (o)
N o
()]
(O]




c
o)
5=
()
N o
c
(o))
[l
()
()]
©
—
(o))
(7))
- J
H (o)
i o
()]
(O]

Temperatur-Umrechnungstabellen

Anhang Tabelle 4 Umrechnungstabelle °C-°F B

: Sk : e . - C=—=(F32)
(Benutzung dieser Tabelle) Um beispielswelse 38 °C in °F umzurechnen, mossen Sie die g
Zanl in der rechten Spalte (°F) bei 38 in der mittleren Spalte im zweliten Block ablesen.
Dies bedeutet, dass 38 °C 1004 °F entspricht. Um 38 °F in °C umzurechnen, ist die Zahl E o 32+i
links in der Spalte fUr °C-Werte derselben Reihe abzulesen. Hier wird der Wert 3,3 °C o

angegeben,

00 32 89.5 21.7 71 15%.8

—62.2 —80 —1120 0.6 33 91,4 222 72 161,6
—51.1 —6(] —76,0 1.1 34 93,2 2238 73 1634 439 120 8
—40,0 —40 —40,0 17 35 95,0 233 74 1652 517 125 57
344 —30 —22.0 22 36 96,8 3.9 75 167.0 544 130 266
—28.9 —20 —4.0 28 37 98,6 24,4 76 168.8 572 135 75
—233 —10 14,0 33 38 1004 25,0 77 170,6 60,0 140 284
—17.8 0 320 39 39 102.2 5.6 78 172.4 65,6 150 302
—17.2 1 338 4.4 40 104,0 26,1 79 174,2 711 160 320
16,7 2 356 50 41 1058 26,7 80 176,0 767 70 338
—16.1 3 37.4 56 42 107.6 i 81 177.8 82,2 180 356
—15.6 4 392 61 43 10%.4 27.8 82 179.6 873 150 3
—15,0 5 410 67 44 111,2 283 83 181.4 933 200 332
—14.4 5 42,8 72 45 113.0 8.9 84 183.2 98.9 710 410
—13.9 7 446 7.3 46 114,38 29,4 85 185,0 104 4 720 428
—13,3 8 464 83 47 116,6 30,0 86 1868 10,0 230 445
—12.8 g 482 89 48 118,4 30,8 87 188.6 115.6 240 464
—122 10 50,0 g4 49 120.2 31 88 190.4 1211 250 482
-7 11 518 10,0 50 1220 317 89 1922 189 300 572
—11,1 12 53,6 106 51 1238 322 50 194,0 75,7 350 662
—10,6 13 55,4 11,1 52 125,6 3238 91 1958 204 400 752
—10,0 14 S 117 53 1274 33 97 197.6 52 450 842
—9.4 15 590 122 54 1292 339 93 1994 260 500 932
—8,9 16 E08 12,8 55 1310 34.4 94 2012 288 550 1022
—83 17 82,6 133 56 1328 35,0 95 203,0 318 800 112
7.8 18 644 13,9 57 1346 35,6 96 2048 3 &80 1202
72 19 66,2 14.4 58 136,4 36,1 57 206,6 371 700 1292
—£7 20 680 15,0 59 138.2 36,7 %8 208.4 399 750 382
—&1 71 69,8 15,6 60 1400 372 99 2102 477 00 1732
—5.6 2 716 16,1 61 14138 378 100 212,0 454 250 1562
—5.0 73 73,4 167 62 143.6 383 107 213.8 487 500 1652
—4,4 24 75,3 17.2 63 1454 38,9 102 2156 510 950 1742
-39 5 77,0 17.3 64 147.2 39,4 103 217.4 538 1000 1832
—33 76 788 183 85 149.0 40,0 104 219.2 593 1100 2012
2.8 by) 80,6 18,9 66 150.8 406 108 2210 649 1200 2192
—-22 28 824 19.4 &7 1526 411 106 2228 704 1300 2572
-7 Pl 843 200 68 1544 a7 107 2246 760 1400 7552
1,1 30 80 206 69 156,2 423 108 226,4 816 1500 732
—06 31 87,8 21,1 70 158,0 42,8 109 2282 871 1600 29712
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|. Technische Daten
1. Aufbau der J-Line-Walzlagereinheiten

Schmier-

nippel
Dichtung mit

Schleuderscheibe
- Kafig
Balliger AuRenring

Gewindestift —
Gehause

Innenring —
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2. Konstruktionsausfihrung und Vorteile

2.1 Kombinationstabelle
Gehause

Walzlager

Gewindestifttyp — seite  seite  seite  Seite

ucz2 Ucp2 184 UCE2 190 UCKC2 196 UCFL2 202
AS2
Spannexzentertyp
UELPZ 186 UELF2 192 UELFC2 198 UELFLZ 204
UEL2
1
"@16
AELZ
— E
Adaptertyp
UKP2 188 UKF2 194 UKFC2 200 UKFLZ 206
UK2

=l
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UcTz2

UELTZ

UKTZ

208

210

212

UCUp2

UELUPZ

UKUPZ

214
ASPF2
ASPFL2
216
AFLPF2
AELPFL2
218

238

_ ASPR2 230
234

240 : !
236 AELPPZ 232
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2. Konstruktionsausfiihrung und Vorteile

2.2 Abdichtung

Typ H

sietelsloleloleted 5

< K¥Y 1
N/

Typ L3
Dreifachlippendichtung

160

Die Gummidichtung ist in einer Nut in der Bohrung des Aulienrings befestigt, und
die Lippe berihrt den AuBendurchmesser des Innenrings.

Die separate metallische Schleuderscheibe ist auf dem Aulendurchmesser des
Innenrings befestigt und weist einen kleinen ringférmigen Spalt zur Bohrung des
Aulenrings auf.

Diese Ausfihrung verhindert, dass Verunreinigungen in das Lagerinnere gelangen.
(Standard bei den Serien UC, UEL und UK)

Die Gummidichtung ist mit einem Stahlblech verbunden und sitzt in einer Nut in der
Bohrung des AuRenrings. Die Dichtung berUhrt den AuBendurchmesser des
Innenrings. Das Stahlblech weist einen kleinen ringformigen Spalt zum
Aulendurchresser des Innenrings auf,

Diese Ausfihrung verhindert, dass Verunreinigungen in das Lagerinnere gelangen.
(Standard bei den Serien AS und AEL)

Eine Gurnmidichtung mit drei Lippen ist mit einem Stahlblech verbunden, das in
einer Nut in der Bohrung des Aulsenrings befestigt ist. Die drel Lippen der
Gummidichtung berohren den AuBendurchrmesser des Innenrings. Das Stahlblech
weilst einen kleinen ringférmigen Spalt zum AuRendurchresser des Innenrings auf.
Diese Ausfuhrung bietet einen sehr effektiven Schutz bei Anwendungen mit hohem
Verschmutzungsgrad. auf Anfrage fir die Serfen UC und UEL erhaltlich)



2.3 Sichere Passung

Die Befestigung des Walzlagers auf der Welle erfolgt durch Anziehen des Gewindestifts am Innenring.

Hierdurch wird ein I6sen des Innenringes wirkungsvoll verhindert - selbst wenn das Walzlager starken Vibrationen
und StéRen ausgesetzt ist,

2.4 Ausgleich von Fluchtungsfehlern

Der LageraulRendurchmesser der J-Line-Einheiten und die Bohrung des Gehauses sind kugelfdrmig, sodass die
Lagereinheit selbsteinstellende Eigenschaften aufweist. Auf diese Weise kdnnen anfangliche Fluchtungsfehler der
Welle ausgeglichen werden.

2.5 Einfache Montage

Die integrierten J-Line-Lagereinheiten bestehen aus einem Walzlagereinsatz und einem Gehduse. Da das Walzlager
herstellerseitig mit der richtigen Menge an hochwertigem Lithiumfett vorgeschmiert wird, kann es direkt einsatzbereit
auf die Welle mantiert werden.

2.6 Austausch von Walzlagern
Der in den J-Line-Lagereinheiten verwendete Einsatz kann problemlos durch ein entsprechendes Produkt ersetzt
werden. Bel einem Ausfall des Einsatzes kann ein neues Walzlager in das vorhandene Gehause eingebaut werden.

2.7 Einsatzpassung im Gehause

Um den Lagereinsatz sicher im Gehduse zu platzieren, wird bei J-Line-Lagereinhelten standardmakiq eine ,J-Taleranz”-
for die Gehdusebohrung verwendet,

Da J-Line-Produkte hdufig in anspruchsvollen Anwendungen (z. B. in der Landmaschinentechnik) eingesetzt werden,
wurde den Einsatzen der Serien UC, UEL und UK als zusatzliches Sicherheitsmerkmal ein Anschlagstift hinzugefogt,
Dieser verhindert, dass sich der LagerauRenring dreht, selbst wenn das Lager wahrend des Betriebs innerhalb des
Gehduses verschwenkt wird,
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3. Toleranzen

3.1 Radiallagerluft von Lagereinsatzen
C3 for Walzlager mit zylindrischer Bohrung und €4 fir Walzlager mit kanischer Bohrung.

3.1.1 Lagereinsatze mit zylindrischer Bohrung

Alle Lagerluftwerte in pm

3.1.2 Lagereinsatze mit konischer Bohrung

10 18 18 il 33
18 # 20 36
M 30 23 4
30 40 28 46
40 50 30 5
50 85 38 61
&5 A0 48 71
80 100 53 2
100 120 &1 97
120 U0 71 ™

Alle Lagerluftwerte in pm

162



3.2 Maf3genauigkeit von Lagereinsatzen

3.2.1 Auflenringtoleranzen Typ UC
30 50 0 =l 20
50 0 o 13 25
a0 120 0 =5 35
120 150 0 18 40
150 120 0 25 45
180 250 0 30 50
250 315 0 35 80
Alle Toleranzwerte in pm
D Mennmald des AuBendurchmessers
A Abweichung des mittleren Bohrungsdurchmessers in einer Ebene vom MNennmal®

i 3 2 :
Kes Rundlauf des Aulienrings am zusammengebauten Lager (Radialschlag)

3.2.2 Toleranzen von Innenringen mit zylindrischer Bohrung

c
Q
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(3}
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120 5

gl 12 +15

0 0
18 30 +18 0 12 0 120 18
30 50 +21 0 1 0 120 20
50 80 +24 0 16 0 -150 pL
20 120 +28 0 19 el 200 0
120 120 +33 0 22 0 250 35

d Mennmal des Bohrungsdurchrmessers

| Abweichung des mittleren Aufendurchmessers in einer Ebene

L Schwankung des Bohrungsdurchmessers in einer einzelnen radialen Ebene
j Abweichung der einzelnen Innenringbreite

4 Abweichung einer einzelnen Aulenringbreite

K Rundlauf des Innenrings am zusammengebauten Lager (Radialschlag)
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3. Toleranzen

3.2.3 Toleranzen von Innenringen mit konischer Bohrung

+21

18 30 +33

0 0
30 50 +3% 0 +25 0 15
50 30 +45 il +30 0 19
a0 120 +54 0 +35 0 25
120 180 +63 0 40 0 31
Alle Toleranzwerte in pm
1 Gilt fir jede einzelne radiale Ebene der Bohrung
d Mennmals des Bohrungsdurchmessers
d4 Durchmesser am theoretischen groffen Ende siner konischen Bohrung d, = d + YeB
Admp Abweichung des mittleren Bohrungsdurchmessers in einer Ebene vom Nennmals
Ad'lmp Abweichung des mittleren Bohrungsdurchmessers in einer einzelnen Ebene am theoretischen
grolen Ende einer konischen Bohrung
Vdp Schwankung des Bohrungsdurchmessers in einer einzelnen radialen Ebene
B Mennbreite des Innenrings
o Der Konuswinkel (halber Kegelwinkel) ist o = 2% 23°94"
= 2.38594°
= (1041643 rad

3.3 MaRgenauigkeit von Gehausen

@d

&d1

@ded,

b +————

@adl+

Der spharische Bohrungsdurchmesser des J-Line-Gehduses entspricht der Toleranzklasse )7, wie in Tabelle 3.3.17 unten

dargestellt,

3.3.1 Toleranz des spharischen Bohrungsdurchmessers von Gehdusen

30 50 +14 -1

50 20 +12 -12
80 120 22 13
120 180 +26 =14
180 250 +30 -16
250 315 +36 =18

Alle Toleranzwerte in pm
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3.3.2 Maf3genauigkeit von Stehlagergehdusen

Toleranz der Spitzenhdhe des Stehlagers

2! L =
203210 +150
21218 £200
]
Alle Toleranzwerte in pm =

3.3.3 Mallgenauigkeit von Flanschlagergehausen

F c

Q

J 5=

X ()

fans 4 N

N hj( [

Y X o

1 1= o
| | =

’* ©

fany fan) T

S/ \&) -

- }

Hyo)

i

(]

o

AN

(PF208)
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3. Toleranzen

Gehausetoleranzen

204 204
205 205 45

206 206

207 700 +500 207 0 700 +500 200
208 208

209 209 L

210 210

il ' 21

212 212

B 213

214 71 -£3

S 1000 +800 e 0 1000 +800 300
216

ird

218 72

Alle Toleranzwerte in pm

Toleranz von Stahlblechgehdusen
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PF203-208
PP203-20% 10,5 +04 10,2 04
PRL203-208

Alle Toleranzwerte in pm
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4. Tragzahlen und Lebensdauer

4. Tragzahlen und Lebensdauer

Walzlager die unter normalen Bedingungen eingesetzt werden, sind die Oberflachen der Laufbahn und der
Wwalzkeirper standig wiederholten Druckbelastungen ausgesetzt, wodurch es zu Abblatterungen der Oberflachen
kommt. Diese Abblatterungen sind auf Materialermidung zurOckzufihren und ziehen schlieBlich den Ausfall der
Walzlager nach sich. Die Lagerlebensdauer eines Walzlagereinsatzes wird in der Regel durch die Gesamtzahl der
Umdrehungen bestirmmt, die ein Lager leisten kann, bevor es zu Abblatterungen kommit.

Finige Lagerausfalle entstehen durch Passungsrost, Abrieb, Rissbildung, Abplatzer, Fressen, Rost efc. Dies kann durch
unsachgemalen Einbau, unzureichende oder unsachgemake Schrmierung, fehlerhafte Abdichtung oder falsche
Llagerauswahl verursacht werden und muss unabhangig von der Lagerlebensdauerbericksichtigt werden.

4.1.1 Tragzahlen und Lebensdauerbewertung
Die Tragfahigkeit beinhaltet die dynamische und die statische Tragzahl,
Die Last, welche auf das eingesetzte Lager wirkt und mit mindestens 10 U/min rotiert wird als dynamische Belastung
definiert, wahrend die Last bei langsamer Rotation oder Oszillation als statische Last bezeichnet wird,
Ein Lagereinsatz ist eine Art van Radialkugellager, das hauptsachlich Radialkrafte aufnimmit.
Dynamische Tragzahl C: Die dynamische Tragzahl drickt die Tragfahigkeit eines Walzlagers basierend auf eine in
Grake und Richtung unveranderliche Radiallast aus, die eln Walzlager thearetisch fir eine nominelle Lebensdauer van
10¢ Umndrehungen aufnehmen kann. Statische Tragzahl C_: Die statische Tragzahl drickt die maximal aufgebrachte
radizle Last aus, die zu einer errechneten Kontaktspannung an den mittleren Kontaktpunkten der am hochsten
belasteten Stelle zwischen des Walzkdrpers und der Laufbahn fihrt und nur einer bleibenden Gesamtverformung
von etwa dem 0,0007-fachen des Walzkdrperdurchmessers entspricht:

4,600 MPa bei Pendelkugellagern

4.200 MPa bei Radialkugellagern

4000 MPa bel Radialrollenlagern
Die Tragzahlen werden im Katalog auf der Seite mit den Lagerabmessungen angegeben.
Lebensdauer: Die Lebensdauer eines Walzlagers ist definiert als die Anzahl an Umdrehungen, die ein Lager aushalten
kann, bevor die ersten ErmOdungserscheinungen auf den Oberflachen der Laufbahnen oder walzkarper auftreten.
Zuverlassigkeit: Die Zuverlassigkelt bezieht sich auf den Prozentsatz der Walzlager elner Gruppe von anscheinend
identischen wWalzlagern, verwendet unter gleichen Bedingungen, die eine bestimmte Lebensdauer erreichen oder
iberschreiten kannen. Es handelt sich um die Wahrscheinlichkeit, mit der ein Walzlager eine bestimmte Lebensdauer
erreicht oder Oberschreitet,
Nominelle Lebensdauer: Fir eine Gruppe von anscheinend identischen wWalzlagern, die unter identischen
Bedingungen genutzt werden, wird die nominelle Lebensdauer als die Gesamtzahl der Umndrehungen definiert, die
90 % der Lager voraussichtlich erreichen oder dberschreiten werden.
Gemals der Norm ISC 281 wird die nominelle Lebensdauer von Radialkugellagern nach folgender Formel berechnet:

C_ | v
oder TF—L10

Dabei gilt: L.: L10: nominelle Lebensdauer (10¢ Umdrehungen)
C: dynamische Tragzahl
P: aquivalente dynamische Belastung
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4. Tragzahlen und Lebensdauer

Aquivalente dynamische Belastung P: Die aquivalente dynamische Belastung ist eine konstante Last in einer
vorgegebenen Richtung, unter deren Einfluss ein wWalzlager die gleiche Lebensdauer erreichen wirde wie unter den
tatsachlichen Lastverhaltnissen.

FUr einen Lagereinsatz, der mit einer konstanten Drehzahl arbeitet, kann die nominelle Lebensdauer in
Betriebsstunden ausgedriickt werden. Sie wird mit der folgenden Formel berechnet:

_ 106 (@ 3
|-10h_ &0n (Tr)

Dabel gilt: Ly, = nominelle Lebensdaver (Stunden)

n = lagerdrehzahl (min™
Wenn das Walzlager unter verschiedenen Belastungen und Drehzahlen arbeitet, ist bei der Berechnung der
Lagerlebensdauer die folgende Formel fir die mittlere aquivalente dynamische Belastung anzuwenden:

L
5 =2 IO P dn
M
Dabei gilt: P, = mittlere dquivalente dynamische Belastung
P = d&quivalente dynamische Belastung
N = Gesamtdrehzahl innerhalb eines Lastwechselzyklus
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4.1.2 Berechnungsmethode fiir die dquivalente dynamische Belastung
Die dquivalente dynamische Belastung wird mithilfe einer hypothetischen — P L e M)
Bedingung bestimmt, bei der die tatsachliche Belastung in eine aquivalente " T
dynamische Belastung umgewandelt wird, o] E
Allgemeine Gleichung zur Berechnung der 3quivalenten dynamischen = E
403 14—4=14 [0
Belastung: o E o
P =XF+YF, 5 2 E a0
7 3 E- 700
m_: 15 . 200
Dabel gilt: P = 3&quivalente dynamische Belastung (N); il . 5ol
F. = tatséchliche Radialbelastung (N) : Eh
F. = tatsachliche Axialbelastung (N) 159 31990
X = Radialfaktor 200 ™ e a0
Yoo o= Axialfaktor E " E
it IS =
Die Axialbelastung F, darf die Halfte der statischen Tragzahl nicht “”‘ 3 o “""' c
iberschreiten. Die Finschrankungen durch die Gehausefestigkeit miissen :: ¥ m T bt
ebenfalls beriicksichtigt werden. Siehe dazu Seite 170, —E i > E 7000 ‘o
Die Werte der Radial- und Axialfaktoren X und Y fir Lagereinsatze kbnnen 1%5 i g 3_% 'E
der folgenden Tabelle entnommen werden: - 9 ap O
] 10 1000 Pl
1500 — — 15000 a’
1300 4 2000 & (@)]
A I SR fs
3 m o [
000 3 Rl =1 “"‘”" :(':U
oo - coocn e
E o E
]l Sl [ o
£ g
16000 40 —1F—vo000 — 100000
15000 —1m
- .
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4. Tragzahlen und Lebensdauer

056 2.0 022 04s 175 0.31 044 142 040

0.025 1 0

0.040 1 0 056 18 024 046 062 0.33 044 136 042
0.070 1 0 058 16 027 045 146 038 0.44 127 044
0130 1 0 056 14 0.31 046 130 041 044 116 048
0.250 i 0 0.56 1.2 037 046 14 045 0.44 105 0.53

Wenn Drehbelastungen auf Lager aufqebracht werden, wird die aquivalente dynamische Belastung wie folgt
berechnet:

Buo B P

Dabel gilt: P, = &quivalente dynamische Belastung unter Beriicksichtigung der Drehbelastung
f., = bel hoher Drehbelastung: f,=2

Wenn eine StoRbelastung aufgebracht wird, kann die aquivalente dynamische Belastung wie folgt berechnet werden:
Py = fyP

Dabel gilt: Py = 3quivalente dynamische Belastung unter Berdcksichtigung der Stobelastung (M)
fy = StoBkelastungsfaktor wird wie folgt definiert

wenn keine oder nur eine geringe Stolbelastung aufgebracht wird:
fp = 1+12

Bei moderater Stolbelastung:
fy=12~18

4.1.3 Berechnung der modifizierten Lebensdauer

Normalerweise kann die nominelle Lebensdauer L10 zur Berechnung der Lagerlebensdauer herangezogen werden. Die
Zuverlassigkeit der Berechnung liegt bei 90 %.

Bel einigen Anwendungen kann jedoch eine Zuverlassigkeit von dber 90 % bei der Berechnung der Lagerlebensdauer
erforderlich sein. Aulerdem muss der Einfluss der Lagerqualitat und der Betriebsbedingungen bei der Berechnung der
Lagerlebensdauer berlcksichtigt werden.

Die modifizierte Lagerlebensdauer L, beinhaltet also die Zuverldssigkeit {100-n)% bzw. Ausfallwahrscheinlichkeit in n%,
die sperifizierter Lagerqualitat und sperifizierten Betriebsbedingungen a,,,. Sie kann wie folgt ausgedrickt werden:
Lom = @@g2110

Der Lebensdauerbewert a, fUr die Zuverldssigkeit a, ist der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Lebensdauerbeiwert a1 fir die Zuverlassigkeit

_ Lo
S5 e 062
96 L4m 053
93 Lo 033
9% L 0,21
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Der Lebensdaueranpassungsfaktor a,,, beinhaltet Folgendes:

» Material

» Schmierung

» Umgebung

» Verunreinigungen

» Innere Spannung

s Montage

» Lagerbelastung

Die Lagerlebensdauer wird durch die oben genannten Faktoren beeinflusst.
Daher missen bei der Auswah! der Walzlager alle Faktoren berlcksichtigt
werden, um Ausfalle zu vermeliden. Die Berechnungsmethode fir die
Lagerlebensdauer entnehmen Sie bitte der 1SO 281,

4.1.4 Beispiel fur die Auswahl der Lagereinsatze

Ein Kugellager soll bel einer Drehzahl von 800 min=1 nur mit einer Radiallast
von F, = 3.000 N und einer nominellen Lebensdauer von mindestens 30.000
Stunden betrieben werden. Wahlen Sie das passende Lager aus,

Losung T

Nach folgender Formel:

_0s 16666 (0N
L|0h_60ﬁ L|0_ n P,

vor L, = 30000 Stunden, Drehzahl = 800 min™
nur unter Radialbelastung, alko P = F, = 3.000 N,

also gilt €, = 33.877 N.

Lasung 2:

Durch die verbindung von n (800 min=") und der erforderlichen nominellen
Lebensdauer Ly, (30.000 Stunden) mit einer geraden Linie in der Abbildung
lasst sich feststellen, dass der € /P-Wert 11,3 und P = F, = 3.000 N ist. Folglich

ist die erforderliche dynamische Tragzahl €, = 33.900 N,

4.2 Auswahl von Kugellagereinheiten

Da sich die Kugellagereinheiten mit ihren hervorragenden Eigenschaften im Betrieb bewahrt haben, werden die
Anwendungsbereiche der Einheiten standig erweitert, Sie werden derzelt in allen Bereichen der Industrie eingesetzt.
Durch die korrekte Yerwendung von Kugellagereinhelten [3sst sich die zu erwartende Lebensdauer um das Doppelte
steigern. Eine falsche Auswahl und Handhabung hingegen kdnnen die voraussichtliche Lebensdauer verkirzen,
Daher sollten die folgenden Aspekte bel der Auswahl von Kugellagereinheiten unbedingt bericksichtigt werden:

GroflSe und Art der Betriebslast

Erwonschie minimale zu erwartende Lebensdauer

Betriebsdrehzahl der Welle

Bel Lagersatzen Yerwendung von aufeinander abgestimmten Lagermn.
Verflgbarer Platz fir Montage- und Demontagearbeiten

AuRere Beschaffenheit am Einbauort

Chemikalien, Gaszusammensetzung und Temperatur am Einbauort

- O TS YR N6
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4. Tragzahlen und Lebensdauer

8. Umgebungstermnperatur am Einbauort

9 Form- und Lagetoleranzen der Welle und der Lagersitze

10. Instandhaltung und Uberwachung, einschlieRlich des Schmiersystems

Die abigen Aspekte sind als Auswahlkriterien zu betrachten. Die Punkte 1, 2 und 3 kénnen zur Lebensdauerberechnung
der Kugellagereinheif verwendet werden.

Hinsichtlich Punkt 4 muss ein Typ gewahlt werden, der die Ausrichtungseinstellung durch eine Einbaudnderung
ermdglicht, da die gegenseltige Ausrichtung auch bei automatisch ausrichtenden Walzlagern erforderlich Ist, wenn
mehrere Lagersatze auf eine Welle montiert werden kdnnen.

Beziiglich Punkt 5 ist zu prifen, ob gentigend Einbauraum zur Yerfiigung steht, um zu erkennen, wie die
Montagearbeiten durchgefUhrt werden kdnnen.

Punkt & legt die Notwendigkelt einer sauberen Umgebung nahe, je nach Anwendungszweck der betreffenden
Maschine. Eine solche Uberlequng ist beispielsweise bei Elektrogeraten erforderlich.,

Mit Blick auf die Punkte 7 und & muss untersucht werden, ob das Kugellager schadlichen Gasen und Chemikalien oder
hohen Termperaturen ausgesetzt ist.

Wie in Punkt 9 erwahnt, sollte die Genauigkeit der Kugellagereinheit, und die der Anwendung aufeinander
abgestimmt sein.

Punkt 10 deckt die Wartung und Instandhaltung ab. Hier stellen sich unter anderem folgende Fragen: Wie leicht
konnen Wartungsarbeiten durchgefihrt werden? Ist die Einheit innerhalt der Maschine verbaut und schwer
zuganglich, sodass die Schmierung kaum durchgefohrt werden kann? Ist eine Schmierung erforderlich, und wenn ja,
wie soll sie erfolgen? Die Auswahl der geeigneten Lagereinheit fir den jewelligen Einsatzort gewahrleistet die volle
Lelstung der Kugellagereinheit,

4.3 Auswahl von Wellen

Die Kugellagereinheit ist an zwel Stellen an einer Seite des Innenrings unter 120° Versatz mit einem Gewlndestift
versehen. Die Montage auf der Welle erfolgt in der Regel lose im Schiebesitz. Fir diesen Fall wird die folgende
Beziehung zwischen Welle und Bohrung empfohlen.

MafBgenauigkeit der Welle bei Verwendung von Lagereinsétzen mit zylindrischer Bohrung (Schiebesitz)

=27 =13 +8 =3

10 18

0 -43 0 0
18 30 0 -5 0 -33 i} = +9 -4
30 50 0 -62 0 -39 0 -5 +11 -5
50 80 0 -74 0 -48 o =30 +12 -7
80 120 0 -g7 0 -5 0 -35 +13 -
120 180 0 -100 o -53 0 -40 +1 =11
Einheit = pm
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wird die Kugellagereinheit jedoch mit hoher Drehzahl oder unter hoher Belastung verwendet, muss die
Wellenpassung einen festen Sitz aufweisen. Das Walzlager kann auch mithilfe der Adapterbaugruppe auf der Welle
montiert werden. Diese prakfische Lasung kann als Zwischenlager fir relativ lange Wellen oder bei Wellen verwendet
werden, deren Wellenmal geringfigiq abweicht. Bei dieser Methode werden Lager mit einer kegeligen Bohrung Im
Yerhaltnis 1:17 eingesetzt. Die dabei verwendete Spannhilse ist entsprechend konisch ausgefihrt und mit einer
pMutter angezogen. Daher ist eine leichte Abwelchung des Wellendurchmessers nicht problematisch,

MaRgenauigkeit der Welle bei Verwendung von Lagereinsatzen mit zylindrischer Bohrung (Festsitz)

0 e +18 +7 +75 <7 +23 +12 +30 +12

18 30 +71 +8 +29 +8 +28 +15 +36 +15
30 50 425 +9 +34 +3 +33 7 +42 g
50 80 +30 +11 +41 +11 +39 +20 +50 +20
20 120 +35 +13 48 +13 +45 23 +58 +23
120 180 +4() +15 +55 +15 +52 +37 +67 +77
Einheit = pm

MaBgenauigkeit der Welle bei Verwendung von Lagereinsatzen mit kegeliger Bohrung

o 1=

; _'?fo-

0 0
18 30 o -52 o -84
50 20 o -7 o =120
80 120 0 =37 0 0]
120 130 0 -100 0 -160
Einheit = pm
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4. Tragzahlen und Lebensdauer

4.4 Grenzdrehzahl

Die Grenzdrehzahl von Kugellagereinheiten wird im Wesentlichen durch die Passung zwischen den Walzlagern und
den wellen bestimmt. In der Regel wird zwischen Gewindestift- und Spannexzenter-Lagereinheiten und wellen eine
Spielpassung verwendet. In dem Fall wird eine Wellentoleranz von h7 gewsahlt. Toleranz h8 ader h9 wird fir eine
Anwendung mit geringer Belastung und niedriger Drehzahl genutzt. Die engere Toleranz js7 wird flr schwere Lasten
und hohe Geschwindigkeiten angewendet. Die mit dem Spannhilsenlager verwendete Welle kann sagar eine h9
Fassung haben. Daraus ergibt sich eine IT5 Rundlauftoleranz.

Die Grenzdrehzahlen fir Kugellagereinheiten mit unterschiedlichen Passungen sind in der folgenden Tabelle
dargestellt.

- 12 ; 5300 1400
Pt 15 6700 5300 3800 1400
= 7 £700 5300 3800 1400
_“C" 0 5000 4800 3400 1200
c 25 5600 4000 3000 1000
O 30 4500 3400 2100 850
'aj 35 4000 3000 2000 750
o 40 3600 2600 1900 70
L) 45 3200 2400 700 £00
g 50 3000 7200 1600 S50
S 55 2600 2000 1400 500
:_ch 50 2400 1200 1200 450
O &5 2200 700 100 430
(D) 70 2200 1600 1100 400
75 2000 1500 1000 380
20 1300 1400 950 340

85 1300 1300 400 320
30 1700 1200 200 300

95 - - . -

100 = " -

105 - ’ . #

110 -- - - -

120 2 : s -

130 =

140 = w = s

Hinweise: 1. Die Spalte js7(h3/IT5) gilt fir Kugellagereinheiten mit Spannhilse. Die Spalten h7 bis h passen fir Kugellagereinheiten mit Gewindestift
und Spannexzenter.
2. Die Daten in der obigen Tabelle beziehen sich nur auf Produkte der Serie SL mit Doppellippendichtung.
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5. Schmierung

5.1 Zulassige Drehzahl

Die maximal zulassige Drehzahlen von Gehauselagern sind abhangig von der Hohe der Temperaturbelastbarkeit der
Gummidichtung der Lagereinsatze. Die Warme entstent dabel primar durch die Reibung der beiden Gummidichtungen
am Innenring. Ebenfalls spielt die Fettfillung de Lager bel der Warmeentwicklung eine wesentliche Rolle. Zusatzlich
kénnen je nach Betriebsverhdltnissen noch Warmeeinstrahlungen von auken die Temperatur des Lagers erhéhen. Im
Ubrigen gelten fir die Bestimmung der Grenzdrehzahlen die gleichen Kriterien, wie sie auch far
Radlalrillenkugellager gelten.

Unter BerOcksichtigung aller Faktoren kann die zuldssige Orehzahl aus dem maximalen Drehzahlkennwert dn ermittelt
werden,
dn < 150,000 [dn=d x n]
Dabel gilt  d: Lagerbohrungsdurchmesser (rmm)
n: Drehzahl {min™)

5.2 Schmiernippeltyp

203210 M&x1

211215 MgX1
716~218 M10XT

Typ A

5.3 Schmiernippelposition
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5. Schmierung

5.4 Schmierfett
Das in J-Line-lagereinsatzen verwendete Fett ist Shell Gadus $2 W100 2, ein hochwertiges Fett auf Lithiumbasis.

5.5 Nachschmieren

J-Line-Lager von NSK sind werkseitig mit der richtigen Fettrenge geschmiert und missen beim Einbau nicht
nachgefettet werden.

Eine Machschmierung ist normalerweise nicht erforderlich, auRer bel extremen Temperaturen, Drehzahlen

und Belastungen oder wenn dbermaRige Nasse oder Yerschmutzung vorliegen.

Die Nachschmierhaufigkeit variiert je nach Art und Qualitat des verwendeten Schmierfetts sowie den
Betriebsbedingungen.

Daher ist es schwierlg, eine allgemeine Regel festzulegen. Unter normalen Betriebsbedingungen ist es jedoch
empfehlenswert, das Schmiermittel nachzufillen, bevor ein Drittel () der zu erwartenden Lebensdauer erreicht
wird.

Die Tabelle zeigt die Standardnachschmierfrequenzen. Unabh&ngig von der berechneten Lebensdauer des Fetts
werden in dieser Liste mit Blick auf die Sicherheit Faktoren wie die Lagerdrehzahl, Betriebstemperatur und
Umgebungsbedingungen bericksichtigt.

Die Leistung eines Walzlagers wird stark von der Fettmenge beeinflusst. Um eine Uberfllung zu vermeiden, ist es
ratsam, das Schmiermittel im laufenden Betriek der Maschine nachzufillen. Fillen Sie das Fett so lange ein, bis s
unterhalb der Dichtlippe am Innenring oder zwischen Schleuderscheibe und AuRenring etwas Fett heraustritt,

So erzielen Sie eine optimale Leistung,
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Nachschmierfristen

Standard
Standard
Standard
Standard

Standard

40.000 und weniger
70,000 und weniger
70000 und weniger
70000 und weniger

70000 und weniger

Mormal
Mormal
Mormal

Sehr staubig

Spritzwassereinwirkung

-15 bis +80
=15 bis +80
+80 bis +100
=15 bis +100

-15 bis +100

+5 bis +176 1.500 bis 3.000
+5 bis +176 1000 bis 2.000
+176 bis +212 500 bis 700
+5 bis +212 100 bis 500
+5 bis +212 30 bis 100

& bis 12 Monate

3his & Monate
T Monat
1Waoche bis 1 Monat

1Tag bis 1 Woche

dn = Behrungsdurchmesser (mm) - Drehzahl (min-1
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6. Montageanleitung fur J-Line-Lagereinheiten

J-Line-Einheiten mit Gewindestiftbefestigung

1. Losen Sie die Gewindestifte, 2. Befestigen Sie die Einheit auf 3. Ziehen Sie die Gewindestifte
sodass die Bohrung freiliegt, einer ebenen Oberflache, mit dem empfohlenen
und schieben Sie das Lager ziehen Sie die Schrauben Anzugsmoment an.
auf die Welle, gleichmakig an.

J-Line-Einheiten mit Spannringbefestigung

RE

1. Setzen Sie das Lager und das 2. Ziehen Sie die Schrauben leicht 3. Befestigen Sie den Exzenterring in
Gehause auf die Welle. Montieren an, wiederholen Sie den Vorgang wellendrehrichtung.
Sie den Exzenterring noch nicht. auf der anderen Wellenseite und

Ziehen Sie anschlieRend die
Schrauben an beiden Seiten fest,

f

4. Schlagen Sie den Exzenterring mit 5. Ziehen Sie den Gewindestift mit
dem Dorn und einem kleinen dem empfohlenen Anzugs-
Hamrmer in Wellendrehrichtung an. morment an.
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J-Line-Montage des Lagereinsatzes im Gehause

1 Befestigen Sie das leere Gehause 2. Richten Sie den Anschlagstift des 3. Setzen Sie den Lagereinsatz in
in einem Schraubstock o, A, Lagereinsatzes an der Flanschaus- die Flanschaussparung ein,
sparung aus.

4. Bringen Sie das Lager mithilfe 5. Die J-Line-Lagereinheit ist nun
einer Stange In Position, gebrauchstertiq,
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[l. Mal3tabellen
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Stehlagereinheiten

LWCR2
P ) NI

UCPzi101 12 302 127 35 38 13 1% 4 62 31 127
UCP20201 15 302 127 95 38 3 19 u 62 3 127
UcP203m 7 30,2 127 95 38 13 1% 14 &2 3 127
(= UCP20401 20 333 7 95 38 13 1% “ 85 30 27
:.d:) UCP20501 25 36,5 140 105 38 13 19 15 71 341 14,3
.dC) UCP206M1 30 42,9 160 121 44 7 20 iz 84 381 159
c UCPz2 0701 35 476 167 127 43 17 20 18 33 429 175
: E) UcP20801 40 4332 184 137 54 17 20 i3 100 453 1%
() UCPz0901 45 2.0 150 148 54 17 20 20 106 492 19
=4 UCP1001 50 . 206 159 &0 20 23 21 13 516 190
7) UCP21101 55 835 219 171 &0 20 23 23 125 56 222
= UCP21201 80 658 21 18 70 20 5 P 138 851 254
:_"CU UcP213m 65 78,2 265 203 70 25 28 Tk 150 85,1 254
[ ucP21401 70 794 266 210 7 25 P 2 156 456 302
o UCPz1501 75 826 275 27 I 25 28 28 162 778 333
UCP21s01 20 489 292 G 78 25 28 30 174 826 2353
UcP21701 85 95,2 30 247 83 25 28 32 185 857 341
UCP218D1 G0 1018 BT 262 a3 27 30 33 1498 980 397
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10
M0
M0
M1
M0
M4
4
M4
4
M16
Mg

M20
W20
M0
20
W20
W22

UCzo10
Ucz0201
UC20307
UCz0401
UC20507

UC206D1

UC20707
UC208D1
UC20%01
UC21001
L2107
uc21201
UC213m
Uc2D1
UC2150
UC21601
U217
UC21801

P00
P20201
P203D1
PZ204D1
P205D1
P20&D1
P20701
P208D1
P20SD1
21001
27101

P21301
PIUD1
P21501
P216D1
P10
P21801

0.65

0,64

0,63
0,64
076
.20
146
186
206
261
313
440
5,35

586

545

B

%56

1M5s
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Stehlagereinheiten
LIEL P2

D)

%)

UELP204D1 20 353 127 35 33 13 1% 14 85 437 iFAl
UELP20501 % 365 o 105 38 B 1. = bl 444 175
UELP205D1 30 429 1&0 121 44 i 20 i 24 g4 143
UELP20701 35 476 167 S 48 7 20 18 93 511 188
UELP20EM 40 492 184 137 &4 ik 20 14 100 56,3 214

UELP209D1 45 S0 190 s 54 7 20 20 106 563 2
UELP210D1 50 572 206 15% &0 20 3 21 3 62,7 2.6
UELP211D1 o5 £35 219 7 &0 20 PLS 23 25 714 78
UELPZ1201 &0 538 241 184 70 20 3 25 138 Pk 31.0
UELP21301 65 782 25 203 70 P i Pz 50 857 341
UELP21401 70 7594 268 210 72 25 28 7 156 257 341
UELP21501 B 86 x5 owr 7 2 2 B e 21 313
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W0
Mo
M4
W4
M4
14
s
M6
Wis
M20
W20

UEL215D1

UEL20401

UEL20501

UEL208D1
UELZG70N
UEL20801

UEL205D7

UEL21001

UEL211DT

UELZ21201

UEL2130T.

UEL214D1

F20401

P205D1

P20&01
P20701
P20eD1

P209D1

P21001
P21I01
P21201
P213D1
P214D1

0.70

081

1.27

160

159
21
2,80

3,50

4,76

589

8,27
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Stehlagereinheiten
UKP2

| =
NN

2
! e s
J ! : *E
i g
o o
Lyl 4| e L
[ ] S
b

UKP20501+HZ305 20 36,5 140 105 38 13 19 15 71 35
UKP20601+H2306 25 429 160 2 4“4 17 20 7 84 38
UKP20701+H2307 30 476 167 127 48 17 20 18 93 43
c UKP20801+H2308 35 492 184 137 54 ik 20 18 100 48
_..G:’ UKP20901+H2308 40 54,0 160 146 54 17 20 0 106 50
_UCJ UKP210D1+H2310 45 572 206 159 &0 20 i n S5 55
[= UKP21101+H2311 50 835 719 171 80 20 73 73 125 59
E’ UKP21201+H2312 55 698 21 184 70 20 23 25 8 52
() UKP21301+H2313 80 76,2 265 203 70 P 7% z 150 85
=4 (UKP21501+H2315. 85 826 25 bird ! » 28 2 162 73
o) UKP6D1+H2316 70 889 292 732 78 P 28 30 174 7%
= UKP21701+H2317 75 952 310 247 83 % 2% 32 85 82
=_‘C° UKP21801+H2318 80 1016 37 262 a8 Py 30 33 198 86
()
(O
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M0 UKZ0501+H 2305 P20501 0.81
M UK206014H2205 P20601 12
14 UK ZC70+H 2307 P20701 1,53
[ UKZ0801+H2308 F20801 193
M4 UK20801+H230% p20%01 218
M16 UK210D1+H 2310 P21001 278
M1a UKZMOT+H2311 P21101 339
M1e UK21201+H2312 P212D1 452
W20 UKE213001+H2313 P21301 547
M2 UK2101+H2315 P21en 2t
20 UK21801+H2316 21801
M20 UKz D217 P20
M2z UK218D1+H2318 P21801
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Flanschlagereinheiten (Vierkant]
UCF2

UCF20101
UcF20201
UCF20301
UCF20401
UCF20501
UCE20601
UCF20701
UCF20801
UCF20901
UCF21001
UCFZ1I0
UCFZ120
UCF213D1
UCF71401
UCF21501

UCF16D1

UCF217D1
UCF218D1

2
15
17

20

25
30
sl

40

45

50

55
&0
&5

75

&0

a5

S0

5
k)
86

g5

108

17

130

137
143
162

s

187

193

200

208

220

235

64
64
64

=

70

s
92

102
105
i
120

3

143

159
165
75
167

15

5

15

5

16

18

19

2

22

2

25

»

30

<

34

36

40

12

12

5

14

M

16

&

2

i

20

20

22

2

22

2

24

24

55

55

55

e
34
36
33
40
43
50

56
58
&3

333
333
333
333
353
402
444
5
52.2
546
534
687
€97

754

85

833

816

963

31
31
31
31
341
381
429

497

452

516

55,6
551
£5,1
4.6
778
82,6
857
36
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M10
M0
W10
W10
W10
M0
W12
M4
M4
M1
16

M6
M.
M6

M20.
M20
M2

UC2007
uc20201
20301
UC204D1
2050

UC208D1

UC20701
UC208m
UC20901
uc21001
L2107
uc21201
UC21301
Uc2D1
UCz1501
UC21607
U217 m
UC21801

F20101
F20201
F2030
F204D1
F20501
F206D1
F20701
F208D1
F20301
F21001
F21101
F2120
F21301
F24D1
F21501
F21801
F21701
F21801

059
058
057
055
073
102
1,33
167
2.00
232
312
395
481
547
5,94
694
867

10,62
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Flanschlagereinheiten (Vierkant)
WEL F2

UELF204D1

UELF20501

UELF206D1
UELFZ0701
UELF208D1

UELF205D1

UELF21001

UELF21101

UELF21201

UELF21301

UELF214D1

UELF21501

20

30

k=g

40

45

50
£5
&0
85
70
75

g6

95

108

7

130

137

43

162

175

187

193

200

70
83
3
102

105

m

130

143
149
152

159

15

16

2

19

21

2

22

2%

29

30

31

3

12
1

14

16

16

18

18

20

20

2

2

2

255

31
34
36

40
43
48
50
54

416

428

481
513
559

569

&0,1

£36

7538

16

82.6

88

437

444

42 4
511
58,3

563

627
714
g

857
921

Al

183
188
214

24

4.6

27 ]

31

341

341
3
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W10
W0
M0
M1z
14
h14
114
W16
M1e
w6
M1&

UEL204D1

UEL20501

UEL208D1

UEL20701

UEL208D1

UEL205D7

UEL21001

LEL211D1
UEL21201
UEL2130T.

UEL214D1

VL2150

F20401
F20501
F20801
F207D1
F20801

F20901

F21001
21101
F21201
F21301
F2UD1
F21501

060

110

147

1.20

B

2

338

4,27

584

643
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Flanschlagereinheiten (Vierkant)
UKF2

UKF20501+H2305 20 35 70 16 14 27 12 355 3%

UKF20601+H2306 | 25 108 ) 18 1% 3 2 39 38

UKE20701+H2307 30 % 92 1% 16 M 14 42.5 43
c UKF208D1+H2308 35 130 102 21 16 36 16 46,5 46
:.0:) UKF209D01+H2309 40 TS 105 22 18 38 1& 485 50
_UCJ UKFZ10D1+H2310 45 3 m 7 18 40 16 501 55
c UKF21101+H2311 50 162 130 25 20 43 19 5.5 59
'E) UKF21201+H2312 55 175 3 x 20 48 1 81 =
()] UKF21301+H2313 &0 187 143 30 22 50 19 &4 &5
= UKFZISD1HZIS | 65 200 153 3 » 55 19 7 ;?'3‘
7) UKF216D1+H2318 70 208 165 34 22 58 23 735 78
5 UKFEITOTHZIT | 75 20 75 3 4 & 3 7 &
:.(CU UKF218D1+H2318 20 235 187 40 24 34 23 215 36
[
(O)

192




M10
M10
T2

14
14
M16
M1s
M16
W20

M20

UK2050T+H2305

UK20701+H2307

UK20801+HZ308

UK209D1+H2309
UK210D1+H 2310
UKZTIDT+H2311

UK21201+H2312
UKZ1301+H 2313
UK215D1+H2315
UK218D1+H2316
UK2T7D1+H2317
UK218D1+H2318

F20501
F206D1
F20701
F20801
F20901
F21001
F211D7
21201
2301
F21501
F21801
F2T7D1
F21801

078
109
141

1

212

249

3,28
4,03
4.93

633

737
909
10,91
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Vierlochflanschlager mit Zentrieransatz
LCF G2

205 62 283 310 127

Ucrzmon 12 100 73 551 10 12

g 7
UCFC20201 it 100 7% 551 10 2 5 7 205 &2 283 30 127
UCFC2030 17 100 e 551 10 12 5 7 20,5 &2 233 30 127
c UCFC204D1 0 100 78 551 10 2 5 7 05 6 283 30 B7
:.d,:) UCFC2 0501 25 115 a0 E3 A 10 12 & 7 21 70 268 1 .3
_dc" UCFC206D1 30 125 100 07 10 12 3 g A 30 e 381 159
[ UCFC2071 35 135 170 7ig N 14 a Ed 26 0 364 42 5 75
‘o UCF0801 0 W5 0 88 1M UM 10 g . 100 412 432 190
() UCF205M1 45 160 132 33 10 16 12 14 26 105 40.2 492 120
=4 UCFC1001 50 185 1% 976 10 16 12 W28 M0 426 56 18D
E; UCF21101 55 125 150 1081 B 15 12 15 31 125 454 556 A
‘3 UCFC21201 &0 195 160 MBI T 19 2 15 36 85 567 651 254
:_‘ICU UCFC213.D1 &5 205 170 1.20,2 16 1% 4 ‘IS 38 145 a7 £5.1 254
[} UCFEZ14m 70 N5 W WSl W7 19 1 18 40 180 614 746 302
o UCFC215M 75 220 184 1301 13 1% 16 1% 40 160 &2.5 7ig £
UCFC21601 &0 240 200 1414 18 3 16 18 42 70 813 826 333
UCFC217/M 25 250 208 YAl 18 23 18 20 45 180 636 57 341
UCFC21801 o0 265 220 1555 22 2 18 20 50 140 783 G600 397
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W10
W10
M0
W10
M0
W0
12
M1z
14
M4
M1&
W6
M1&
W16
M4
M20
MZ20
W20

uCzo101
Uc20z01
UC20301
L2040
UC20501
UC20801
UC20701
UC20801
UCz0s01
UC21001
N[0y
ue21201
UC21307
UC21401
UC21501
UC216D1
U270
UC21801

FC20101
FC20201
FC20301

FC20401

FC20501

20801

FC20701

FC20801

FC20501

FC21001

FC21101

FC21201

FC21301
FC2UD1
FC21501

FC21801

FC21701

FC21801

070
069
0,58
086
0,89
118
153
185
253
278
3,86
4,69
5,30
646
5,86
&47
1018

1224
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Vierlochflanschlager mit Zentrieransatz
UELFC2

UELFC204D1 20 100 73 551 10 12

205 62 366 437 i

5 7

UELFC20501 a5 15 0 838 10 2 & 7 2 70 36% M4 15

UELFC20501 30 125 100 707 10 12 8 g 3 80 401 484 183
c UELFC20701 135 135 mo 73 il “ 8 g 26 50 433 511 188
_..q:’ UELFC20801 40 145 120 84,8 11 1 10 ¢ 26 100 458 563 214
_UCJ UELF20901 45 10 B2 B3 10 16 2 M 25 05 4% 53 214
c UELFC21001 50 165 138 976 10 18 12 “ 28 110 481 627 M6
o UELF21101 55 185 150 081 13 1% 12 15 31 125 566 714 W8
(<) UELFCZ1201 80 195 160 1131 7 19 12 13 38 135 638  TIB 30
© UELFC1301 65 205 170 102 16 18 14 15 36 45 &76 87 347
o) UELFC21401 70 215 77 12571 7 19 14 18 40 150 686 857 341
‘3 UELFC21501 75 20 188 BOT 18 19 16 18 40 180 728 921 313
(0
c
Q
(O]

196




Mo
M0
M0

M2
M1
14
Mg
s
s
M8
W6

UEL20401

UEL205D1

UEL20&01
UEL20701
UEL20801

UEL20%D1

UEL21001

UELZTIDT
UELZT201
U201

UEL21401

FC20401
FC205D1
FC20&01
FC20701
FC20801
FC209071
FC21001
FC2101
FC21201
FC21301
FC21401
FC21501

072

094

125

167

198

2,66
257
41

501

584

6,87

RE]
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Vierlochflanschlager mit Zentrieransatz
UKFC2

21 0 295 35

UKFC20501+H2305 0 115 S0 63.6 10 12 7

UKFC206D1+H2306 | 25 15 00 707 10 2 8 8 PER 31 38

UKFC20701+H2307 30 135 TI0 718 11 14 g 26 =] EEe 43
c UKFC20801+H2308 | 35 s w0 8 11 14 0 9 26 100 355 46
_-oq:, UKF20901+H2309% 40 180 132 S 10 18 12 4 26 105 38 50
.aC) UKFCH1001+H2310 45 165 138 976 10 18 2 4 8 110 SF 55
[ UKFC211D1+H2311 50 185 150 1081 13 1% 12 15 3 125 41.5 59
'E) UKFQI201:H2312 | 55 95 0 1B1 T 15 w0 E 135 48 62
() UKFC21301+H2313 &0 205 170 1202 16 s 14 15 36 145 45 &5
s UKFC1S0T+HZ315 | 65 20 B4 101 18 (R 3 B 40 w0 55 T3
E; UKFC1s01+H2315 0 20 200 1414 18 ek 18 12 42 170 57 73
3 UKFQI701+HZ317 | 75 20 208 1471 18 s 8 20 45 180 59 82
:.‘.CU UKFC1E801+H2318 20 285 200 1555 22 o 18 20 50 190 &4 5 it
()
(O]
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Mo
M0
M2

M
14
W16
M1
18
s
M20
M20
M20

UK20501+H2305

UK206D1+H2306

U207 D +H 2307

UKZ08D1+HZ308

UK20801+H230%
UK210D1+H2310
UKZT101+H2311

UK212D1+H2312
UKZT3DHHZ313
UK215D1+H2315
UK21601+H2316
URQIDTH23T
UK21801+H2318

FC20501
FC20601
FC20701

FC20801

FC20501

FL21007

FC21101

FC21201

FC21301

FC21501

FC21601

FC21701

FC21801

0%3
1.60

192
2,65
29
4,02
47
5471
1%
250

10,60

12,54
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c
()
S=
()
f=
[=
()
[
()
o
©
—
[T)
]
3
(0
£
()
o

Zweilochflanschlager
WEFL2

UCFL20101
UCFL20201
UCFL20301
UCFL204D1
UCFL205M1

UCFHL206D1

UCFL20701
UCFL20801
UCFL20901

UCFLZ1001

UCFL21101

UCFL21201

UCFL21301

UCFL1401

UCFL21501

UCFL21601

UCFL21701
UCFL21801

113
13
113
113
130

Mg

161
75
133
157
224

250

258
265
75

290

305
320

50
90
40
50
89
7
130
144
148
157

202

210

216

225

233

243

15
15
15
15
&
18
19
21
22
22
25
»
30
31
34
34
36
40

255

255

255

Ay

7
31

36
33
40
43
50

56
58
&3
68

80
50
&0

68
80
90
100
108
ns
130
0
155
160
165
180
150
205

333
33
333

33

E2

407

44 4
512
52,2
54,6
584

687

£37
74
785
AT
875

963

30
310
3.0
3.0
341
381
429

493

492
516
556
851
&5

746

78
826
857
960

127
27
127
27
4.3

158

175
190
150
190
222

54

254

30.2

333

T

341
397

200



W10
M0
W10
M0
14
M1
W14
M4
W1s
M16
15
W20
20
M0
W20
M2
W22
M22

UCzo10
Ucz0201
UC20307
UCz0401
UC20507

UC206D1

UC20707
UC208D1
UC20%01
UC21001
L2107
uc21201
UC213m
Uc2D1
UC2150
UC21601
U217
UC21801

FLZ0D1

L2001

FL20301
FL204D1
FL20501

FL20801
FL20701

FL208DT

FL20%01
FL21007
FL211D1

FLZ12D1

FL21301
D1
FLZ1501

FL2180T

FLZ17D1

FL218D7T

045
044
043
040
0,58
083
1,10
142
175
2002
279
3,65
4,55
S
5,64
£91
827

fNES
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Zweilochflanschlager
UElL FL2

)
PR

o, /?\\\

N

7
Sy

UELFL2040D1 20 113 S0 15 11 255 12 50 416 437 {FAl

UELFL20501 P ) 95 1% 1 27 1 68 425 44 W5
UELFL20601 30 148 17 S 3 31 16 30 48,1 484 183
c UELFIZ0701 3% 6l 160 19 " 34 1 90 513 511 188
_-lq:, UELFL20801 40 175 144,0 21 14 36 16 100 559 56,3 214
e UFLFLZ0901 5 188 148 2 15 33 i 08 %9 3 7214
c UELFLZ1001 50 157 157 22 15 40 19 115 501 62,7 2.6
‘o UELFL21101 5 2 s % 18 43 1 130 636 714 278
() UELFL21201 &0 250 202 29 18 43 3 140 758 78 31
=4 UELFL21301 65 ®E 20 30 22 50 P 155 816 857 341
E; UELFLZ14D1 70 285 216 31 22 54 3 160 228 257 341
g UELFL21501 s s wms W @ % B s sss s s
(O
=
o
(O]

202




M0 UELZ0401 FLZ04D1 048
W14 UEL20501 FL205D1 063
M4 UELZ0801 FLZ0&0 0,50

M4 UELZ07D1 FL20701 A4
W14 UEL20801 FL20S01 1.56
M6 UEL209D1 FL20SDT 1,88
18 UELZ1001 FL210071 221
M6 UEL211D1 FL211D1 308
M20 UELZ1201 FL21201 397
M20 URL213D1 FL21301 510
W20 UEL214017 FL214D1 5,53
m20 UEL21501 L2101 809
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Zweilochflanschlager
UKFL2

UKFL20501+H23 05 20 130 29 16 13 7 186 68 355 35

UKFL20601+H2306 | 25 148 17 18 S 31 16 80 33 38

UKFL20701+H23 07 30 181 130 1% 14 34 18 g0 425 43
c UKFL208D1+H2308 35 75 144 2] o 36 16 100 515_;55 46
:.0:) UKFLZ09D1+H2309 40 188 148 22 15 38 19 108 485 50
_GCJ UKFLZ10D1+HZ310 45 197 187 27 15 40 19 115 50 &
c UKFLZ1101+HZ2311 50 224 184 25 18 43 18 130 54,5 5%
: E) UKFL21201+H2312 &5 250 202 2% 18 48 23 140 &1 62
() UKFLZ1301+H2313 &0 258 270 30 22 50 23 155 &4 85
=4 UKFLZ1501+H2315 65 25 25 34 2 56 2 165 n 73
7) UKFL21601+H2316 70 290 233 34 22 58 25 180 735 78
= UKFL21701+H2317 | 75 305 8 3% u 63 5 190 77 &2
:.(CU UKFLZ1801+H2318 20 320 285 40 24 &8 25 205 81,5 88
()
o

204




4 UK205D1+H2305 FL20501 0.63
W UK206D1+H2306. FL206D1 089
M1 UK207071+H2307 FL20701 117
LS UK208D1+H2308 FL208D1 143
W16 UK20801+H 2303 FL20S01 187
M6 UK210001+H 2310 FL21001 219
16 UKZTO1+H 2311 FL21101 2,95
M20 UK21201+H2212 FL21201 373
h20 URZ13001+H2313 FL21301 4.67
M0 UK21501+#2315 FL21501 6,00
UK21601+H2316 FL21501
UKZT701H2317 FL21701
22 UK218071+H2318 FL21801
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Spannkopflager
UCT2

ucTzo1m 12 & 10 51 32 2 51 12 76 39 34 32 21 &1 3 127

UCI20201 5 16 0 51 R ® s R 7% %8 % » N e 3N 7
UCT20301 7 1 10 5 32 1% s 12 76 g #M  x» n e N 127
c UCT204D1 0 % P 5 32 v s 12 7 8 W » 1 & N 7
_..a:’ UCT20501 B 16 100 51 3219 51 2 78 8 97 R M 62 341 13
.dC) ucT2os01 30 18 10 56 B a2 57 12 72 102 flies 37 8 ol 381 159
c UCT20701 33 16 13 64 ¥ @ & 12 8 W2 M9 3% 30 78 429 15
E) UCT20801 40 1% 98 83 49 1% 8 1§ W2 T4 M4 4% 33 8% 433 18
[ UCT20901 45 19 16 83 48 29 83 8 102 17 W4 4% 3B & 492 19
% uCT21001 50 13 16 8 49 29 8 B 102 17 M$ 48 F %0 Sl6 19
] uCT21101 55 % 19 102 & 3’95 ! PO We T 64 38 106 556 2.2
'g UCT21201 &0 32 1% 102 & B M2 2 B0 We 194 64 42 N9 651 254
=_‘C° UCT21301 6 x% M WM 0 M4 W 2% B 1 4 T M BT 651 254
7] UCTZ1401 00 3% 1 m 70 41w 226 B 17 24 70 46 BT Mée 302
o UCT21501 75 0% 1 om0 4w % "1 187 B2 W0 48 140 TI8 333
uCT21601 g0 3 2 M1 T 41 1 28 65 184 B35S 70 51 M0 826 333
uCT21701 8 38 19 74 73 48 157 30 W3 198 0 73 54 162 857 341
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U001 T20101 077

uc20201 T20201 076
L2030 T203M 07s
UC20401 T204D1 o073
20501 720501 080
Ue20s01 120601 1
U207 T207 1 1.57
UCzo8m T20801 231
UC20%0 T2050 234
Ue21001 T21001 247
o221 T21101 374
UC21301 T213
uczupt T2UD1 &
U150 T21501 713
Uez1801 21601 2,08
UCA7 2171 10,66
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Spannkopflager
LELT2

UELTZ0401 20 16 10 51 32 s 51 12 76 89 ! 32 21 51 437 iFal
UELT20501 PA T [ R R 7 B - SN A P/ - B 7 A 2 S v S B 3
UELT20601 30 16 10 58 k9 22 57 12 2% 102 13 37 28 70 484 183
UELT20701 3 18 13 &4 3 2 e iz g3 R e 3 B0 FR i 1_8-[:'8
UELT20801 40 19 18 83 49 29 83 16 102 114 144 4% 33 29 56,3 214

UELT20901 45 B 18 83 49 2% 8 B W02 1 M4 48 35 & 563 214
UELT21001 0 1% 16 83 49 19 8 % WM 17 Me 49 W 90 627 Mé
UELT21101 55 % 19 102 & ¥ 95 @ B0 Ms Wl &4 38 06 714 g
UELT21201 80 32 19 102 s 3% 102 22 D WME 194 84 4z M9 7I8 3

UELTZ1301 & R N om0 4 w2 26 1 167 24 70 44 137 857 341
UELT21401 00 % 02 M 41w 2 151 1e7 24 70 46 17 857 341
UELTZ1501 75 0% N MW 0 4 @ 2% 51 e B2 70 48 WO S21 313
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UELZ0401
UEL205D1
UEL208D1
UEL207D1
UEL20801
UEL209D1
UEL21001
UEL2TDT
UEL21201
UEL213D1
UEL21401
UEL215D1

T2041
20501
T20801
T207
T20801

20901

721001
T21101
T21201
2801
721401
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Spannkopflager mit Spannhilse
UKT2

UKT20501+H2305 20 16 10 51 32 1 51 12 76 89 g7 32 i 62 35
UKT206D1+H2306 | 25 16 0 % ¥ 2 5% T2 8 2 M ¥ 228 70 38
UKT20701+H2307 30 16 kS &4 37 2 &4 12 25 102 129 37 30 78 43
UKT20801+H2308 35 1% 16 3 49 2% 8 16 102 T4 44 43 33 8 46
UKT20901+H2309 40 19 16 83 4% 29 83 16 102 7 144 4% 35 87 50
UKT210D71+H2310 45 19 16 a3 49 e g5 16 02 7 e 49 5 0 55
UKT21101+H2311 50 25 19 102 &4 35 35 22 130 146 171 &4 38 106 5%
UKT21201+H2312 55 32 e 102 & 35 102 22 B0 ME 1H &4 42 1% &2
UKT21301+H2313 &0 32 21 m 70 41 121 26 151 167 224 70 44 137 &5
UKIZI01+H2315 | 65 32 21 m 70 41 21 % W1 7 B2 70 48 W0 T3
UKT21601+H2316 70 32 21 m 70 41 121 26 165 184 235 70 51 140 78
UKTN701+H2317 | 75 38 29 14 73 48 57 30 A3 198 60 B A 182 8
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UK20501+H2305
UK208D1+H2306
UK207 01+H2307
UKZ20801+H2308
UK208D1+H2309
UK2100T+H2310
UK211D1+H 2311
UK21207+H2312
UKZ1301+H2313
UK215D1+H2315.
UKZ1801+H2316

T20501

20801

T20701
T20801
120901
121001
21101
T21201
T21301
T21501
T21601

086
250
:J?;"S'Er.
257
260
4726
502
6,56
T
8,56
138
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Stehlagereinheiten
UCUP2

i
=z ]|

\Eiia _,

| 9]
L1

UCUPZ0101 12 302 76 52 40 10 n 5 62 31 127
UCUP20201 15 302 75 52 40 M0 m 15 ol 3 127
UCup203m 7 30,2 76 52 40 M0 il 5 &2 31 127
UCUP20401 20 302 76 52 40 M10 i 15 8 31 127
UCUP20501 25 38,5 24 58 38 M0 12 15 72 1 14,3
UtuP20601 30 425 94 b6 50 14 2 18 8 381 159
UCUPZO701 35 476 110 80 55 M4 13 20 35 429 775
UCUP20801 40 492 s &4 58 14 12 20 100 462 1%
UCUPZ0901 45 54,2 120 30 &0 14 13 25 108 492 19
UCuPZ1001 50 52 1530 94 64 e 4 25 18 516 1%
UCuUP1101 55 835 140 104 &6 M1& 14 25 125 556 172
UCUP21201 50 699 150 4 63 M 15 25 8 651 254
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W10
Mo
M0
W10
M0
T
14
W14
W14
M6
M8
W6

20101
uc20201
JC20301
L2040
20501
UC20601
C2070
UC208D1
UC20%01
uez1001
UC21101
UC1201

P00
UP20201
UP2030N
UP20401
UP20501
UP20&D1T
UF207 0
UP20801
UP20501
UPZ1001
UPZ1101
UP21201

063
062
0,51
05
078
1
155
1,50
705
2,56
304
41
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Stehlagereinheiten
UELUP2

i
=z ]|

\Eiia _,

UELUP20401 20 302 76 52 40 W10 il 15 62 437 {FAl

UELUP20501 b 365 @ 56 38 W10 12 15 72 444 75
UELUP206 D1 30 429 94 86 50 M4 12 12 7 484 18,3
UELUPZO701 35 478 110 &0 55 14 13 20 95 ;s*f,’l 188
UELUP208D1 40 492 115 84 58 M4 13 20 00 56,3 214
'UELUPZ20SD1 45 542 120 50 &0 14 i 5 108 563 214
UELUPZ10D1 50 5732 130 94 84 M5 “ 25 115 627 .5
UELUP211D1 55 635 40 104 66 s 4 25 125 714 78
UELUP21201 80 539 150 114 638 s 15 25 138 778 310
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W10 UELZ0401 UPZ0401 064
MO UEL205D1 UP20501 081
14 UEL20&D1 UP20£01 119
W4 LEL20701 UP2O701 .68
14 UEL20801 UP20E01 153
W14 UEL20S01 UP209D1 218
W14 UELZ10D1 UP21001 275
s UEL211D1 UP211D1 341
W& UELZ1201 UP21201 444
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Stehlagereinheiten
UKUP2

i
=z ]|

\Eiia _,

UKUPZ05D1+H2305 20 365 34 58 38 W10 12 15 72 35

UKUP206D1+H2306 P 429 94 66 50 MM 2 18 % 38
UKUP20701+H2307 30 476 10 80 55 M4 3 0 g5 43
UKUP20801+H2308 35 a5 e M 58 W kS 0 100 44
UKUP20901+H2309 40 542 120 30 80 W14 gE pi 108 50
UKUPZ10D1+H2310 45 52 130 94 &4 M5 14 5 16 55
UKUPZ11D1+H2311 50 635 140 104 665 W16 14 i 125 55
UKUP21201+H2312 55 99 150 T &8 M15 15 =5 138 62
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M0 UKZ0501+4H2305 UPZ0S01 ]
M4 UK206D1+H2306 UP206D1 118
14 UK2070N+H2307 UP20701 162
e UK20801+H2308 UP20801 187
14 K209 01+H2309 P20 217
s UK210D1+H2310 UP21001 S
W16 URZ1101+H 2311 UPZ21101 330
M6 UK212D1+H2312 UpP21201 4D
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Lagereinsatz
UC2

&
G
i)
2-120° 24
T Fae]
il

g, S sl-ooppellippendichtung

uzoim 12 47 31 7 27 183 4% Mex 43
uzo201 15 47 3 7 127 183 48 et 43
uzo3m 7 47 il 7 i 183 44 Mex 4.3
c UC20401 20 a7 3 7 27 183 48 MéxT 43
_-oq:, U501 25 52 347 17 4.3 198 5 Mex 43
.aC) ucz0s01 30 52 381 19 e i 5 MExT 5
[ uzo7m 35 g7 42.% 20 75 254 i WM& S
'E) V20801 40 20 452 21 19 302 8 Mex1 62
(h] Uzzosm 45 a5 452 22 1% 30.2 g Mg 8.6
=4 U101 50 90 516 23 19 26 10 M10x1 65
E; uz1m 55 100 L5 i 22 334 10 MG P
g U201 &0 110 85,1 7 254 397 10 W0k 79
:_‘ICU Ucz1Em &5 120 &5 28 25,4 g 10 M0 80
[ UCz1401 0 125 e p:4 302 444 12 W15 83
o uc1sm 3 130 78 30 B 44 5 12 M12%15 28
U101 %0 10 826 3 33 493 12 M12K15 30
uc1rm 85 150 857 34 341 516 12 M12%15 28
U181 90 180 95 36 337 563 12 M12Zx15 10,8

218




2800
12800
2800
12800
14000
19450
25700
29500
32700
35000

82100,
HEL00
72600
23300
55000

020
015
018
016
019
030
045
0,60
065

194

218
265
3729
404
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Lagereinsatz
UEL2

7 17 61 43 5 33 34
UEL20501 » 5 444 7 w5 mMext 48 B5 38 43
UEL2 0601 30 &7 48,4 il 183 Mg & 154 44 5 52
UEL20701 35 72 511 76 20 188 M$I 68 75 556 57
UEL208D1 40 a0 553 428 21 214 M &8 18,3 80,3 &2
UEL209D1 45 85 563 428 22 214 g 68 183 635 66
UEL21001 50 30 &2 7 457 2 248 a1 88 18,3 &35 85
UEL21101 55 100 714 555 25 7g W g w7 B2 71
UELZ12M &0 o 778 &7 31 M0 g 223 84,2 T
UEL21301 55 120 857 28 341 Mkl 85 35 92 80
UEL214D1 0 125 257 25 341 M0 25 i 57 23
UEL215D1 75 130 921 30 373 Wi 85 35 102 86

UEL20401 20 47 437
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2200

4000
19450

25700
29500

327700
35000
43300
47700
57200

021
025
037
058
073
078
054
126
12
2%
T
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Lagereinsatz
UK2

AL e
| = il
by

20

2
| SL-Doppellippendichtung

UK20501+H2305 20 25 5 23 17 35 g 38 4.3

UK20601+H2306 | 25 30 @ 2 19 £ 8 45 52

UKZ20701+H2307 30 35 72 2% 20 43 e 52 57
c UK20801+H2308 35 40 80 31 pal 46 10 58 62
_-oq:) UK20901+H2309 40 45 25 3 22 50 M &5 &6
_ﬂc’ UK21001+H2310 45 50 90 32 % 55 b 70 65
c UKZT101+H2311 50 55 100 35 25 5% 12 75 71
‘o UK21201+H2312 = €0 10 38 7 62 3 50 79
(0] UK21301+H2313 50 55 120 40 28 65 14 5 g0
=4 UK21501+H2315 & s 130 4 30 7 i 58 86
7) UK21601+H2318 70 20 140 45 32 78 7 105 G
‘g UKZ1701+H2317 75 5 150 45 4 82 18 i) 38
:.(CU UKZ21801+H2318 20 a0 160 47 36 86 18 120 0.8
L)
(O]
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024
0.,_5 2
067
077
052
1.15
147
181
2,55
308
370
4,34
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Lagereinsatz
AFL 2

R

H-Cichtung

AEL2O0TM 12 40 286 191 12 &5 Max 48 135 286
AEL20201 15 40 286 191 7 65 MEXT 48 BS 286
AEL203D1 17 A0 285 141 12 &5 M&X 48 5 288
AEL20401 20 a7 310 215 1 75 MEX1 48 B5 B3
AEL20501 25 52 3 2 15 5 MEXT 48 Tk 321
AELZ06D1 30 &2 BT 38 186 S0 MBX1 & e 445
AEL207D1 35 72 339 254 s L MgK1 6.8 75 556
AEL20801 40 80 437 302 18 0 MEXT 68 183 603
AEL209M 45 25 437 302 1% o MK 6,8 123 635
AELZ1001 50 90 437 302 20 o MEX1 68 83 599
AELZ11N 55 100 T E 21 120 W10 2 207 76,2
AELZIZDN 80 110 312 z B5 Mokt 8 23 8.2
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7380
7360
7380

12800

14000

19450

25700

29500
32700

04
012
o1

o
020
030

048
06
066
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c
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Lagereinsatz

AS2
G
d, c
A
[

H-Dichtung

AS20101
AS20201
A$20301
AS204D1
AS20501
AS20601
AS207D1
AS208D1
AS20501
AS21001

12
17
20
25
30
35
40
45
7

40

40

40

Az

52

52

72
20
g5

S0

220
2
22.0
50

30
32

3

412

35

5.0
50
&0
«_"' 0
5
80
85
a0

02

109

160

160

16,0

180

185

20
235
250

30

326

MEXDE
M5X0.8
MEX0,8
R4
Max1
WX
MEKT
Mg
MET
MI0XT

4.5

45

4.5
4.5

55
&5

82

o
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7380
7360
7380

12800

Mooo

19450

25700

29500

32700

011
010
009
o4

017
026
038
048
057
0,65

J-LINE WALZLAGEREINHEITEN 227

c
Q
5=
(3}
<
c
Q
—
(5
(o))
©
—
Q
0
35
H)
£
Q
&)




Stahlblech-Stehlagereinheiten
(verzinktes Gehause)
ASPP2

| G Bolzen-
H

ASPPZO 12 857 2272 24 4372 &30 g 54 159 22 i_S,O
ASPP202 5 8§57 22 24 432 680 8 ®4 153 12 80
ASPP203 17 87 222 24 B2 830 g B4 159 27 80
ASPP204 20 984 254 24 435 780 g 37 e B 70
ASPP205 % 1080 286 28 558 860 10 0y 26 7 75
ASPP20S 30 i5 33 36 65T 950 10 375 255 30 20
ASPP20T 35 786 397 44 775 080 10 M0 84 37 85
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AS201
AS202
AS203
AS204
AS205
AS206
AS207

PP203

PP203

PP203

PP2Z04.

PP205

PP20S

PP207

1330

1330
1330
1570
1750
2670
3560

3000

3000

3000

3000

2500

2500

2000

QE.
02

02

02

03

05

0%
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Stahlblech-Stehlagereinheiten
(verzinktes Gehause)

AELPP2

AFLPP2OT 12 857 222 24 432 &E0 bt 254 155 2BA 6 5
AELPP202 15 857 22 24 42 80 8 54 B 286 85
AELPP2G3 7 857 222 24 432 £3,0 8 254 S 286 85
AELPP204 20 984 254 24 485 760 8 317 26 31,0 75
ALLPP205 2 080 286 28 558 86,0 10 317 216 31 75
AELPP206 30 ms 333 34 857 950 10 35 /5 357 90
AELPP207 35 18,6 397 44 775 1060 10 410 784 389 95
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AELZN

AEL202

AEL203

AEL204

AEL205

AEL206

AEL207

PP203

PP203

PP203

PP204

PP205

PP206.

PP207

1330
1330
1330
1570
1780

2670

3560

3000

3000
3000

3000

2500

2500

2000

02

2z

02

a0z

03

05

0%
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Stahlblech-Flanschlagereinheiten
(verzinktes Gehause)
ASPFL2

?/N Vierkantlocher

il

S |
)

o

g

ASPFL201 12 587 g0 430 £3.5 il 67 40 22 6.0

ASPFL202 15 587 810 430 635 ol 67 40 2 60
ASPFL203 7 58,_7 210 450 63_,5 7,_’] 57 40 22 50
ASPFL204 20 87 %05 550 715 &7 77 40 2 70
ASPFL2 (j5 25 710 953 E00 760 27 27 40 27 75
ASPFL206 30 @1 M7 710 %05 105 90 50 30 80
ASPFL207 35 3.6 122.6 8_1,0 00,0 10,5 10,0 50 32 2.5
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As201
AS202
A$203
AS204
AS205
AS206
AS207

PFL203
PFL203
PFL203
PFL204
PFLZ05

PFL206

PFL207

2670

2670

2670
3o
3560

4830

&250

3000

3000

3000

3000

2500
2500
2000

02

s

02

03
03
05

07
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Stahlblech-Flanschlagereinheiten
(verzinktes Gehause)
AELPFLZ

?/N Vierkantlocher

5,

i
&

AELPFLZ

AELPFL?01 12 587 810 430 £35 71 57 40 78,6 55
AELPFL20Z 15 537 810 450 635 71 87 40 8.6 65
AELPFL203 17 537 810 430 835 71 67 40 86 65
AELPFL204 20 66,7 805 550 715 87 77 40 310 TEs
AELPFL205 25 710 95,3 80,0 76,0 87 87 40 31 75
AELPFL206 30 841 M7 710 905 105 S0 50 sE7 40
AELPFL207 35 936 1226 210 00,0 10,5 10,0 50 389 95
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AFLZ01
AEL207
AEL203

AELZD4

AEL205

AEL206

AEL207

PFL203
PFL203
PFLZ03

PFLZ04

PFL205

PFL206

PFLZ 07

2670

2670

2670
3110
3560

42%0

£250

3000

3000

3000

3000

2500

2500

2000

02
0.2
02

B

03

.

07

05
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Stahlblech-Flanschlagereinheiten
[verzinktes Gehduse)
ASPF2

A'i
I Vierkantlocher —]

M Wierkantlocher

)

)

N
2
:

|
b

A
ASPF201 - ASPR207 ASPF208 - ASPF210 ASPF2

ASPE201 12 810 430 635 Z1 &7 4.0 22 60

ASPR202 1 810 49,0 635 Al &7 40 e 60

ASPF203 7 210 450 &35 Al &7 4.0 22 &0

c ASPF204 20 90,5 550 715 87 77 40 25 70

_.d_.‘) ASPF205 25 35,2 &0.0 78,0 27 a7 4.0 27 75

.aC) ASPF206 30 e 710 F05 105 S0 50 30 20

c ASPF207 35 122,2 310 1000 105 100 50 32 25

@ ASPF208 40 1478 910 1190 135 10,0 70 3 90

() ASPF209 45 1452 S70 1205 135 00 70 412 0.2

% ASPF210 50 1856 102.0 1270 B35 105 80 455 10,9
e
[}
0
- }
H (o)
i
[}
(O]
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AS201

AS202

AS203

AS204.

AS205

AS206

AS207

AS208

A$209
AS210

2670
2670
2670

3

3560

4890

&250

7550

7550

8450

3000
3000
3000

3000

2500
2500
2000
000
2000
1500

02

o

02

03

04

07
0%

16

18
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Stahlblech-Flanschlagereinheiten
[verzinktes Gehduse)
AELPF2

M Wierkantlocher

I Vierkantlocher

/>

)

N

|
b

AELPF201 - AELPF207 AELPF208 -AELPF210

AELPF201 12 810 430 635 Z1 &7 4.0 286 65

AELPF202 1 810 43,0 635 7 &7 40 86 65

AELPF203 7 &10 450 &35 Al 67 4.0 86 &5

c AELPF204 20 305 550 TR 87 T 40 310 75

-8 AELPF205 25 95,4 &0.0 780 g7 87 4.0 310 75

.dC) AELPF2056 30 1127 710 H0.5 105 20 50 387 %0

c AELPF207 35 122,2 10 1000 105 0.0 50 383 5

Q AELPF208 40 1478 %10 1190 135 00 70 37 1.0

(0] AELPF209 45 4s2 S0 1205 135 100 0 437 1.0

% ALLPF210 50 1856 102,0 127.0 B35 105 80 437 1,0
—
)
n
3
(0
i e
)
(O
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AEL201 PF203 2670 3000 02
AELZ02 Pr203. 2670 3000 02
AEL2 03 PF203 2670 3000 02
AELZ04 PF204 3110 3000 03
AEL205 PF205 3560 2500 04
AEL206 PF206 4830 2500 07
AFL207 PF207 £250 2000 0%
AEL208 PF208 550 2000 15
AEL209 PF209 7550 2000 14
AELZ10 PE210 | 450 1500 18
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Molded-Oil Lager -
Merkmale

* Fur allgemeine Anwendungen

 FOr Hochgeschwindigkeitsanwendungen

—
o
o
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Nahaufnahmen Molded-0il

Teilchen, die hauptsachlich Polyolefin enthalten
Polyolefin wird for Verpackungen in Supermarkten wer-
wendet und ersetzt das dioxinerzeugende Vinylchlorid.

Teilchen, die hauptsachlich Schmierdl enthalten
Das Schmier6l basiert auf Mineralal,




Molded-0il Lager sind mit einem NSK eigenen, dlimpragnierten Material -

Molded-Qil - geschmiert, das aus Schmierol und dlverwandtem Polyolefinharz

besteht. Das Schmiermittel, das von diesem Material langsam abgegeben wird,

bietet Uber lange Zeitraume eine ausreichende Schmierung des Lagers.

Merkmale der Molded-0il Lager

» Hervorragende Eigenschaften in wasser- und
staubbelasteten Umgebungen
Die Lager sind so konzipiert, dass Flussigkeiten wie
Wasser (dass das Schmierdl auswaschen kann) und
Staub nicht in die Lager eindringen konnen. In wasser-
und staubbelasteten Umgebungen kéinnen Lager mit
Dichtungen verwendel werden

» Umweltfreundlich
Da diese Lager mit einem Minimum an O geschmiert wer-
den kénnen, das vom Maolded-0il abgegeben wird, werden
Olleckagen minimiert.

> Niedriges Drehmoment
Durch die Molded-0il-Fillung und eine Spezialbehandlung
der Laufbahnen wird die Drehbewegung der Rollkbrper
leichtgangig.

» Optimale Zusammensetzung und Pressformverfahren
ermoglichen die Verwendung der Molded-Cil Lager in
Hochgeschwindigkeits-anwendungen
Die Optimierung der Zusammensetzung und Fress-
formverfahren des tolded-0il erthoht die Festigkeit und
erméaqglicht die Verwendung von Molded-Qil Lagem in
Hochgeschwindigkeitsanwendungen.

Anwendungen

» Flissiglkristallanzeigen- und Halbleiterherstellung
» Fordergerate

» Landmaschinen

» Nahrungsmittelindustrie

» Paplerherstellung

» Relnigungsgerdte und -linien

» Walzwerke/Stahlwerke

# Wasser und Staub beschleunigen Lagerschaden drastisch. Fir einen stabilen Batrieb wird daher empfohlen,

Dichtungen zu verwenden, um das Eindringen won Wasser und Stauk ins Lagerinnere zu verhindern.

MOLDED-DIL LAGER
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Molded-0il Lager

Pendelrollenlager
223TIL12CAM

» FUr Hochgeschwindigkeltsanwendungen

Rillenkugellager®
6206L120DU

» FOr Hochgeschwindigkeitsanwendungen

Pendelrollenlager
223TILTICAM

» FUr allgemeine Anwendungen



Rillenkugellager®
6206LT1DDU

» Fir allgemeine Anwendungen

Rillenkugellager®
6000L11-H-20DD

» FOr allgemeine Anwendungen

—
0
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Kegelrollenlager
HR32013X)LT1

» Fir allgemeine Anwendungen

A

* Die Lager verfigen beidseitiq Ober Dichtungen.

MOLDED-OIL LAGER 7




Lagerbezeichnung

Sicherheitshinweise zur Handhabung

Um die hervorragende langfristige Schmierfahigkeit der » Die Lager durfen nicht in Umgebungen mit Entfetiungs-
Molded-0il Lager zu erhalten, sollten folgende Sicherheits- mitteln wie organischen Losungsmitteln verwendet werden,
hinweise beriicksichtigt werden: die das mMolded-0il angreifen konnen. Die Lager dirfen auch
» Molded-0il schmilzt bei ca. 1209C. Daher dirfen die Lager nicht in Umaebungen mit atzenden Flissigkeiten oder Gasen
nicht mittels einer Induktionsheizung auf tber 100°C erhitzt verwendet werden, die die Lagerteile beschadigen konnen.
werden. AuRerdem durfen die Lager nicht im ©lbad erhitzt
werden.
—
(0]
(=]
o :
9 Bezeichnungssystem
 d
O. Beispiel:
©
(]
o _ N
o lagerbezeichnung Weitere
S Nachsetzzeichen
Symbaole fur Malded-oil (for materialien,
111 steht fiir allgemeine Kafige, Dichtungen
Anwendungen, L12 for usw.)
Hochgeschwindigkeits-
anwendungen,

samples of model numbers

223TILTICAM Machined brass cage
@ For general use
231LTEA Pressed steel cage
@ for1idh speed 223TILICAM WMachined brass cage
operation
20511000 -
& For general use
80071L11-H-2000U Stainless-steel bearing
For high-speed 420811200 s
operation
L] For general use HR2Z024%)L11 e




Pendelrollenlager

Z1307L12CAM 5 30 2 15 71,000 76,000 [

Z30ELTIACAM 40 30 e 15 82,000 93,000 ®

22308LT1CAM 40 90 33 15 122,000 129,000 [

22209L11CAM 5 85 pE} ki 78,000 88,000 [ ]

22309112CAM 45 00 3 15 148,000 167,000 ®

0TI 50 90 b £2,000 92,000 3

223112CAM LY 120 43 2.0 209,000 241,000 [ ]

27ATICM &0 o 28 15 127,000 154,000 &

227301 cam £5 120 3 15 152,000 190,000 [ ] GL)
2231LTICAM & 140 48 21 265,000 315,000 L] (@)
22313L12CAM 85 140 48 21 265,000 315,000 [ ] 3
ZZTATICAM 70 125 i 15 163,000 205,000 @ o
223511208mM 75 160 55 21 340,000 5,000 [ ] 6
ZITIELTICAM & 140 33 20 151,000 232,000 [ ] 1
222TT12CAM a5 150 36 2.0 215,000 276,000 [ ] 8
prrstiRel 50 160 0 20 256,000 340,000 ° o]
221901208M 95 7o 43 21 296,000 395,000 & O
23120L11CAM 100 165 52 20 345,000 530,000 [ ] =
22320LT1CAM 100 215 73 3.0 600,000 785,000 [ ]

222231 12CAM 0 200 53 7, 475,000 585,000 [

23024L1CAM 120 180 46 2.0 315,000 525,000 [ ]

23124L12CAM 120 200 &2 2.0 485,000 720,000 [ ]

222261T1CAM RED 230 64 30 565,000 815,000 [ ]

el 160 230 5 2.0 360,000 675,000 @

“10 = Fir allgemeine Anwendungen, (- = Fir Hochgeschwindigkeitsanwendungen

MOLDED-OIL LAGER 9
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Rillenkugellager

Wilzlagerstahl

£900LT1 peal oo 10 2 & 03 [ ]
£000LT1 el oo 10 b 4 03 [ ]
£200L11 z cou 10 0 9 06 ®
490U 172 oot 12 24 3 03 [ ]
£001LT1 b4 oou 12 28 8 03 L]
200111 i oou 12 32 10 06 =
902111 Feal oo 15 28 7 03 @
6002111 z cou i) 32 2 L
20211 z cou 15 35 1l [ ]

S0 z ooy b 30 7 o ®
8003111 A oou 7 35 10 03 [ ]
£203L11 i oou 7 a0 2 06 @
6904111 h74 ooy 20 37 9 03 ®
£004L71 8 oo 20 42 2 06 @
8204011 z oou 0 47 14 10 [ ]
S305LM . cou 5 42 i 03 9
8005LT1 z oou 5 a7 2 06 [ ]
2051 n ooy = 5 = 10 o ®
6906171 z ooy 20 47 9 03 7,250 [ ]
6008171 ol oou 30 55 3 10 13,200 @
6208LT1 z cou 20 62 16 10 19,500 @
&907L1 T oou 35 55 10 0.6 10,600 L]
0C7LT b4 ooy 5 &2 14 10 16,000 L]
E207LT1 T oou 35 72 g 1 25,700 L]
6908111 b ooy 0 2 2 06 13,700 )
008171 Ea oou an 68 15 10 16,800 ®
208111 s cou 40 80 18 11 29,100 [ ]
8305011 g o]l 45 &3 2 0 14,100 &
£005LT1 z cou 45 75 16 10 20,500 [ ]
E209LT1 Z oou. a5 8 19 e 31,500 L]
80T0LTI Iz oou 50 80 16 10 71,800 @
Ltk s oou 50 50 Pl i 35,000 L]

0 = Fir allgemeine Anwendungen, & = Fir Hochgeschwindigkeit sanwen dungen _ _ )
Anrm.: A0t wunsch kénnen auch Sonderanfertiqungen auferhalk der in der Tabelle angegebenen Bestellnummern hergestellt werden. Cies gilt nicht for Rillenkugellager mit Kunststoffkafigen.



Rillenkugellager

Rostfreier Stahl

£900LT1-H-20 n 001 0 2z 3 03 2250 1,020 2

S000LTT-H-20 1z oo o 2% k: 03 3,900 1580 o

£200L11-H-20 brd oo 0 30 9 06 4350 1910 ®

£901L11-H-20 FrE oot 12 24 e 03 2460 1170 @

001LT1-H-20 7 Doy 12 28 8 03 4350 1890 @

E201L11-H-20 i DoU 12 e 10 06 5,800 2,440 [ ]

6902L71-H-20 n 001 15 28 7 03 2,700 1,810 [ ]

£002LT1-H-20 iz ooU. s 2 B 03 4750 2,770 ®

£202011-H-20 brd ooy 15 35 1 06 £,500 ® 'G_)
§903LTI-H-20 2 ooy i 30 7 03 3,900 ® o
§003L11-H-20 ko4 ooy 17 5 m. 03 5',100 258 ® 3
6203L11-H-20 I ooy 17 2 0s 8150 2,850 ® —
6904L71-H-20 frd ooy 20 7 9 03 5,400 2,940 ® 6
S004LTI-H-20 ko4 oo 20 2 12 06 7,550 4,000 E !
£204L11-H-20 prd ooy 20 47 i 10 10,900 5,550 @ 8
905L11-H-20 2z oou- s 42 9 03 5,950 3,600 ® E
005LT1-H-20 7 Doy 25 47 1z 06 8550 4,650 @ (@)
6205L11H 20 b Dou- = o9 15 10 11,900 300 [ ] =
6906L71-H-20 ¥ ooy 30 47 9 03 6150 4,000 ®

£006L11-H-20 b ooU- 30 o Es 10 1,300 6,600 @

£206L11-H-20 hrd oou 30 62 16 10 16,500 5,050 []

&907L71-H-20 i DOU- A5 55 10 06 3,000 5,800 @

007L71-H-20 i DoU kS 62 “ 10 13,600 £,200 &

£207L11-H-20 prd ooU- x5 72 17 11 21,800 12,200 [ ]

£908L11-H-20 el ooy 40 62 1z 06 11,600 000 [ ]

S008LT1-H-20 e oou. 40 &8 15 10 14200 2,50 L]

£208111-H-20 brd DoU 40 &0 b5 11 24,300 14,300 [ ]

£909L11-H-20 1z 0ou- a5 & 2 08 12,000 8,700 L]

£009011-H-20 fis ool 45 75 i3 10 17,800 12,200 L]

£200L711-H-20 iz oou 45 85 1% 11 26,600 16,300 L]

£I10LT1-H-20 5 oo 50 72 12 06 12,400 5,400 [ ]

EO10LT1-H-20 hrd ooU 50 80 % it 18500 13,200 L ]

6210L11-H-20 brd ooy 50 50 20 11 29,800 12,600 ®

* 00 = Fir allgemeine Anwendungen, 0 = Fur Hochgeschwindigkeitsanwendungen
Anm.: Auf wunsch konnen auch Sonderanfertigungen aulerhalb der in der Tabelle angegebenen Bestellnummern hergestellt werden. Dies gilt nicht for Rillenkugellager mit Kunststoffk3figen

MOLDED-OIL LAGER 11




Lagertypen und Ausflihrungen

Lager mit Molded-0il, Kafig, Drehzahlbegrenzung und GréRe (AuBendurchmesser, mm)

B ) Messing (CAM) < 60.000 T0s AD = 250
For allgemeine Anwendungen -
- o B .
. Gepresster Stahl (EA) < 30,000 70 AD < 215

FOr Hochgeschwindig keits- _
{ ] Swendinge (1) Gepresster Stahl (EA) 60.000 - 100.000 o< AD <215
| ™ !gemem(igzﬂwwduweﬂ Gepresster Stahl = 150,000 19 < AD £ 250
® Fir Hochgeschwindigkeits- Gepresster Stahl 150000 - 200.000 19 5 AD £ 215

anwendungen (L12)

o ™ ﬂ“ge“@.”(i;‘)“we“d”“ﬂ = Sl <4000 80 ¢ 8D < 215

dn = [(Innendurchmesser Lager, mm + Aullendurchmesser Lager, mm) = 2] x Drehzahl Innenring, min!
Verfligbarkeit bel grofen Pendelrollenlagern auf Anfrage

Bel Kegelrollenlagern mussen die Bedingungen einschlielich Widerlager- und Hohlkehlenabmessungen
berticksichtigt werden

Fur Kegelrollenlager und Fendelrollenlager mit formgepressten Stahlkafigen (EA) sind keine Maolded-0il Lager for
Hochgeschwindigkeitsanwendungen (L12) erhdltlich

Fur Anwendungen bei niedrigen Geschwindigkeiten und niedrigen Temperaturen werden wMolded-0il Lager flr
allgemeine Anwendungen (L11) empfohlen

-

s

v

e
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Umgebungstemperatur und Drehzahlbegrenzung (dmmn)

Das Verhaltnis zwischen Drehzahilbegrenzung und Umgebungsiemperatur ist wie folgt:

a. Pendelrollenlager (cA) b. pendelrollenlager (EA)
120,000 100,000
100,000 W% 80,000
&0,000 g t
o N wi T
20,000 4 0000 7 o
N 77N o 5
0 20 40 60 80 [(°Q) 0 0 a0 60 80 (°C)
0 68 104 140 176 (°F) 0 68 104 140 76 (°F)
Umgebungstemperatur Umgebungstemperatur

 Anwendungsberelch L1 " anwendungsbereich L12 ~ Anwendungsbereich 112, Intervallanwendungen
J g9 g : 4




Umgebungstemperatur und Drehzahlbegrenzung (dyn)

Das verhaltnis zwischen Drehzahlbegrenzung und Umgebungstemperatur ist wie folgt:

¢. Rillenkugellager
300,000
750,000
o W
o TR,
e | 777N
’ s

0 Vo

0 20 40 60 80 (°C)

0 68 104 140 176 (°F)
Umgebungstemperatur

© panwendungshereich 111 Anwendungsbereich 112

d. Kegelrollenlager

60,000
50,000

)

w A

70,000 //Z//A////////?A

L G
0 20 40 &0 80 (°0)

0 68 104 140 75 (°F)
Umngebungstemperatur

dn

7 Anwendungsbereich L12, Intervallanwendungen

Die chen dargestellten Drehzahlbegrenzungen (dmn) von 3" bis .d” sind Beispiele fir allgemeine Gehause. Befindet sich in der Nahe der Lager eine Warmequelle oder ist ein Kihleffelt durch Abstrahlung
oder Warmetbertraqung vorhanden, ist aufgrund der Anwendung die o.g. Orehzahibegrenzung nicht zu erwarten.

Hinweise zur Lagerauswahl

Folgende Sicherheitshinweise sollten unbedingt

bericksichtigt werden, um die hervorragenden

Eigenschaften der Molded-0il Lager zu erhalten:

» FOr Anwendungen mit niedrigen Temperaturen werden
Molded-Cil Lager fiir allgemeine Anwendungen (L17)
empfohlen.

> FOr hohe Umgebungstemperaturen werden Molded-0il

Lager fur Hochgeschwindigkeitsanwendungen (112)

empfahlen.

Damit die Lager einwandfrel drehen, muss eine Radial-

belastung vorhanden sein. Als Standard wird eine Radial-

belastung von mehr als 1% der grundlegenden dynami-
schen Belastung empfohlen.

-

» Da Molded-0il Lager mittels des vom tolded-0il
abgegebenen Ols geschmiert werden, konnen diese Lager
nicht eingesetzt werden, wenn sie Wasser direkt und tber
langere Zeitraume hinweq ausgesetzt sind (das Ol konnte
ausgewaschen werden). Lasst sich bei der Anwendung eine
solche Exposition nicht vermeiden, sollte die Verwendung
zusatzlicher Dichtungen in Betracht gezogen werden.
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Leistungsprifung

Molded-0il Lager verfligen Uber eine Reihe hervorragender Eigenschaften.
Umfangreiche Prifdaten und Feldergebnisse belegen die aufierordentlichen
Eigenschaften von Molded-0il Lagern.

Haltbarkeitspriufung bei Wasserexposition

£000-H-0D

Fettschmierung ermoglicht den langfristigen Betrieb auch bei Proflager (osteer St it ihtung
Nebelexposition oder Unterwasseranwendungen. Dauerbe- Drehzahl 1000 min!
trieb bei Fettschmierung: ca. 20 Tage; bei Molded-0il Lagern: ';‘3‘{‘?';?'32“”9 ;’:jz
‘ ) X - . Halbelastung 94N
min. 50 Tage oder langer; Molded-0il Lager kdnnen langer Wasseraipusfion 0.8 cm3/min
- betrieben werden als fettaeschmierte Lager, selbst bei Nebel- Spiuhdruck 02 MPa
()
o exposition oder Unterwasseranwendungen.
(g0}
= Proflager 000D
— 9 (rostfreier Stahl mit Dichtung)
o Drehzahl 1,000 min”!
1 Radialbelastung 754 N
8 Axialbelastung 294N
o ) ; s
B‘ Abb. 1 profaufbau bei Wasserexpaosition
Mator
Yerbindungsstiicke
spindel
welle
Einspritzdise Wasser
Zug
Umlenkralle
Schwingunas-
messer Gehiduse
Behalter Lager
Platte — (ﬁ Gewicht
Abb. 2 Ergebnisse Haltbarkeitsprufung Abb. 3 Ergebnisse Haltbarkeitsprifung
bei Wasserexposition unter Wasser
[
Molded-0il fur allge- _ Molded-ail fur allge-
meine Anwendungen | meine Anwendungen
|
Fettschmierung _ Fettschmierung
0 500 1000 1,500 0 500 1000 1.500
zeit (h) zeit (h)




Haltbarkeits- und Leistungsprifung

Die langsame Abgabe des Schmiermittels vom Molded-0Oll
bietet Uber langere Zeitrdume ausgezeichnete Schmiereigen-
schaften. Molded-Qil Lager fur allgemeine Anwendungen
sind nicht geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsanwendungen.
Hierfor sind Malded-0il Lager fiir Hochgeschwindigkeitsan-
wendungen mit ausgezeichneten Haltbarkeltselgenschaften
erhaltich.

Froflager £30500U
Axialbel astung 98N
Radialbelastung 245N

@ 250 min (d;n - 152.000)

Drehzatl € 200 min” (40 - 183.000)

€ 2500 min™ (dn - 200.600)

Abb. 4 Ergebnisse Haltbarkeitspriifung bei Rillenkugellagern

©  sso0mn’ >
(dmn + 200.000)

Profungsabbiuch nach Fortsetzung nach

Profungsabbiuch nach
Drehmomnentsteigerung von 500 Std

Drehzahl, min!

© s00mind!
(dmn :152.000)
Profungsabbruch nach
5000 Std.
(Fortsetzung der Prifung ist maglich)

o

200 500 2000 5000
zeit (h)

Drehmomentsteigerung von 200 5td. Pritfung von 2000 Std.

@  4200min” F:{}
(4,0 1€3.000)

0 mMolded-0il
f0r Hochgeschwindig-
keitsanwendungen

@ wolded-oll
fir allgemeine
Anwendungen

Abb. 5 vergleicht die Drehmomente von fettgeschmierten und Molded-0il Lagern

Rillenkugellager (630500U)

2 4 Prifbedingungen

= Drehzahl: 1.200 min™

_‘::j 3 Radialbelastung: 254 N

& Axialbelastung: 294 N

g )

£

:

< 1

<4 &

s Stabil
0

Molded-0il Molded-0il fur
furallgemeine  Hochgeschwindig-
Anwendungen  keitsanwendungen

Anm.: Das Reibmoment zwischen Molded-0il und fettgeschnmierten Lagern ist gleich.

Pendelrollenlager (22311 CAM)
Prifbedingungen

Drehzahl: 800 min ™
Radialbelastung: 2.744 N
Asialbelastung: 284 N

Einlaufen

Stabil

Stabi|

Molded-0ll Maolded-0il fur
furallgemeine  Hochgeschwindig-
Anwendungen  keltsanwendungen
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NSK VERTRIEBSNIEDERLASSUNGEN - EUROPA, MITTLERER OSTEN UND AFRIKA

Deutschland, Benelux,
Osterreich, Schweiz,
Skandinavien

NSK Deutschland GmbH

Harkortstralle 15

40880 Ratingen

Tel. +49 (0) 2102 4810
Fax +49 (0) 2102 4812290
info-de@nsk.com

Frankreich

NSK France S.A.S.
Quartier de |'Europe

2, rue Georges Guynemer
78283 Guyancourt Cedex
Tel. +33 (0) 1 30573939
Fax +33 (0) 1 30570001
info-fr@nsk.com

GroRbritannien

NSK UK LTD.

Northern Road, Newark,
Nottinghamshire NG24 2JF
Tel. +44 (0) 1636 605123
Fax +44 (0) 1636 643276
info-uk@nsk.com

Italien

NSK Italia S.p.A.

Via Garibaldi, 215
20024 Garbagnate
Milanese (MI)

Tel. +39 02 995 191
Fax +39 02 990 25 778
info-it@nsk.com

Mittlerer Osten

NSK Bearings Gulf Trading Co.
JAFZA View 19, Floor 24 Office 2/3
Jebel Ali Downtown,

PO Box 262163

Dubai, UAE

Tel. +971 (0) 4 804 8205

Fax +971 (0) 4 884 7227
info-me@nsk.com

Polen & CEE

NSK Polska Sp. z 0.0.
Warsaw Branch

Ul. Migdatowa 4/73
02-796 Warszawa
Tel. +48 22 645 15 25
Fax +48 22 645 15 29
info-pl@nsk.com

Russland

NSK Polska Sp. z o.0.

Russian Branch

Office I 703, Bldg 29,

18th Line of Vasilievskiy Ostrov,
Saint-Petersburg, 199178

Tel. +7 812 3325071

Fax +7 812 3325072
info-ru@nsk.com

Bitte besuchen Sie auch unsere Website: www.nskeurope.de

NSK weltweit: www.nsk.com

© Copyright NSK 2020 / Ref: SB-FB/A/D/11.20

MOTION & CONTROL

NSK

Spanien

NSK Spain, S.A.

C/ Tarragona, 161 Cuerpo Bajo
2a Planta, 08014 Barcelona
Tel. +34 932 89 27 63

Fax +34 934 33 57 76
info-es@nsk.com

Sudafrika

NSK South Africa (Pty) Ltd.
25 Galaxy Avenue

Linbro Business Park
Sandton 2146

Tel. +27 (011) 458 3600
Fax +27 (011) 458 3608
nsk-sa@nsk.com

Turkei

NSK Rulmanlari Orta Dodu Tic. Ltd. Sti.
Cevizli Mah. D-100 Giney Yan Yol
Kuris Kule Is Merkezi No:2 Kat:4
Kartal - Istanbul

Tel. +90 216 5000 675

Fax +90 216 5000 676
turkey@nsk.com
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