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Bei Wälzlagern, lineartechnischen Komponenten sowie Lenksystemen gehören wir weltweit zu den 
führenden Herstellern. Ein Grund dafür ist, dass unsere Produkte in anspruchsvollen Umgebungen und 
selbst unter widrigsten Umständen zuverlässig und energieeffizient arbeiten. Um das zu gewährleisten,  
forschen wir in Kerntechnologien wie Werkstofftechnik und Tribologie, optimieren stetig die Qualität 
in jeder Prozessphase und entwickeln unsere Produkte für den Einsatz in verschiedenen Branchen 

UNSER WICHTIGSTES PRODUKT: 
DIE ZUFRIEDENHEIT UNSERER 
KUNDEN

Europa

– Frankreich
– Deutschland
– Italien
– Naher Osten
– Niederlande
– Großbritannien

Amerika

– Argentinien
– Brasilien
– Kanada
– Mexiko
– Peru
– USA

2

1963
1. europäische  
Vertriebsstätte  
in Deutschland

1976
1. europäisches 
Werk in Groß-
britannien

–  Polen + Mittel- 
und Osteuropa

– Russland
– Spanien
– Südafrika
– Türkei

NSK_Bro_Corporate2020_DE_rz1.1.indd   2NSK_Bro_Corporate2020_DE_rz1.1.indd   2 02.07.20   16:2102.07.20   16:21

stetig weiter. Dabei treibt uns eines an: Wir möchten Sie dabei 
unterstützen, die Zuverlässigkeit Ihrer Fahrzeuge und Anlagen 
zu erhöhen. Mit ausgezeichneten Produkten, aber vor allem mit 
exzellenten Serviceleistungen. Unsere erfahrenen Ingenieure 
haben ein tiefes Systemverständnis – gemeinsam mit Ihnen 
optimieren sie Produkte und Verfahren, entwickeln Lösungen 
für die Zukunft. Ihre Wettbewerbsfähigkeit nachhaltig sicher-
zustellen, ist ein Ziel, für das wir uns täglich einsetzen.

Dr. Ulrich Nass, CEO NSK Europe Ltd.

1916
Gründung in Japan

Mehr als 

200 Standorte 
in 30 Ländern

Asien

Headquarter
Japan
– Australien
– China
– Indien
– Indonesien
– Malaysia

– Neuseeland
– Philippinen
– Singapur
– Südkorea
– Thailand
– Taiwan
– Vietnam
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www.nsk-literature.com/de/cement-industry-bearings/

https://www.nsk-literature.com/de/cement-industry-bearings/
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industry: Cement
Application: Concrete Pipe Cutting
Cost Savings: € 38 400

Introduction

A customer was experiencing repeated bearing failure every 2-3 months, on the blade support of a concrete pipe slotting machine,
with 8 hours downtime per failure. NSK Engineers examined the application and determined that ingress of concrete dust was causing
premature failure of the bearings. NSK recommended changing to Molded-Oil bearings, which would give a better service life. This
resulted in much improved performance with bearing life quadrupled from 2-3 months to 12 months.

Key Facts

•   Concrete pipe slotting

•   Bearing replacement every 2-3 months with 8 hours
breakdown per failure

•   Concrete dust environment

•   NSK solution: Molded-Oil bearings

•   Significant reduction in downtime and maintenance costs

•   Quadrupled bearing life from 2-3 months to 12 months

Concrete pipe 

Value Proposals

•   The customer was experiencing poor performance of the
bearing on a blade support for a concrete pipe slotting
machine.

•   A failed bearing analysis concluded that ingress of
cement dust contaminating the grease was the route cause of
premature bearing failure.

•   An application review showed that the existing shielded
Deep Groove Ball Bearings were inadequate.

•   NSK recommended Molded-Oil bearings with a DDU seal.

•   A trial was conducted and the results showed no
failures in a 12 months period.

•   This resulted in a significant reduction in maintenance
costs, improved productivity and zero lost production
providing a large cost saving for the customer.

SS-GB-2028

Betonsäge

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industry: Cement
Application: Concrete (sett) thickener
Cost Savings: € 32 100

Introduction

A paving producer in Poland was experiencing frequent breakdowns due to bearing failures in a vibrating thickener machine. The
bearings were mounted in an electric motor which supported unbalanced weights providing the vibration. In a period of 4 months the
customer experienced 10 failures and each time it took 2 hours to replace the bearings. The existing bearings were experiencing
grease leakage and high operating temperatures in excess of 110°C. NSK engineers performed an application review and recommended
that the existing shielded bearings be replaced with NSK high integrity fluoride rubber contact seals.

Key Facts

•   Concrete (sett) thickener

•   High temperature and vibrating conditions

•   Grease leakage and high temperature identified as cause
of bearing failure

•   NSK solution: Deep Groove Ball Bearings with high
temperature fluorine DDU seals and special material rings
with  increased clearance

•   Extended lifetime resulted in zero maintenance
requiremement after NSK bearings were fitted

•   Cost saving based on reduced failures and minimum
maintenance requirement Vibrating Thickener

Value Proposals

•   The customer experienced many failures in a vibrating
motor application. NSK engineers performed a failed bearing
analysis which showed grease leakage and high operating
temperatures as the cause

•   An application review showed that the existing shielded
deep groove ball bearings were inadequate. NSK recommended
high temperature contact seals in combination with special
material rings and C3 clearance

•   A trial was conducted on the NSK options and the
results showed zero failures in the second 4 months period

•   This resulted in a significant reduction in maintenance
costs, improved productivity and zero lost production
providing a large cost saving for the customer

SS-GB-5002

Betonverdicker  
(für Pflastersteine)

NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industry: Cement
Application: Slurry Pump
Cost Savings: € 51 476 

Introduction

A cement plant in the US was experiencing premature bearing failures due to a contamination in their slurry pumps. Bearings were
only lasting two to three months causing frequent downtime and high maintenance costs. NSK was contacted to evaluate the problem
and the NSK engineers suggested an improved bearing design together with a recommendation to increase bearing fitting standards.
After the implementation bearing life was doubled.

Key Facts

•   Slurry pump

•   Premature bearing failure

•   NSK solution: ACBB with HTF material followed by a
training on installation and maitenance of bearings

•   Increaed lifetime

•   Significant cost saving realised

Concrete Plant

Value Proposals

•   NSK experts performed an Application Review 

•   The review show that the used bearing was failing due
to contamination 

•   NSK recommended to use ACBB with HTF material

•   With the new bearing, the lifetime was doubled 

•   Training was provided on improved installation and
maintenance of bearings

SS-GB-0023

Schlammpumpe



NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Success Story
Industrie: Zement
Anwendung: Betonsäge 
Kosteneinsparungen: € 38 400

Einleitung

Bei einem Kunden kam es alle zwei bis drei Monate zu Lagerausfällen im Schneidenträger einer Betonsäge, die jedes Mal zu
achtstündigen Stillständen führten. Die Ingenieure von NSK untersuchten die Anwendung und stellten fest, dass eindringender
Betonstaub die vorzeitigen Lagerausfälle verursachte. NSK empfahl eine Umstellung auf Molded-Oil-Lager, um die Lebensdauer zu
verlängern und so die Produktivität zu steigern. Auf diese Weise konnte die Lagerlebensdauer vervierfacht werden: von bisher zwei
bis drei Monaten auf ein Jahr.

Fakten

•   Schneiden von Betonrohren

•   Alle zwei bis drei Monate Austausch der Lager mit
jeweils acht Stunden Stillstandszeit

•   Mit Betonstaub verunreinigte Umgebung

•   NSK Lösung: Molded-Oil-Lager

•   Deutliche Reduzierung der Ausfälle und Wartungskosten

•   Viermal längere Lebensdauer: 12 statt 2-3 Monate

Betonsäge

Optimierungsvorschläge

•   Der Kunde beklagte die mangelnde Lagerleistung im
Schneidenträger einer Betonrohrsäge

•   Die Analyse der Lagerausfälle ergab, dass eindringender
Betonstaub das Schmiermittel verunreinigte und die
vorzeitigen Ausfälle verursachte

•   Bei einer Überprüfung der Anwendung stellte sich
heraus, dass die vorhandenen gedeckelten Rillenkugellager
ungeeignet waren

•   NSK empfahl die Verwendung von Molded-Oil-Lagern mit
DDU-Dichtung

•   Während der Testphase kam es im Verlauf von zwölf
Monaten zu keinerlei Ausfällen

•   Auf diese Weise konnten die Wartungskosten erheblich
reduziert werden; die erhöhte Produktivität und der Wegfall
der Produktionsausfälle bedeutete für den Kunden eine große
Kosteneinsparung

SS-DE-2028
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Produkteigenschaften

• Molded-Oil sorgt für kontinuierliche Schmierung

• Edelstahl für korrosive Umgebungen

• Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

• Betriebsdauer in wasser- und staubbelasteten Umgebungen
mehr als zweimal so lang wie mit Fettschmierung

• Kugellager mit schleifenden Dichtungen standardmäßig
erhältlich

• Längerer wartungsfreier Betrieb, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet

• Auch für Anwendungen mit hoher Drehzahl erhältlich

• Verfügbare Ausführungen: Kugellager, Pendelrollenlager
und Kegelrollenlager

Molded-Oil Lager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-2028

Vorher  Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

4 Ausfälle jährlich Keine Ausfälle innerhalb von 12
Monaten

8 Stunden Stillstand pro Ausfall;1.200
€ Ausfallkosten pro Stunde

€ 38.400 Reibungsloser Betrieb der
Molded-Oil-Lager von NSK über 12
Monate

€ 0

Gesamtkosten € 38 400 € 0
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Success Story
Industrie: Zement
Anwendung: Schlammpumpe
Kosteneinsparungen: € 51 476 

Einleitung

Bei einem Zementwerk in den USA kam es zu vorzeitigen Wälzlagerausfällen aufgrund von Verunreinigungen in den Schlammpumpen. Die
Wälzlager hielten nur zwei bis drei Monate, was zu wiederholten Ausfallzeiten und hohen Wartungskosten führte. NSK wurde gebeten,
das Problem zu untersuchen. Die Ingenieure von NSK schlugen eine verbesserte Lagerbauform vor und empfahlen zudem, den Standard
bei der Wälzlagermontage zu erhöhen. Nach Umsetzung der Maßnahmen verdoppelte sich die Lagerlebensdauer.

Fakten

•   Schlammpumpe

•   Vorzeitige Lagerausfälle

•   NSK Lösung: Schrägkugellager mit HTF-Material,
anschließend eine Schulung zur Wälzlagermontage und -wartung

•   Verbesserte Lebensdauer

•   Erhebliche Kosteneinsparungen

Betonwerk

Optimierungsvorschläge

•   Experten von NSK überprüften die Anwendung 

•   Die Prüfung ergab, dass das vorhandene Wälzlager
aufgrund von Verunreinigungen ausfiel

•   NSK empfahl Schrägkugellager mit HTF-Material

•   Mit dem neuen Wälzlager wurde die Lebensdauer
verdoppelt 

•   Schulungen wurden angeboten, um die Wälzlagermontage
und -wartung zu verbessern

SS-DE-0023
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Produkteigenschaften

•   Schrägkugellager mit HTF-Stahl

•   Innovative Wärmebehandlungstechnologie

•   Extrem Verschleißfest

Schrägkugellager der TF-Reihe

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-0023

Vorher  Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Gesamtkosten Wälzlager 96 916 € Gesamtkosten Wälzlager 42 940 €

Keine formale Schulung 0 € Schulung für das Wartungsteam  2 500 €

Gesamtkosten € 96 916  € 45 440 
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Success Story
Industrie: Zement
Anwendung: Betonverdicker (für Pflastersteine) 
Kosteneinsparungen: € 32 100

Einleitung

Bei einem polnischen Pflastersteinhersteller kam es zu häufigen Betriebsstörungen durch Lagerausfälle in einem Rüttler zum
Verdicken. Die Lager befanden sich in einem Elektromotor, der Unwuchtgewichte zur Erzeugung der Schwingungen unterstützte.
Innerhalb von vier Monaten kam es zu zehn Ausfällen, die jeweils zwei Stunden Arbeitszeit für den Austausch der Lager erforderten.
Aus den vorhandenen Lagern trat Fett aus und die Betriebstemperaturen waren mit über 110 °C sehr hoch. Die Ingenieure von NSK
nahmen eine Überprüfung der Anwendung vor und empfahlen den Austausch der vorhandenen gedeckelten Lager durch NSK Lager mit
hocheffizienten schleifenden Dichtungen aus Fluorkautschuk.

Fakten

•   Betonverdicker (für Pflastersteine)

•   Hohe Temperaturen und Schwingungen

•   Fettaustritt und hohe Temperaturen ursächlich für die
Lagerausfälle

•   NSK Lösung: Rillenkugellager mit
hochtemperaturbeständigen DDU-Dichtungen aus Fluorkautschuk
und Ringen aus Sonderwerkstoff mit größerer Lagerluft

•   Längere Lebensdauer und keinerlei Wartungserfordernisse
nach Einbau der NSK Lager

•   Kosteneinsparungen durch weniger Ausfälle und minimale
Wartungserfordernisse Vibrationsverdicker 

Optimierungsvorschläge

•   Beim Kunden kam es zu zahlreichen Ausfällen in einer
Vibrationsmotoranwendung. Eine Analyse der ausgefallenen
Lager durch die Ingenieure von NSK zeigte, dass Fettaustritt
und hohe Betriebstemperaturen der Grund dafür waren

•   Bei einer Überprüfung der Anwendung stellte sich
heraus, dass die vorhandenen gedeckelten Rillenkugellager
nicht geeignet waren. NSK empfahl hochtemperaturbeständige
schleifende Dichtungen in Kombination mit Ringen aus
Sonderwerkstoff und Lagerluft C3

•   Während einer Testphase mit den NSK Optionen kam es
während des zweiten Viermonatszeitraums zu keinerlei
Ausfällen

•   Auf diese Weise konnten die Wartungskosten erheblich
reduziert werden; die erhöhte Produktivität und der Wegfall
der Produktionsausfälle bedeutete für den Kunden eine große
Kosteneinsparung

SS-DE-5002
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https://www.nskeurope.de/de/bearings/industries/cement/concrete-sett-thickener.html
https://www.nskeurope.com


NSK Europe - https://www.nskeurope.com

Produkteigenschaften

•   Stahlkäfig

•   Wärmestabilisierte Ringe

•   Lagerluft C3

•   Hochtemperaturfett

•   Hohe Leistung in verschmutzter Umgebung

•   Temperaturbeständig bis 150 °C

•   Längere Lebensdauer durch bessere Dichtungen
(Dichtungen aus Viton®)

•   Reduzierter Geräuschpegel der Klasse „E“ für
elektrische Anwendungen Abgedichtete Hochtemperatur-Rillenkugellager

Analyse der Kosteneinsparungen

SS-DE-5002

Vorher  Kosten
p.a.

NSK Lösung Kosten
p.a.

Regelmäßige Lagerausfälle – bis zu 20
innerhalb von 8 Monaten

€200 Keinerlei Lagerausfälle in einem
Zeitraum von 4 Monaten

€100

Wartung: 20 Elektromotoren zu je 100 € €2.000 Keine Wartung in einem Zeitraum von 4
Monaten

€0

Produktionsverlust pro Jahr: 40
Stunden zu je 750 € pro Ausfall

€30.000 Keine Produktionsausfälle in einem
Zeitraum von 4 Monaten

€0

Gesamtkosten € 32 200  € 100
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https://www.nskeurope.de/de/bearings/industries/cement/concrete-sett-thickener.html
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NSK SRB TF SERIES/LINKEDIN   ·   A PUBLICATION OF NSK EUROPE www.nskeurope.com

Äußerst robust konzipiert können diese Wälzlager unter extrem harten Betriebsbedingungen eingesetzt werden. Sie 
zeichnen sich durch eine wesentlich längere Lebensdauer und größere Beständigkeit gegenüber Verschleiß, Blockieren 
und Wärme aus (besonders bei verunreinnigtem Schmierstoff).

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
› Innovative Wärmebehandlungstechnologie
› Übertrifft die Lebensdauern von Standard-Wälzlager-

stahl und Einsatzstahl um ein Vielfaches
› TF / NTF / HTF / STF / WTF – Materialauswahl für nahezu 

jede Anwendung und Betriebsbedingung möglich
› Die Spezialmaterialien der TF-Serie können für folgende 

Wälzlagern verwendet werden: 
 - Zylinder- und  Kegelrollenlager
 - Pendelrollenlager
 - Rillenkugellager
 - Schrägkugellager

PRODUKTVORTEILE
› Bis zu 10-fache Lebensdauer bei verunreinigtem 

Schmierstoff
› Bis zu doppelter Lebensdauer bei sauberem Schmierstoff
› Bis zu 4-fache Lebensdauer bei 160 °C
› Extrem Verschleißfest
› 40 % Erhöhung der Freßlastgrenze

INDUSTRIEZWEIGE

Materialtransport ZementWindenergieEnergieerzeugung IndustriegetriebeBergbauindustrie

https://www.nskeurope.com
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NSK Europe - https://www.nskeurope.com

NSKHPS-Hochleistungsschrägkugellager

Produkteigenschaften

•   Universallager mit optimierter Innenkonstruktion

•   Kugelgeführter Käfig (Polymer- oder Messingmassivkäfig)

•   Hohe Maßgenauigkeit und Rundlauf 

•   Hohe Tragzahl 

•   Um 20% erhöhte Grendrehzahl

•   <P> </P>

Produktvorteile

•   Geeignet für hohe Temperaturen (Polyamid bis 120°,
L-PPS bis 190°) 

•   Innenkonstruktion für optimierte
Schmiermittelverteilung 

•   Längere Lebensdauer und hohe Zuverlässigkeit durch
geringere Wärmeentwicklung 

•   Geringere Schwingungen und Geräuschentwicklung 

•   Einfache Handhabung und Montage durch Ausführung als
Universallager 

•   Durch höhere Tragzahlen können oft kleinere Lager
verwendet werden

Betriebsbedingungen

•   Hohe Last

•   Hohe Drehzahl

•   Hochtemperatur

•   Vibration

Industriezweige

•   Zement

•   Keramik

•   Ventilatoren und Gebläse

•   Industrielle Pumpen und Kompressoren

•   Materialtransport

72 08 B EA MR SU CNB

 Beschreibung

72 Lagerreihe

08 Bohrungskennzahl

B Druckwinkel (B: 40°)

EA Verstärkte Ausführung

MR Käfig

SU Anordnung (SU: Universalausführung)

CNB Vorspannung (CNB: Standard Lagerluft ode GA:  leichte Vorspannung)

https://www.nskeurope.com
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Molded-Oil Lager
Molded-Oil-Lager werden mit dem original NSK-ölimprägnierten Molded-Oil-Material geschmiert und können in korrosionsanfälligen und
staubigen Umgebungen zum Einsatz kommen.

Produkteigenschaften

•   Molded-Oil

•   Rostfreier Stahl für korrosive Umgebungen

Produktvorteile

•   Molded-Oil sorgt für ununterbrochene Zufuhr von
Schmieröl

•   Fettfrei und ohne Nachfüllen von Öl, dadurch saubere
Betriebsumgebung

•   Betriebslebensdauer mehr als zweimal so hoch wie mit
Fettschmierung, in wasser- und staubbelasteten Umgebungen.

•   Kugellager sind mit schleifenden Dichtungen (DDU) aus
Vorrat erhältlich

•   Längere wartungsfreie Betriebszeit, da Molded-Oil eine
ununterbrochene Schmierung gewährleistet

•   Erhältlich für Anwendungen mit hohen Drehzahlen

•   Erhältlich als Kugellager, Pendelrollenlager und
Kegelrollenlager

Betriebsbedingungen

•   Verunreinigung

•   Korrosive Umgebung

•   Schmierung

Industriezweige

•   Landwirtschaft

•   Chemikalien und pharmazeutische Produkte

•   Lebensmittel und Getränke

•   Materialtransport

•   Öl und Gas

6001 L11 -H20 ZZ (DDU)

 Beschreibung

6001 Lagerbezeichnung

L11 Molded-Oil

-H20 Werkstoff

ZZ (DDU) Deckscheiben (schleifende Dichtscheiben)

https://www.nskeurope.com
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Pendelrollenlager für Schwingsiebanwendung
Die NSK "Long-Life Vibrating Screen" Lager sind speziell dafür ausgelegt, den rauen Arbeitsbedingungen und häufigen Schwingungen
in der Bergbau-, Steinbruch- und Bauindustrie standzuhalten.

Produkteigenschaften

•   Robuster einteiliger Messingkäfig mit profilierten
Rollentaschen 

•   Optimierung der Oberflächen an den Wälzkörpern, Innen-
und Außenringen 

•   Speziell wärmebehandelte Rollen zur Vermeidung von
Rissen 

•   Ausgleich von Fluchtungsfehler - Stabiler gleitender
Führungsring 

•   Minimales schränken der Wälzkörper 

•   Lieferbar in den Abmessungen 40– 200 mm Bohrung 

•   Eingeschränkte Lagerluft auf 2/3 des ISO Werts 

•   Durchmessertoleranzen entsprechen 1/2 des ISO Standard

•   <P></P>

Produktvorteile

•   Verdoppelung des Serviceintervalls gegenüber Standard
Lagern - Geringere Wartungskosten 

•   Hohe dynamische und statische Tragzahlen, plus 25% 

•   Besonders widerstandsfähig gegen Vibrationen und
Stoßbelastungen 

•   Optimiert für hohe Geschwindigkeiten bei geringem
Temperaturanstieg 

•   Bessere Wälzkörperführung & ruhiger Lauf, reduziert
Lagerschäden durch Schlupf und Ausbrüche in der Laufbahn

Betriebsbedingungen

•   Hohe Last

•   Ausrichtungsfehler

•   Vibration

Industriezweige

•   Materialtransport

•   Öl und Gas

•   Papier

•   Bergbauindustrie

•   Versorgungsunternehmen

223 20 CAM E4 -VS3(4)

 Beschreibung

223 Lagerreihe

20 Bohrungsdurchmesser

CAM Messingmassivkäfig

E4 Schmiernut mit Schmierbohurng im Außenring

-VS3(4) Lager für schwingende Anwendungen + Eingeengte Toleranzen + Eingeengte Lagerluft
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Sondergehäuse mit integriertem Lager
Diese maßgeschneiderten Gehäuse sind aus hochbelastbarem Stahlguß gefertigt und bestens für die Hersteller von Rüttelmaschinen
geeignet. Die Lagereinheit ist mit einem  Pendelrollenlager  ausgestattet, das besonders widerstandsfähig gegen Vibrationen und
Stoßbelastungen in Schwingsiebanwendung ist.

Produkteigenschaften

•   Maßgeschneiderte Gehäuse

•   Hochbelastbares Stahlguß Gehäuse

•   NSK Lager für Vibrationsanwendung - CAM-VS

•   Labyrinth und Kontaktdichtung 

•   Vorgefettete montagefertige Einheit

Produktvorteile

•   Montagefertige Lagereinheit reduziert die Montagekosten

•   Vibration und Geräuschverhalten auf 40-50% reduziert

•   Verbesserung gegenüber Stoß- und Vibrationsbelastung,
Verschleiß und Rost

•   Einfache Montage, reduziert die Werkstattkosten

•   Nachschmierbarkeit gegeben

Betriebsbedingungen

•   Korrosive Umgebung

•   Hohe Last

•   Niedrige Betriebsgeräusche

•   Schmierung

•   Vibration

Industriezweige

•   Bergbauindustrie

SX 162

 Beschreibung

SX Sondergehäuse

162 Zeichnungsnummer

https://www.nskeurope.com
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www.nsk-literature.com/de/nskhps-acbb/

https://www.nsk-literature.com/de/nskhps-acbb/
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